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Produkty typu Solid, wykonane z kompozytu, przeznaczone do wykorzystania jako zewnetrzna oktadzina
budynkéw.

Produkty nalezy przechowywa¢ w krytych pomieszczeniach w warunkach suchych, o normalnej
wilgotnosci, z dala od zrodet ciepta, ostonigte przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, na
paletach transportowych lub pétkach diugosci nie mniejszej niz dugo$c opakowania. Niedozwolone jest
pozostawienie koricow opakowania bez podparcia.

Produkty transportowa¢ w pozycji poziomej w temperaturze nie przekraczajacej 60°C.

Przed montazem nalezy rozpakowac produkt i pordwnac kolorystyke.

Do obrobki profili nalezy uzywa¢ konwencjonalnych narzedzi stolarskich do ciecia lub wiercenia
(patrz NARZEDZIA). Nalezy uzywac pit o drobnych zgbach; narzedzia mechaniczne do obrébki powinny
by¢ uzywane z takimi samymi lub wigkszymi predko$ciami jak przy obrébce drewna.

Naturalng cecha materiatu kompozytowego jest zmiana wymiaréw pod wptywem réznicy temperatur, przez
co produkt wymaga zapewnienia przerw dylatacyjnych. W przypadku rocznej amplitudy (réznicy miedzy
temperaturg maksymalng a minimalng) temperatur (w roku kalendarzowym poprzedzajacym montaz) dla
danego miejsca montazu:

- ponizej 50°C nalezy zapewni¢ przerwe dylatacyjng co 10m,

- powyzej 50°C nalezy zapewni¢ przerwe dylatacyjng co 8m.

Do wykonania przerwy dylatacyjnej mozna zastosowac element systemu np. przeksztatcong listwe U.
Nalezy zachowywac odpowiednig wentylacje od dotu (ok 150 mm od powierzchni ziemi) i z géry $ciany
(ok 20 mm). Naturalng cechg profili z tworzyw sztucznych jest kumulacja ciepta. Niezachowanie wlasciwej
pustki powietrznej moze powodowac termiczng degradacje (zniszczenie) tworzywa.

Nalezy zachowywa¢ odpowiednie odstepy dylatacyjne

Nie nalezy modyfikowa¢ produktu poprzez obrobke jego powierzchni lub pokrycie jej warstwa innego
materiatu.

W przypadku wystapienia widocznych wad produktu lub zauwazenia nieprawidiowosci nalezy zgtosi¢ je
niezwtocznie przed rozpoczeciem montazu do sprzedawcy.
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MONTAZ

Konstrukcja nosna moze by¢ wykonana zaréwno z fat drewnianych jak i profili metalowych montowanych
bezposrednio do $cian. Zaréwno faty drewniane, jak i profile metalowe powinny by¢ wyréwnane przy
pomocy poziomicy, tak by tworzyly réwna plaszczyzne; w razie potrzeby nalezy stosowac kliny w celu
wyréwnania poziomu fat.

taty drewniane powinny by¢ wykonane z drewna dobrej jakosci, bez sekéw, o wilgotnosci 15-18%,
odpowiednio zaimpregnowanych o wymiarach 30 x 60 mm.

Do konstrukcji metalowej wykorzystujemy profile o przekroju UW/CW.

Zaréwno drewniane jak i metalowe taty montujemy w odlegto$ci max. 40 cm, liczac od $rodka fat.

Przy montazu paneli nigdy nie wkreca¢ wkretu do korica, tzn. tak by gtowka bezposrednio dotykata
powierzchni panela - moze to ogranicza¢ mozliwos$¢ rozszerzenia/skurczu profilu. Zachowaj maty odstep
pomiedzy powierzchnig panelu a dolng plaszczyzng glowki wkretu, tak by mozna bylo poruszaé panelem
w plaszczyznie horyzontalnej (poziomej) po przykreceniu go do fat.

Podczas instalacji paneli i elementow mocujacych, $ruba musi by¢ wkrecona w $rodku otworu
przeznaczonego do mocowania. Zabrania si¢ mocowania bezposrednio przez powierzchnie profili.

Dla montazu paneli elewacyjnych nalezy uzywa¢ wkretow zgodnych ze specyfikacjg techniczng producenta.
Zabrania sig wykorzystywania wkretow ze stozkowym fbem, nie spatniajacych wymagan producenta.

Przy faczeniu piyt, zaréwno w pionie, jak i w poziomie nie stosujemy zadnych odstepow. Panele powinny
maksymalnie wchodzi¢ w zamki.
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INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Tabela 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Grupa 1 | Grupa 2 | Grupa 3 | Grupa 4
lata 3 2 2 15
miesigce 36 24 24 18

Tabela 2

Norwegia, Szwecja, Finlandia, Anglia, Irlandia, Dania, Niemcy, Estonia, Litwa, Belgia,
Bialorus, totwa, Luksemburg, Holandia, Polska, Rosja (Europa), Czechy, Francja (na
pdtnoc od réwnoleznika 45°N) Stowacja, Ukraina (na péinoc od réwnoleznika 47°N),
Nowa Zelandia

Francja (na pofudnie od réwnoleznika 45°N z wylgczeniem Riviery), Szwajcaria, Austria,
Grupa 2 | Wegry, Rumunia, Motdawia, Ukraina (na potudnie od rownoleznika 47°N), Butgaria,
Serbia, Bosnia

Wiochy, Grecja, Macedonia, Chorwacja, Czarnogéra, Turcja , Francja (Riviera), Monaco,
Kanada, Hiszpania, Izrael, Stany Zjednoczone

Grupa 1

Grupa 3

Grupa4 | Indie, Sri Lanka, Kenia, Egipt, Libia, Algieria, Maroko, Brazylia, Australia

* Podczas uzytkowania produktu moga wystapi¢ zmiany koloru pod wptywem promieniowania stonecznego,
w czasie okreslonym w Tabeli 1, uzaleznionym od potozenia geograficznego miejsca montazu produktu
(Tabela 2), nieprzekraczajgce 3 stopnia skali szarej opisanej w normie EN 20105-A02.

« Usytuowanie w sasiedztwie produktu, w tym bezposredni kontakt z produktem, przedmiotéw, rodlin lub
obiektow budowlanych moze skutkowaé nierownomiernym odbarwieniem produktu.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Panele i listwy mozna czyéci¢ od czasu do czasu roztworem domowego detergentu o temperaturze
nie przekraczajacej 40°C. Nie stosowaé rozpuszczalnikéw i podobnych agresywnych i zracych plyndw.
Przemy¢ powierzchnie czystg woda po umyciu.

OPISY DO RYSUNKOW:

1.1. Montaz fat poziomych. / 1.2. Potozenie warstwy izolacyjnej i folii paroizolacyjnej. / 1.3. Montaz fat
pionowych. / 2.1. Montujemy wieszaki do konstrukcji metalowej. / 2.2. Montaz warstwy izolacyjnej. /
2.3. Montaz folii paroizolacyjnej (zabezpieczajacej przed rozwojem plesni i grzybéw). / 2.4. Montaz
profili metalowych do zaczepéw, wystajace czesci zaczepéw nalezy odgiaé. / 2.5. W naroznikach,
w odstepach co 400 mm, montujemy dodatkowe blachy pomocnicze umozliwiajgce przymocowanie
naroznikéw. / 2.6. Przekr6j poziomy. / 3.1, Zastosowanie listwy wentylacyjnej dolnej SV-11,5. / 3.2. Na
poczatku montujemy listwe startowa, nastepnie listwy wykoriczeniowe. / UNAGA! Nalezy stosowac wkrety
odpowiedniej wielkosci. / 3.3. Panel rozcinamy na dwie czesci - jedng montujemy na poczatku, druga bedzie
wykorzystana na koncu rzedu. / 3.4. Pierwszy panel zaczepiamy o listwe S.LS..., przykrecamy panel wkretami
w wyznaczonych do tego otworach. / 3.5. Podczas montazu nalezy zachowa¢ odstepy dylatacyjne, tak, by
mozna byto panel (rzad paneli) przesuna¢ w poziomie. / 3.6. Kazdy kolejny panel wczepiamy w poprzedzajacy
ruchem do dotu i do boku. / 3.7. Wkrety przykrecamy na $rodku otworu montazowego. / 3.8. Montaz ostatniego
panela i wezesciej przycietej koncowki wykonujemy lekko uginajac ztaczone ze sobg elementy. / 3.9. Nastepny
rzad znowu rozpoczynamy od przycietego panela. taczenia paneli w kolejnym rzedzie powinny sie znalez¢
w 1/2 lub 1/3 szeroko$ci paneli z poprzedniego rzedu. / 3.10. Nalezy kontrolowa¢ prawidtowo$¢ montazu
przy wykorzystaniu poziomicy. / 3.11a/3.11b. Przy gémej krawedzi $ciany wykorzystujemy dwuczesciowa
listwe wentylacyjng FS-262, najpierw mocujemy spodnig cze$¢ listwy. / 3.12. Montaz ostatniego rzedu paneli -
docigtych na odpowiednia wysoko$¢. / 3.13/3.14. Dylatacja przy listwie FS-262. / 3.15. Przeksztaicenie listwy U
(wykorzystanie przy przerwie dylatacyjnej). / 3.16. Wykonanie przerwy dylatacyjnej z uzyciem przeksztaiconej
listwy U. / 3.17/3.18. Laczenie paneli fasadowych z panelami sidingowymi. / 4.1. Zastosowanie listew przy
skosach - w przypadku listwy FS- 252 nalezy zachowac odstep wentylacyjny ok 5 mm od krawedzi $ciany.
| 5.1/5.2. Podkonstrukcja wokot otworéw okiennych/drzwiowych - drewniana. / 5.3. Podkostrukcja wokét
otwordéw okiennych/drzwiowych - metalowa. / 5.4. Zastosowanie elementéw wykoriczeniowych przy obudowie
otworéw okiennych/drzwiowych. / 6.1. Zatozenie ptyt wokét otworu okiennego. / 6.2-6.3. Montaz profilu PZ-607
jako parapet zewnetrzny (z uzyciem pianki PUR do zastosowar zewnetrznych). / 6.4. Montaz profilu PZ-607
jako wytogi okienne. / 6.5-6.6. Montaz wykonczen (naroznik wewnetrzny NW-607).

EN
Products made from composite type Solid should be used as external cladding of buildings.
Products should be stored in covered areas, in dry conditions with normal humidity, away from heat,
protected from direct sunlight, on transport pallets or shelves length not less than the length of the package.
Itis not allowed to leave the ends of the package without support.
Products should be transported in a horizontal position, at a temperature not exceeding 60°C.
Unpack the product and compare the colours before installation. Minimum shade differences are admissible.
After installation, complaints regarding differences in panel colors will not be accepted.
Machining of the profiles should be performed using conventional woodworking tools for cutting or drilling
(see TOOLS). Use fine toothed saws; mechanic tools for machining should be used with the same or higher
speeds as for woodworking.
Anatural and immanent feature of PVC is the change of dimensions resulting from different temperatures.
The profiles may change their length by 0.7mm at a 1m section, for each 10°C of temperature difference.
Anatural feature of the composite material is the dimensional change under the influence of temperature
differences, which requires the product to provide expansion joints. In the case of the annual amplitude
(difference between the maximum and minimum temperature) of temperatures (in the calendar year
preceding installation) for a given installation site:
- below 50 ° C, an expansion joint should be provided for every 10 rm of the facade,
- above 50 ° C, an expansion joint should be provided for every 8 rm of the facade
An element of the system, e.g. a transformed U profile, can be used to make an expansion joint.
Maintain appropriate ventilation from the bottom (approx. 150 mm from the ground) and top side of the wall
(approx. 20 mm). Heat accumulation is a natural feature of the profiles. Failure to maintain appropriate air gap
may cause thermal degradation (destruction) of the material.
Maintain appropriate expansion gaps.
Do not modify the product by machining its surface or covering it with a layer of another material.
Ifany visible flaws emerge or irregularities are detected, report them immediately to the seller before installation.

INSTALLATION
« The bearing structure may be made of wooden battens or metal profiles mounted directly on the walls.



Both the wooden battens and metal profiles should be adjusted with a level, so they form an even surface;
use wedges to align the battens, if necessary.

The wooden battens should be made of high-quality timber, free from knots, with a moisture content of 15 to
18%, properly impregnated, with the dimensions of 40 x 60 mm.

We use UW / CW profiles for the metal structure.

Both wooden and metal battens are installed at a distance of max. 40 cm from the center of the battens.
When installing panels, never fully screw in the screw, i.e. so that the head directly touches the panel surface
- it may limit the possibility of expansion / contraction of the profile. Keep a small space between the surface
of the panel and the bottom plane of the screw head so that you can move the panel in a horizontal plane
after screwing it to the battens.

During the installation of panels and fixing elements, the bolt should be screwed in the centre of the
mounting hole. Mounting directly through the profile surface is not allowed.

For installation of wall cladding panels, use screws being in accordance with the technical specification
provided by the manufacturer. It is not allowed to use countersunk screws which do not meet the
manufacturer’s requirements.

Do not make any spaces when joining the boards, both in vertical and horizontal position. The panels should
go into the interlocking joints to the maximum possible extent.

.

INFORMATION FOR USE
Table 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Table 2

Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north

Group 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)

Group2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)

Group3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States

Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« During the use of the product, color changes may occur under the influence of solar radiation, during the
time specified in Table 1, depending on the geographic location of the product installation (Table 2), not
exceeding gray scale 3 as described in EN 20105-A02.

« Location in the vicinity of the product, including direct contact with the product, objects, plants or construction
works may result in uneven discoloration of the product.

CLEANING AND MAINTENANCE

Clean the panels and strips from time to time using a domestic solvent-free detergent with a temperature
not exceeding 40°C. Protect the product against mold and harmful chemicals. Do not use solvents or similar
aggressive and caustic fluids. Wash the surface with clean water after cleaning.

Before cleaning, check the detergent on a small area in an invisible place.

DRAWINGS DESCRIPTIONS:

1.1. Mounting of horizontal battens. / 1.2. Laying of isolating layer and vapour barrier foil. / 1.3. Mounting of
vertical battens. / 2.1. Installation of the hangers for metal substructure. / 2.2. Insulating layer installation. /
2.3. Vapor barier installation (which protects against the growth of mold and fungi). / 2.4. Fixing metal profiles
to hooks, hooks protruding parts must be bent out. / 2.5. In the corners, at intervals of 400 mm, should be
installed additional auxiliary sheets for mounting comers. / 2.6. Horizontal section. / 3.1. Use of the lower
ventilation trim SV-11,5. / 3.2. We mount starting trim first, than we proceed with finishing trims. WARNING!
Use the appropriate size screws. / 3.3. Cut the panel into two — install the first one at the beginning and use the
other at the end of the row. / 3.4. First panel is attached to S.LS... trim and secured with screws at designated
mounting holes. / 3.5. The dilatation spaces are to be maintained while mounting so that you can move panel
(row of panels) horizontally. / 3.6. Attach each successive panel to the preceding one moving it downwards and
sidewards. / 3.7. Screws are to be placed in the middle of mounting hole. / 3.8. Install the last panel and the
previously cut ending slightly bending the joined elements. / 3.9. Start the next row from the cut panel. Panel
connections in the next row should be located in the 1/2 or 1/3 of the width of each board in the previous row. /
3.10. Check the correctness of the installation using a level. / 3.11 a/ 3.1 b. At the upper edge of the wall, use
a two-piece FS-262 ventilation trim, attaching it from the underside. / 3.12. Installation of the last row of panels
— cut to the appropriate height. / 3.13/3.14. Extension joint for FS-262 trim. / 3.15. Transformation of the U slat
(use for expansion joint). / 3.16. Making an expansion joint with the use of a transformed U-strip. / 3.17/3.18.
Joining Solid panels with siding panels. / 4.1, Trims for sloped walls — in the case of FS-252 trim, ensure a
ventilation gap of approximately 5 mm from the edge of the wall. / 5.1/5.2. Sub-structure around window/door
openings — wooden. / 5.3. Sub-structure around window/door openings — metal. / 5.4. Finishing elements for
enclosing window/door openings. / 6.1. Installation of boards around window openings. / 6.2-6.3. Installation of
PZ-607 profile as an outer sill (using polyurethane foam for outdoor applications). / 6.4. Installation of PZ-607
profile as window lapels. / 6.5-6.6. Installation of finishes (NW-607 inner comer piece).

RU
W3nenns komnoauTHble Tvn Solid npesHasHayeHb! A4St HapyxHO! 0BNULIOBKY 3naHMA.
/30enns JOMKHBI XPaHUTBCS B KPbITbIX MOMELLEHUAX C CYXVM HOPMaIbHO-BMaXHOCTHBIM PEXIMOM
BAAnW OT HarpesaTenbHbIX NpuBOPOB, NPeROXpaHss OT BO3NEACTBUS MPSMbIX COMHEYHbIX Nyded, Ha
TPaHCTIOPTHBIX MOAJOHAX UMK CTENnaxax ANMHON He MeHee AnuHbl kopolku. He fomyckaeTcs cavcatme
CBOGOAHBIX KOHLIOB KOPOBOK.
V13anenus cnegyet TpaHCMOPTUPOBATb B FOPU3OHTANLHOM NONOXEHM MK Temnepatype He Gonee 60°C.
lMepen MOHTaXoM pacnakyiite BCe MaHenu 1 cpasHUTe LBeT. [lonyckalTcsi MUHUMAnbHbE OTINYMS B
oTTeHKax. [Mocre MoHTaxa peknamaLyi Ha pasHble LiBETa NaHeneii NpUHUMaTLCs He ByayT.

.

« [Inst o6pabotku npochuneit criesyeT ucnonb3oBaTh TPAAULMOHHBIE CTONSIPHbIE MHCTPYMEHTBI TSl PEskyt
unu ceepnenust (cM. MHCTPYMEHTBI). CrepyeT 1cnonb3oBaTh numbl ¢ Menkvmi 3yBLiamm; MexaHnyeckie
VHCTPYMEHTBI st 06paboTkin AOMKHbI UCTIONb30BATLCS CO CKOPOCTSIMU He MeHbLLe, YeM npu obpaboTke
APEBECHHbI.

EcTecTBEHHO OCOBEHHOCTbIO KOMMOSUTHOTO MaTepuana SBMAETCS WM3MEHeHMe pa3MepoB  Moj
BO3MENCTBMEM TEMMEpaTypHbIX Mepenapos, uTo Tpebyer OT u3nenus obecneyeHnss TemnepaTypHbiX
3a30poB. B cnyyae ronosoit aMnnuTyzbl (pasHmLbl MeXay MakcuMansHo 1 MUHMManbHOR TeMnepaTypoit)
Temnepatyp (B KaneHfapHoM rogy, MPeALIecTBYOLEM YCTAHOBKE) ANS [aHHOTO MecTa YCTaHOBKM:
- Hike 50°C yepes kaxaple 10 M HEOBXOAMMO NPEYCMOTPETb KOMMEHCALMOHHBIN LLIOB,

- Bbilwe 50°C yepes kaxable 8M AOMmKeH ObiTb NPeayCMOTPEH KOMNEHCALMOHHBIIA LUOB.

OrEMEHT CUCTEMbI, HAMPUMEP, TPAHCHOPMUPOBaHHII U-06pasHblii PO, MOKHO UCTIONb30BaTH AN
CO3faHus KoMneHcaTopa.

Cnienyet 06ecrneynTb COOTBETCTBYHLLYIO BEHTUISILMIO CHU3Y (OK. 150 MM OT YPOBHS 3eMnu) U CBEPXY
CTeHbl (Ok. 20 MM). ECTeCTBEHHOE CBOMCTBO Npodhunedt 13 KomMnosuTta — akkymynaums Tenna. OTcyTcTane
N HEAOCTATOMHAs LWMPUHA BEHTUNSLMOKHBIX 3330POB MOXET MPUBECTU K TEPMUYECKON AerpaaaLim
(pa3pylueHuto) matepuana.

CrieflyeT COXpaHATb COOTBETCTBYHOLLIE TEPMOKOMMEHCALIMOHHbIE 3330Pbl.

He cnepyet moguduumposats usnene nytem o6paboTki €ro MOBEPXHOCTU MIW MOKPLITUS €€ CrioeM
[Apyroro Marepuana.

B cnyyae nosereus BUmMMbIX [EIEKTOB u3nENMMA MnM OBHapyXeHUs HewucrpaBHOCTEN criepyet
He3ameanuTenbHO CooBLIMTL O HUX MPOAABLIY Nepes HavanoM MOHTaxXa.

MOHTAX

HecyLas KOHCTPYKLWSt MOXET BbINOMHATLCS Kak M3 AEPEBSHHbBIX Peek, Tak 1 13 MeTannu4eckix npocuneit,
MOHTUPYEMbIX HEMOCPEACTBEHHO K CTeHaM. Kak AepeBsHHble peiiki, Tak 1 MeTannuyeckue npodumi
JOMKHbI BbIPABHUBATLCS C MOMOLLbIO YPOBHS TakiM 06pa3om, 4Tobbl 06pasyemble NOBEPXHOCTH Bbinn
POBHbIMY; B Crly4ae HEOBXOAMMOCTI NS BbIpaBHUBaHMS YPOBHS Peek CriefyeT CMoNb3oBaTh KMMHOBbIE
yTOpbI.

[llepeBsiHHble peiiki AOMKHbI W3rOTABNMBATLCA M3 BICOKOKAYECTBEHHON [peBECHHbl Be3 CyykoB ¢
BNaXHOCTbI0 15-18% 1 Hapnexaluelh umnperHaLyeit pasmepom 40 x 60 mm.

[Inst MeTannu4ecknx KOHCTPYKLWIA ucronb3aytotest npocinm ¢ M-06paskbiv / C — 06pasHbIM CeyeHmem.
Kak aepeBsiHHble, Tak 1 METarnnnJeckue peiikn MOHTUPYIOTCS Ha paccTosiHM Makc. 40 CM OT CepeavHbl peex.
Ipu MOHTaXe naHenelt H/ B Koem Cryyae He CriedyeT BKpY4MBaTb Lypyn A0 KOHLA, T. €. Tak, YTobbl
ronoBka kacanach HenocpeAcTBEHHO MOBEPXHOCTU MaHenn — 3T0 MOXET OrpaHW4MBaTb BOMOXHOCTb
paciumperus/cxatus npocpuns. Cobniofaite HeBonblLON 3a30p MeXay NOBEPXHOCTbIO MaHENM 1 HUKHeEN
MINOCKOCTbIO FOMOBKM LLIYpYna TaK, YToBbl MOXHO GbINo nepemelLaTh naHenb B ropU3oHTarbHOI NNOCKOCTH
nocne nNpuKkpy4uBaHus ero K peikam.

Tpw MOHTaxe naHenelt 1 A0BOPHbIX 3MEMEHTOB , CaMOpe3bl HyXHO BKPYUMBaTb MO LIEHTPY OTBEPCTUS
npenHasHayerHoro Ans kpenexa. (SAMPELIAETCSH BkpyuvBaTh camopessl HENOCPEACTBEHHO B Maccy
npocuns..)

Mpu MoHTaxe chacamHblx NaHerneit MCMOMb3ylOTCS CaMOpe3bl C TEXHUYECKUMI XapaKTepucTvkamu
yka3aHHbIMV 3aBOJIOM U3roToBMTENEM. (3anpeLLaeTcs Cnonb3oBaTb CaMOPE3bl C KOHYCHbIMM LUNISMKaMA C
TEXHUYECKIMM XapaKTepUCTUKaMIN He COOTBETCTBYIOLLMMI YKa3aHsM 3aBOfa U3roTOBUTENS).

Kak no ropusoHTanm, Tak vt no BepTvkan He Hafo AenaTb 3a30pbl MEXAY NaHensiMu, CTbikyem X B na3
(3amox).

NPABUMNA UCMONb30BAHUA
Tabnuue 1
CUCTEMA SOLID 6,2GJ
pyna1 | pyna2 | Mpyna 3 | Mpyna4
rogsl 3 2 2 15
MeCsiLibl 36 24 24 18
Tabnuue 2
Hopgerus, LLseuns, duHnanaus, Aurnus, Mpnanpws, [anus, Fepmanus, SctoHus, uTea,
Benbrus, benapycs, NMatens, Jiokcembypr, Huanepnanzpl, Monblua, Poccus (Espona),
Mpyna 1 Yexusi, PpaHums (k cesepy ot 45° c.uu.), Cnosakus, YkpauHa (k cesepy OT napanneny
47° c.w.), Hosas 3enanaus
Mpyna2 OpaHuns (toxHee napannenu 45° c.w. 6e3 Pusbepsl), LLiBeruapus, AscTpus, Bewrpus,
Pymbinns, Monaasus, Ykpauha (ioxHee napannenv 47° c.w.), bonrapusi, Cepbus, Bochms
Mpyna 3 Wranus, Mpeuws, Makenonus, Xopsatus, YepHoropus, Typuws, ®paHuus (Puebepa),
MoHako, Kanapa, Vcnanus, U3pauns, CLUIA
Tpyna4 | VHaws, Wpw-Nanka, Kenns, Ervner, Jiuena, Amkup, Mapokko, Bpasunus, Asctpanns

* B0 BpeMS UCMONb30BaHMS M3LENS BOSMOKHO U3MEHEHHE LIBETA NOf BO3AEVICTBIEM COIHEYHOMO
U3NYYEHNS B TEYEHME BPEMEHM, YKa3aHHOrO B Tabnuuie 1, B 3aBUCMOCTY OT reorpadnyeckoro
MOMOXEHWS! YCTaHOBKY u3aenvs (Tabmuua 2), He NpesbiluatoLuee 3 Wkarlbl ceporo, Kak onucaHo B EN
20105-A02.

* HaxoxgeHue BOMM3N W3OenWs, BKIIOYAA MPAMON KOHTAKT C WU3MENMEM, NPEAMETOB, PACTEHUM WU
CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLIMIA MOXET MPUBECTY K HEPABHOMEPHOMY M3MEHEHMIO LBETA MPOZYKTa.

OYUCTKA M YXOn

MaHerm W NnaHkM MOXHO MEpUOZMYECKN UMCTUTL PAcTBOPOM BbITOBOTO uMCTALWEro cpedcTBa 6e3
pacTBopuUTEns ¢ Temneparypoii He Boiwe 40°C. 3awwiaiiTe NPOLYKT OT NNECEHN W BPEOHbIX XUMUYECKUX
BellecTB.He ucronbayitTe abpasnBHble YMCTALME CPEACTBa, PacTBOPUTENM U [pyrve aHamnoruuHble
arpeccvBHbIE U eakve XuakocTy. Mocne o4nCTKY MPOMOIATE NOBEPXHOCTL YMCTO BOZOWA. Mepes ouncTkoi
npoBepLTe MOIOLLEE CPEACTBO HA HEBOMBLLIOM y4acTKe B HEBUAMMOM MeCTe.

OMUCAHME YEPTEXEM:

1.1. MoHTax ropu3oHTanbHbIX peek. / 1.2. PacnonoxeHue TENnOM3OMALMOHHOTO MaTtepuana v NMneHku
napon3onsumonHon. / 1.3. MoHTax BepTukanbHbix peek. / 2.1. YCTaHOBKa KpHOYKOB ANS MEeTanmnmyeckon
KOHCTPYKUWW. / 2.2. YcTaHOBKa M30MsILMOHHOTO cnost. / 2.3, YCTaHoBKa Napon3onsumy (3alupwaet ot pocTa
nnecexu 1 rpubkos). / 2.4. MoHTax MeTannuyeckux npocuneit Ha KpIoYky, BbICTYNAtOLLME YaCTU KPHOYKOB



Hapo corHyTb. / 2.5, Mo yrmam, ¢ wHTepeanom 400 MM, YCTAHOBWTE [OMOMHUTENbHbIA BCTIOMOTATENbHbIA
METannMMYeckuit MCT [Nt MOHTaxa yrmoB. / 2.6. [opusoHTansHoe cederye. / 3.1. MpuMeHeHre HikHel
BEHTUNALWMOHHOI nnanku SV-11,5. / 3.2. BHauane ycTaHaBnvBaem CTapToBytO MNaHKy, 3aTeM OTAENOYHbIE NnaHky.
BHVUMAHWE! Wcnonbayiite wwypynsi cooTBeTCTBYHLLEr0 pasMepa. / 3.3. MaHernb paspe3aeTcs Ha ABe YacTv —
0iHa MOHTIPYETCS CHavarna, a BTopas 1Cronb3yeTcs Ha KoHLe psina. / 3.4. MepByio naHenb 3aLennsem 3a nnaxky
S.LS..., npukpy4MBaem naxens Lypynamm B MOHTaHble oTBepcTis. / 3.5. Mpu MoHTaxe HeoBXxomumo ocTaBnATh
TemnepaTypHblit 3330p, Tak YT Gbina BOMOXHOCTb MEPeMeCTUTb MaHenb (PS4 naHenew) no ropusoHtanm. /
3.6. Kaxxnas HoBas naHenb BCTaBNSETCS B MpeabinyLLMA psif ABWKEHMEM BHI3 1 BOOK.3.7. LLlypyn BkpyumBaem
B CepefivHe MOHTaxHoro oteepcTys. / 3.8. MoHTax nocneHel nasenu v npeasapuTensHo 06pesaHHoro KoHLia
BBINOMHAETCS NOCPEACTBOM HECUILHOO Crvba CoeaMHERHbIX APy C ApyroM anemerTos. / 3.9. Crieayowwuit paa
CHOBA Ha4MHaETCs C noppesaHHoit naeny. COeamHEHIs MaHenv B CrieAyIoLLeM psiay AOMKHbI HaxoaUTbCs B 1/2
ui 1/3 WnprHbl naqenu w3 npeapiayLero paa. / 3.10. CneayeT KOHTPONMPOBaTb MPaBUMLHOCTL MOHTaX@ C
nomoLLbio yposHs. / 3.11a/3.11b. Y BepxHero kpas 1Cronb3yeTcst ABYXKOMMOHEHTHAs BEHTUNALMOHHAS NnaHka
FS-262, cHavana kpenutest HbkHsS YacTb nnanku. / 3.12. MoHTax nocneaHero psa naxeneit, 06pesaHHbix 4o
CcooTBETCTBYtOLLEl BbicOThI. / 3.13/3.14. Pacwmpenie y nnatku FS-252. / 3.15. Mpeobpasosanie U-06pasHoit
MnaHkv (MCTIoNb3oBaHWE AN KOMMEHCALWOHHOMo WBa). / 3.16. BbinonHeHue KOMMEHCALMOHHOM LBa ¢
1enonb3oBaHuem  Tparcopmmupyemoit U-obpastoit nonocl. / 3.17/3.18. CoeavHenve naweneit Solid ¢
cavauHroBbIMy nanensivu. / 4.1. icnonb3oBaHue NiaHoK y cKocoB — B criyyae nnaHku FS-252 crienyer cobriofatb
BEHTUNALWMORHBIA OTCTYN OKOMO 5 MM OT kpasi cTeHbl. / 5.1/5.2. MoAKOHCTPYKUMS BOKPYT OKOHHbIX/ABEPHBIX
npoemoB — AepessHHas. / 5.3. TMoaKOHCTPYKLMA BOKPYr OKOHHbIX/ABEPHBIX MPOEMOB — MeTanniyeckast. / 5.4,
Vcnonb30BaHye OTAENOHHbIX 3MIEMEHTOB Npy 00pabOTKe OKOHHBIX/ABEPHBIX MPoeMoB. / 6.1. YcTaHoBKa nmMToK
BOKPY OKOHHOro npoema. / 6.2-6.3. MorTax npodunst PZ-607 kak HapyHOro NofokoHHMKa (C cnonb3oBaHueM
TOMNYPETAHOBON MEHb! ANS MPUMEHEHINS BHE NomeLLieHmin). /.6.4. MonTa npochuns PZ-607 kak OKOHHOFO oTKoCa.
16.5-6.6. MoHTaX OT/EN0YHbIX 31IEMEHTOB (HapyHbiit yromok NW-607).

Kz
Byvibimpap komnoawT Typi Solid apHanFaH CbipTKbl KanTayblHa apHarFaH fumaparTap.
OHiMaep Kyprak kanbinTbl-binFanapinblk pexiMiMeH Kbi3AbIpFbill acnantapAaH anbic, Tikenei KyH keaiHeH
cakTan, y3bHfblfbl Kopan Y3blHAblfbIHAH KeM emec kemik TymkofiMachiHia Hemece cTennaxnapaa
XabbinFaH xaiinapaa caktanyratvic. Kopantap/apiH 60C ywuTapbiHbiH xanbbipay Gonmay kepex.
Marenbaepni 60°C acnaiTbiH TEMnepaTypasa KenaeHeH XaTkbiabinFa Kyiii TacbiManaraH XeH.
MoHTaxaay andpiHaa OyiibiMAbl albin eHe TYC TypnepiH CanbiCTbipfaH XeH. TycTepaiH eH a3
aibipMaLLbInbIFbl pyKcaT eTinesi.
Mpochunbaepai eHaey YWiH Kecy xoHe OyprbiMeH Tecy yLiH AscTypni afaw wwebepiHii kypanaapbiH
naiiianaxran e (kapaxbia: KYPAT-CAMMAHIAP). ¥cak TicTi apanapabi nainananran xeH; exaeyre
apHarFaH MexaHvKanblk Kypanap aralll eHaey kesiHaeri XbinaamaplkTaH kem naiifananbayb! Tvic.
Komnosutrik ~ Matepuangbli  Tabufu - epekiweniri-Temnepatypa  ailbipMaLLbiNbIKTapbiHbIH  SCEpiHEH
eniuemaepain earepyi, 6yn eHiMHeH TemnepaTypa aniakTbiKTapblH kamTamachi3 eTydi Tanan eTefi.
Ocbl OpHaTy OpHbl YLLIH (OpHATYAbIH anablHaarbl KyHTi3benik xbinaa) TemnepatypanapablH Kblnablk
amMnauTyAACh! (H XoFapbl XaHe eH TeMeHri TeMnepaTypa apachlHfarbl aiblpMa) XarfanblHaa:
- ap6ip 10 m caribiH 50°C TemeH koMneHcaLusmnbIK TiricTi kapacTbipy KaxeT,
- ap 8 M caitbiH 50°C-TaH xofapbl KoMNeHcaumsibIK Tiric Gepinyi kepex.
KomneHcatop acay YLUiH Xyile anemeHTiH, Mbicansl, e3reptinreH U-Mpodunbai naitnanaxyra 6onagbl.

.

.
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KaxeT kamtamacki3 ety TuicTi xengety 6actan Temeri Geniri (Lwamamen 150 MM ep AeHreliHeH) xaHe
Tebeci kabbipranapbl (wamameH 20 mm). Tabufu cunattamace! npodunbaep Gipi KOMAOINT — akkyMynsLms
Xbiny. Caktamay konarirnbl aye caHpiniaynapl, akenyi MyMKiH TEpMUASTIbIK TO3ybIH MIACTUKTEH KacarnFaH.
CaitKec Xbiny eTempiK CaHbinaynapblH cakTaraH XeH.

OHbIH 6eTKi KabaTbiH 6HAeY XonbIMeH ByilbiMabl TyprieHaipyre Hemece OHbl Gacka Matepuan kabatbiMeH
abyra Gonmaiap!.

ByiibiMpaa kepiHeTiH akaynap naiina GonFaH Hemece xapamcbiadbifbl GiniHreH Xaffaiaa MoHTaxaayab!
GacTap anpbliHaa on Typarbl caTyLubiFa fepey xabaprnaraH KeH.

MOHTAXOAY

« Canmak TyceTiH KypacTbipbinibiM aFall TepTKinaelTepiHeH KacanFaH cekingi Tikeneit kabbipranapra
KypacTbipbinFaH MeTann npodunbAepiHeH fie xacanraH 6onybl MymkiH. Afal TepTkinaeLuTepi cekingi
MeTann npocunbaepi Ae kypacTbipbinfaH Getki kabatTapbl Teric GonaTbiHpai eTin cupTTi Xmeri
kemeriMeH TericTenyi Tuic, kaxeT OonFaH XaFfaina TepTKINAeLITEP XUEKTEPiH TeriCTey YL CbiHamb!
TipeyiluTep naiaanaxfan XeH.

Araw TepTkingewTepi binFangbinbifbl 15-18% xaHe 40 x 60 MM TUiCTi MMNperHauuanel meniepni
KOFapbl cananbl 6yTaHakcbi3 araluTapaaH Aaiibiiaanfat 6onyb! Tuic.

Metann koHcTpykunsnap ywin U-Tepiaai / C - Tepiaai kumackl 6ap npodunbaep konaaxbinags!.

Arawu TepTkingeLuTepi cekinai MeTann TepTkinaeLLTepi e TepTkinaeluTepaiH opTackiHaH eH kebi 40 cm
KaLbIKTbIKTa KypacTbIpbinabl.

MaHenbaepni MoHTaxpay kesiHpe OypaHpansl lwerenepai ew yakbiTTa TyGiHe feitiH Gypayra
Gonmaiiabl, sFHu Lereriy 6acsl Tikeneil nanenbAiH 6eTki kabaTbiHa xaHacybl kepek — 6yn npodunbaix
KEeHeto/ChiFbINy MyMKIHAIMH WwekTel anagbl. MaHensaiH 6eTki kabatbl xeHe OypaHaa LwereHiH Gachl
apanbifblHaa can caHbinay 6onybiH kajaranaHpl3, on naHenbai TepTkingewTepre GyparaHHaH KewiH
OHbl KeNAEHEH Xa3blKTbIkka aybICTbIpyFa MyMKiHAiK Oepyi yLiH KaxeT.

MaHenbaep xaHe Gekitnenepni opHatkanpoa Gekityre apHanfaq GypaHpanap TecikTepdii opTachiHa
OpHaTbInybl THic. Byn npodunbaepaiH beTiHae Tikeneil OpHaTY XyMbICTaPbIH XYPridyre ThiilbIM CanbHaabl.
Kantay naHenbdepiH opHaTy YWiH eHaipywi GepreH TexHukanblk TanantapblHa CAiikec KeneTiH
OypaHfanapab! naitfanaHbiHbI3. OHAIPYLWIHIH TananTapbiHa xayan 6epMeiTiH XacbipbiH faciubicsl 6ap
BypaHaanapap! naiifananyra ThiiibiM canblHabl.

Tabakwanapabl Kocy Ke3iHae, TiriHEH XaHe KenaeHeHiHeH Ae, Ke3 KenreH apanblkTbl KanablpMaHbl3.
Maxenbaep kynbinTapmMeH OpHaTbINybI THiC.

.

KONOAHY EPEXENEPI
Tabnuue 1
CUCTEMA SOLID 6,2GJ
pyna1 | Tpyna?2 | pyna 3 | Mpyna4
rofpl 3 2 2 15
MecsLbl 36 24 24 18

Tabnuue 2

Hopgerus, LLiseuns, ®uHnanavs, Aurnus, pnanpws, [anus, Fepmanus, SctoHus, uTea,
Benbrusi, Benapych, Matsus, JliokcemBypr, Hunepnanabl, Monbla, Poccust (Espona),

Tpyna 1 .
Yexus, Ppanuna (k cesepy ot 45° c.wu.), Cnosakus, YkpauHa (k cesepy OT napannenv
47° c.ww.), Hoas 3enanpust

T OpaHums (toxHee napanneny 45° c.w. 6e3 Pvbepbl), LLBeiiuapus, ABCTpus, BeHrpus,
PymbiHus, Monpasus, Ykpauta (1oxHee napannenu 47° c.uw.), bonrapus, Cepbusi, bocus

Mpyna 3 Wranus, Mpeuns, Makenonus, Xopeatus, YepHoropus, Typuws, ®paHuus (Pvebepa),
MoHako, KaHapa, Mcnatus, U3pauns, CLUA

Tpyna4 | Wkpws, Wpw-Nanka, Kenns, Ervner, Mueis, Amkup, Mapokko, Bpasunus, Asctpanus

* ByiibiMgbl naiifanaty kesiHge 1-kectene KepceTinreH yakbIT ilLiHAe KyH CoyneciHiH acepiHeH TyC earepyi
MYMKiH, GYIbIMHbIH KOHABIPFBICEIHBIH reorpadusinblk KafnarbiHa GainanbicTsl (2-kecte), EN 20105-Te
cunaTTanFanzai, cyp LkanaHbiH 3-iHeH acnaybl Tic. -A02.

« ByiibIMMeH, 3aTTapMeH, eciMaikTepMeH Tikeneld xaHacydpl Koca anfafa, OyibIMHbIH XaHbiHaa Gony.
KypbinbiC KOHCTPYKLMsNAPb! BHiMHiH TyCiHiH Bipkenki e3repyiHe akenyi MyMKiH.

TA3APTY XSHE KYTIM XACAY

[MaHenbaep MeH xonakTapabl Temneparypackl 40°C-TaH acnmaiTbiH epITKILLCI3 TYPMbICTbIK Tasanarbill
epiTiHgiMeH Mesrin-me3rin Tasapryra 6onanbl.AGpasvBTi TasapTKbILLTapAbI, epiTKilLTepai XaHe Gacka Aa
arpeccyBTi XeHe KayCTukanblk CyWbIKTbIKTapAbl nainanaHbanbis. TasanaraHHaH keitiH GeTTi Tasa cymeH
WwailbiHpi3. Tasanamac GypblH, XyFbill 3aTTbl KepiHOeWTH xepae KilukeHe Xephe TekcepiHia.npoBepeTe
MOIOLLiEe CPEACTBO Ha HEGOMbBLLOM y4acTke B HEBIMMOM MECTE.

CUMATTAMACbI CbI3BANAP:

1.1, KenpeHeH TepTkinaewtepai moHtaxday. / 1.2. Xbiny okwaynarbil MaTepuanibli OpHanacybl,
kabbipakTsl MoHTaxaay. / 1.3. Tik TepTkinmewTepai MoHTaxaay. / 2.1. MeTangp! KypbinFbinapra inrekrepai
OpHaTbiHbI3. / 2.2. OKwaynarbilw kabatTbl opHary. / 2.3. By oKwaynarbilubiH OpHaTY(Kerepy MeH Kerepyaix
6eCyiHeH kopraitabl). / 2.4. InrekTepre MeTanb! nilLiHAepai MOHTaXAAY inreKTePAIH WbIFbIN TypraH GeniuexTepiH
MalibiCTbipy. / 2.5. BypbiluTap 6oibiHLLa apanbifbl 400MM, BypbiluTapab! MOHTaXAAY YLLIH KOChIMLLIA KOCamKb
MeTan KaHbINTbIPbIH OpHaTLIHBI3. / 2.6. KenpereH kuma. / 3.1. KonnaHy Temenri xenzery nnaxkanap SV-11,5.
/3.2. Angibimen GacTankbl TepTKinaeLTi, keiiH kanFa TepTkindewrTepai opHatambis. HASAP AY[APbIHbI3!
Tuicti menwepni 6ypaHnamanapabl konpaubiHbi3. / 3.3. Maxenb exi Genikke kvbinFaH - Gipeyi GacbiHpa,
an ekiHwWici katapablH COHbiHAA OpHanackaH. / 3.4. BipiHwi Teptkingewri S.LS... TepTkingelie inemis,
naHenbai OypaHpans! Luerenep apkbinbl MOHTaXblk TecikTepre bypan Tactaimbi3. / 3.5. MoxTaxgaraH
ke3ze, TemMnepatypanblk CaHbinayabl kanabipbin OTbipy kepex, naHenbj aybiCTbIpyFa MyMKiHAiK 6ony ywwiH
(naHenbaepaiH KkarapbiH) keneHeH. / 3.6. Op-0ip naHen anpblHfbl KO3FamnbiCTa TEMEHre XoHe aHblHa
kasbinagpl. / 3.7. Bypama LuereHi MOHTaxablk TECIKTIH opTackiHa Bypaimbi3. / 3.8. CoHfbl NaHenaix xaHe
andblH ana KecinreH ylWTapzbl{ OPHaTbINybl 63 apa KOChinFaH aMeMeHTTep apkbinbl epbiHaanaabl. / 3.9.
Keneci katap kaliTafaH kvbinFaH naqenpeH Gactanadpl. Keneci xonpja naHenbii Kocbinybl anblHfbl
kaTapzblH naHeniHiy eHikiy 1/2 Hemece 1/3 Gonysl Tvic. / 3.10. Ci3 cnupT ailkbiHgaybl apkbinbl, OpHATY
AypbICTbIFbIH Tekcepyinia kepek. / 3.11a/3.11b. KabbipraHbiH xorapbl LweTiHae 6i3 FS-262 exi aaHa xonak
XenaeTyiH konaaHambi3, OipiHLLi aCTbIHFbI XonarbiH Oekitemis. / 3.12. MaHenmiH CoHFbl KOMbIHbIH OpHATYbI
— kepekTi Guiktikke aeiti kecinyi. / 3.13/3.14. XonakTbliH cosbinybl FS-252. / 3.15. U - Tepiagi nnaHkaHbl
TypReraipy(KomMneHcaumanbIk Tiric ywwiH naitganary). / 3.16. TpaHcchopmaumsanaqaTei U-Topiaai xonakTbl
naiifanana oTbIpbin, KoMneHcaLusnblk xikti opbiHaay. / 3.17/3.18. KarThl naHengiH CbipTkbl NaHenaepMeH
kocbinybl. / 4.1. KeceTiH nblwakTsl kongaHy - FS-252 xonarbl XaffaitbiHaa kabbiprablH LWETIHEH LuamameH
5 MM xengeTy caHpinaybl Gonybi Tuic. / 5.1/5.2. Tepeselecik TecikTepiHin aiiHanacbiHaarbl Cy6CTpyKTypach!
- araw. / 5.3. Tepese/ecik TecikTepiHiH aiiHanacelHparbl CyOCTpyKTypackl - metan. / 5.4. Tepese / eCikTiH
carblHybl YLLiH apriey aneMeHTTepiH KondaHy. / 6.1. TepeseHiH 6oitbiHaa nnutanapasl opHary. / 6.2-6.3. Thic
Tepese peTinae PZ-607 npodpunin opHaty. (CbipTKbl Kockinynap yLi PUR kebirimen). / 6.4. Tepesetin beti
peTiHgae PZ-607 npodpuninin opHaTybl. / 6.5-6.6. CoHpapbIHbIH opHaTybl (iLuki Gypbi NW-607).

BY
Bbipabbl kamnaaitHbist Thin Solid npbi3Ha4aHbl 4ns BoHkaBara abniLoysaHHs OyablHKay.
Bbipabbl nagiHHb! 3ax0yBaLL@ ¥ KpbITbiX NaMSLUKaHHSX 3 CyXiM HapMarnbHa-BMaXHOCTHbIM paxbiMaM
yaaneublHi af HarpasanbHbIX NpbiGopay, 3acLieparatoubl af y3a3esHHs NpaMblX COHEYHbIX NpaMsiHéy, Ha
TPpaHCNapTHbIX Nanetax abo cTanaxax AayKbIHEN He MeHLL fayKblHi CKpbIHKI. He Aanyckaewua 3gicaHHe
cBaBOAHbIX KaHLOY CKPbIHAK.
Bbipabhbl BapTa TpaHCnapTaBaLb Y rapbl3aHTanbHbIM CTaHOBILLYbI MPbI TaMMEpaTypbl He Gomblu 3a 60°C.
Mepan maHTaxoM Tpaba pacnakaeaub Bbipab i napayHaub pacdapboyky. [lanyckatouua MiHiMansHbis
aPO3HEHHI § apLieHHsIX.
[ins anpavoyki npodinsty Tpaba BbikapbicToyBaLb TPAAbILBIAHBIA CTaNsPHbIS Npbinadbl Ans PasaHHs
i ceigpasahHs (cM. IHCTPYMEHTBI). Tpaba BoikapbicToyBaLp ninbl 3 ApobHbIMI 3ybLami; MexaHiuHbIs
npbinadbl AN anpauoyki NasiHHbI BbIkapbICTOYBALLA Ca XYTKACLAMI HE MEHLU, YbiM Mpbl anpaLoyLbl
[OpayHiHbl.
HatypanbHail acabniBacuio kamnasitHara Matapbisny 3synseuua 3meHa namepay nag Yy3nsesHHeM
TaMMepaTypHbIX nepanagay, Wro natpabye ap npagykta 3abecnsiyaHHs TamnepaTyphblx 3asopay. Y
BbINAZKY rafaBov aMniTyAb! (PO3HiLb! NaMiX MakciMansHaii | MikiManbHai Tamnepartypait) Tamnepatyp (y
kansHaapHbIM rofse, ki nanspaaHivae MaHTaxy) Ans faf3eHara MecLia YCTaHoyki:
- Hixait 50 ° C npaa koxHbis 10 M HeabxonHa NpaayrneaseLb kamneHcaLbiiHae LWBo,
- BblWwait 3a 50 ° C npa3 koxHbls 8 M NaBiHHa BbiLb NpapyrneskaHa kamneHcaubliHae WBo.
OneMeHT CICTaMbl, HanpbIknag, TpaHcapmaBatbl U-806pasHbl Npodinb, MOXHa BbIKapbiCTOYBaALIb ANst
CTBaP3HHS! kamneHcaTapa.
* Tpaba 3abacneubilb annaBeaHylo BEHTLINALIO 3Hidy (kans 150 MM aa y3poyHs 3amni) i 3Bepxy CLSAHbI
(kans 20 mm). HatypanbHas ynacuisacup npodingy 3 kamnasita — akymynsublis usnna. AAcyTHacLb
abo HepacTaTkoBas LUbIPbIHS BEHTbINALIAHBIX 3a30pay MOXa MpblBecUi fa TapMivHalt Aarpapausli
(pa3bypaHHsi) MaTapbIsify.
Bapra 3axoyBaLib afnaBeaHbls TOpMakaMneHCaLbliHbI 3a30pbl.
He Bapta mapbichikaBaup Bblpab Lunsixam anpauoyki sro nasepxHi abo nakpbluus nnactom iHiara
MaTapbIsiny.
Y Bbinagky 3synexHs 6aubix gacektay Bbipaby abo BbIAYNeHHs HAcMpayHacusly BapTa HeapknagHa
naeefamilib npa ix npagayLy nepaj navaTkam MaHTaxy.



MAHTAX

 AnopHasi KaHCTPyKUbISt MOXa BbIKOHBALLA K 3 [paynsHbiX paek, Tak i 3 MeTaniyHbix npodhinsy,
MaHuipaBaHblX HenacpagHa Aa CUeH. FK ApaynaHbia paiiki, Tak i MeTaniyHbis npodini nasiHHbI
BbIpayHOYBaLlLa 3 ;anamorali criipTaBora BaTapnaca TakiM YbiHam, kab CTBOPaHbIst NaBepXHi Obini POYHbIMI;
y BbifagKy HeabxomHacui Ansi BblpayHOYBaHHS Y3POYHIO PIek BapTa BblkapbICTOyBaLb KMiHanago6Hbist
nagnopki.

[lpaynsHbis paifki nasiHHbI BbIpabnsLLa 3 BbicakasikacHalt ApayHikbl 6es cyukoy 3 BinbrotHacwto 15-18% i
HanexHai uMnparHavpisi namepam 40 x 60 MM.

[Ins MeTaniyHbIX KaHCTPYKLbII BbikapbicToyBatoLiLa npodini 3 M-BobpasHbiM / C — BOBpasHbIM CA43HHEM.
Sk opaynsHblf, Tak i MeTaniyHbIst paiiki nagiHHbI MaHLpaBaLua Ha agnernacyi Makc. 40 cM az cApan3iHbl
paex.

[pbl MaHTaXbl NaHANAY Hi ¥ AkiM Bbinaaky He BapTa ykpyusaub Lwpyba Aa kaHua, F.3H. Tak, kab ranoyka
[lakpaHanacs HenacpajiHa naepxHi NaHani — rata Moxa abMsKoyBaLb MardbiMacLib NalLiblpaHHS/CLICKY
npocinio. BeikoHBaiLe HeBsAMiKi 3a30p Namix NaBEPXHsA NaHaNi i HiXHSARA Nnockacwio ranoyki wpyba Tak,
ka6 MoXHa BbIno nepamsLLYaL NaHaNb Y rapbi3aHTanbHail NNockackli Nacns NPbIKpYYBaHHS A0 13 PIek.
Mpbl MaHTaXbl MaHansy i 3aMalaBarnbHbIX aneMeHTay, camapassl Tpaba Jkpy4BaLlb Na LSHTPbI aaTyniHbl
npbi3Hayaxara Aa kpansoky. ( SABAPAHAELILIA ykpyuBaLb camapasbl HenacpaaHa y Macy npodinto.)
Mpbl MaHTaxXbl (hacadHbX MaHansy BblkapbiCTOYBaKOLLA CaMapasbl 3 TAXHIYHbIMI XapaKTapbiCTbikami
nakasaHbiMi  3aBoam  BbiTBOpuaM. (3abapaHselua BblkapbiCTOYBaLb CaMapasbl 3  KOHYCHbIMi
kanantoLublkami 3 TAXHIYHbIMI XapaKTapbICTblkaMi He aanaBeaHbIMi YkasaHHSM 3aB0fa BbITBOPLIbI).

« Tak na rapbl3anTani sik BepTbikarnbHa He Tpaba pabille 3a30pay namix naHanami, CTbikyeM ix y nas (3ama).

.

NPABI/NbI BbIKAPBICTAHHA

Tabniyp! 1
CUCTEMA SOLID 6,2GJ
pyna1 | Tpyna?2 | Tpyna 3 | Mpyna4
rogl 3 2 2 15
MecsiLibl 36 24 24 18
Tabniubl 2
Hopserus, LLBeuns, Gunnsavs, AHrmus, Vipnanaus, Janus, Fepmanus, dcTonus, IuTea,
Benbrus, Benapych, Iateus, MokcemOypr, Huepnanap!, Monbia, Poccus (Espona),
Ipyna 1 o
Yexus, Oparums (k cesepy ot 45° c.uu.), Cnosakus, YkpauHa (k cesepy oT napannenu
47° c.w.), Hosas 3enaaus
Mpyna 2 OpaHums (foxHee napannenn 45° c.w. 6e3 PvBbepsl), LUBeiiuapus, AscTpus, Benrpus,
Pymbinusi, Monpaswsi, YkpauHa (toxHee napannenu 47° c.w.), bonrapusi, Cep6usi, bocHus
pynai3 Wranus, Tpeuws, Makenonus, Xopsatus, YepHoropusi, Typums, ®paHuus (Pusbepa),
MoHako, Kanapa, Mcnanus, U3pauns, CLUA
Tpyna4 | WHaus, Wpw-Nanka, Kenns, Ervnet, Juens, Amkup, Mapokko, Bpasunus, Asctpanus

* Mapyac BblkapbiCTaHHs Mpajykta MardbiMa  3MsHEHHe Komepy naj  Y3A3esHHeM —COHeuHara
BbINPamMeHbBaHHA Ha Mpausry yacy, ykasaHara y Tabniubl 1, y 3anexsacui ap rearpadiyHara mecua
ycTaHoyki Bbipaby (Tabniua 2), sikoe He nepasbilLae 3 Lkanbl Wwapara, 3roaxa 3 EN 20105. -A02.

* 3HaxomkaHHe 30ni3ky Mpagykta, YKMOYaKdbl MpaMbl KaHTaKT 3 MpagykTam, npagmeray, pacmiH Ui
BynayHiubIx KaHCTPYKLIi MOXa NpbIBECLi fa HepayHaMepHalt 3MeHbl konepy npapykTa.

YbICTKA | pornan

MaHani | nnaHki MOXHA nepbisdblyHa YblcLilb pacTBopam ObiTaBora ubicusyara cpogka 6e3
pacTBapanbhika 3 Tamnepatypait He Bblwait 40°C. AbapaHsiiue npapykT ad UBiMi i LIKOBHbIX
XiMiuHbIX paubiBay. He BblkapbicToyBalile abpasiyHblf YbiCLAYbIA CPOAKI, pacTBapanbHiki i iHLbIA
aHanariHbisl arpaciyHbist i 3edniBbla Bagkacyi. Macns adybiCTKi NMpambiiile NaBEpXHIO YbiCTal BafOM.

Mepan aubicTKail npaBepue MOKMbl CPOZaK Ha  HeBAMKIM - yyacTky §  HsiGauHbiM  Mecupl.

ATICAHHE YAPLISK3M:

1.1. MoHTax ropusoHTanbHbIX peek. / 1.2. PacronoxeHne TennousonsLMOHHOTO MaTtepuana v nieHku
napou3onsumMoHHoi. / 1.3. MoHTax BepTUKanbHbIX peek. / 2.1. YcTaHOBKa KPIOYKOB [nst METanmmuyeckon
KOHCTPYKUWW. / 2.2. YcTaHOBKa M30MsILMOHHOTO cnost. / 2.3, YeTaHoBKa Napon3onsumy (3alupwaet ot pocta
nneceHu u rpubkos). / 2.4. MoHTax meTannmyeckvx npochuneit Ha Kprodky, BBICTYNAlOLLME YacTy KPIOYKOB
Hago corHyTb. / 2.5. Mo yrnam, ¢ uHTepsanom 400 MM, yCTaHOBUTE AOMONHUTENbHbIA BCOMOraTembHbIA
MeTanmuyeckuit IMCT AN MoHTaxa yrmos. / 2.6. [opu3oHTanbHoe cevenme. / 3.1. MpumeHeHre HikHel
BEHTUNALMOHHOI nnankv SV-11,5. / 3.2. BHayane ycTaHaBnvBaem CTapToBYy0 NNaHKy, 3aTeM OTAEMN0YHbIE
nnatkv. BHUMAHWE! Vicnonbayiite wypynsl cooTeetcTaylolero pasmepa. / 3.3. MaHenb paspesaetcs Ha
[BE YaCTW — OfHA MOHTMPYETCS CHayana, a BTopasi UCromb3yetcst Ha koHue psga. / 3.4. Mepeyto naHens
3aliennsiem 3a nnaHky S.LS.., NpukpyuvBaem naHemb Liypynamu B MOHTaxHble oteepcust. / 3.5. Mpu
MOHTaXe HeoBX0BMUMO OCTaBNSTb TEMMEPATYPHbIN 3330p, Tak YT Gblna BOIMOKHOCTb NEPEMECTUTb NaHeNb
(psia naHenet) no ropuaoTanu. / 3.6. Kaxpast HoBas naHenb BCTaBNSETCS B NpedbiAyLUMiA psif ABUKEHMEM
BHM3 11 BOOK. / 3.7. LLypyn BKpyumBaeM B cepefiHe MOHTaxHOro otBepcTus. / 3.8. MoHTax nocneaHen naHenv
11 NpeaBapuTenbHO 06pe3aHHOro KOHLIA BINOMHSIETCS NOCPEACTBOM HECUMBHOMO Cruba CoeaMHEHHBIX Apyr C
Apyrom anemeHToB. / 3.9. CnenytoLuuii sz CHOBa HaYMHAETCS ¢ noapesaHHoi naHenu. CoenuHeHNs naHenu B
creqyloLLeM psialy AOMKHbI HaXOAUTbCA B 1/2 unu 1/3 WwipwHbl naHeny w3 npeabiayLuero psga. / 3.10. Cnenyer
KOHTPOMMPOBATb NPaBUNBHOCTb MOHTaX@ C NoMoLLbto ypoBHs. / 3.11a/3.11b. Y BepxHero kpas ucnonbayetcs
[ABYXKOMMOHEHTHAs BEHTUNALMOHHARA nnaHka FS-262, cHayana KpenuTest HWKHSS YacTb nnakku. / 3.12.
MoHTax nocnenHero psiga naeneit, 06pe3aHHbix 4O COOTBETCTBYIOLLEI BbicoTbl. / 3.13/3.14. Paciumpenve
y nnatkn FS-252. / 3.15. Mpeobpasosanue U-06pa3Holi nnaHku (MCnonb3oaHie Ans KOMMEHCALMOHHOMO
wea). / 3.16. BrinonHeH1e KOMNEHCALMOHHOMO LLBA C WCMONb30BaHeM TpaHcdopMupyemoii U-o6pasHoit
nonocsl. / 3.17/3.18. CoenmHenne naqeneit Solid ¢ caiauHrosiMi naHenamu. / 4.1, Vicnonb3osaHue niaHok
Yy CKOCOB — B Cryyae nnaHku FS-252 cnepyet cobmiofatb BEHTUNALMOHHBIA OTCTYM OKOMO 5 MM OT kpast
cTeHbl. / 5.1/5.2. MopKOHCTPYKUMS! BOKPYT OKOHHbIX/ABEPHbIX MPOEMOB — AepeBsiHHast. / 5.3. MoaKOHCTPYKLvs!
BOKPYT OKOHHBIX/ABEPHbIX MPOEMOB — MeTanmyeckas. / 5.4. /cnons3oBanme OTAENOUHbIX 3NEMEHTOB Mpu
06paboTke OKOHHbIX/ABEPHbIX MPoeMoB. / 6.1, YcTaHoBKa NAMTOK BOKPYr OKOHHOTO npoema. / 6.2-6.3. MoHTax
npocouns PZ-607 kak HapyHOro NOJOKOHHIKA (C MCMOMb30BaHINEM NOMMYPETAHOBOM NeHbl 1S MPUMEHEHNS
BHe nomeLlenuit). / 6.4. MonTax npoduns PZ-607 kak okoHHoro otkoca. / 6.5-6.6. MoHTax oTaenoyHbix
AMeMEHTOB (HapyxXHblii yromok NW-607).

BG
MpoaykTuTe OT KOMNO3MTER Matepuan Tvn Solid, ca NpeaHasHayeHm 3a ynotpeba kato BbHLUHa 00nMLoBKa
Ha crpapuTe.
* MMpopyktuTe TpsibBa a Ce CbXpaHsiBaT B 3aKPUTI NOMELLIEHUS, Ha CyXO MSICTO, MpU HOPMasiHa BMakHOCT
Ha Bb3ayXa, Aaney OT U3TO4HILIM Ha TONAMHATA, 3alLWTEHV OT Npsika CITbHYEBa CBETMMHA, BbPXY NarneTi 3a
TpaHCMopTipaHe Ui pachToBe ¢ AbMKMHA He No-Marka oT AbikiHaTa Ha onakoskara. [la He ce omycka
kpaLuarara Ha onakoskata fa 6baat 6es onopa.
IMpogykTvTe TpABBA 42 Ce TPAHCTIOPTPAT B XOPU3OHTAMHA NO3ULNS, NPY TeMMepaTypa He no-Bicoka ot 60°C.
Mpean MoHTaX, pasonakoBalite MPoAYKTa W CpaBHETE LIBETOBETE Ha OTAENHUTE enemeHTi. fonyctamm
ca MUHUManHV pasnuky B HioaHeuTe. He ce npvemar peknamauyy 3a pasHoTOHMe, Crief kato npopykTa
€ 61n MoHTUpaH.
3a obpabotkata Ha NpohUNUTE M3NON3BaNTE KOHBEHLIMOHAMHY AbPBOAENCKM MHCTPYMEHTH - 3a psidae
unu npobusane (Bx. MHCTPYMEHTW) TpsiBa aa ce M3nonseaT TpUOHM CbC CUTHU 3b61; MeXaHu4HITE
VIHCTPYMeHTH 3a obpaboTkaTa TpAGBa Aa Ce M3NonaBaT CbC ChLUUTE WM NO-BUCOKM CKOPOCTH, KaTo Mpi
06paboTBaHeTo Ha bpBo.
EcTecTBeHa 0cOBEHOCT Ha KOMMOSUTHUS MaTepuan e NpoMsHaTa Ha pasmepuTe Nof Bb3AedcTBUETO Ha
TEMNepaTypHIA PA3MNKK, KOETO U31CKBA MPOAYKTBLT Aa UMa AunataumMoHHn dyri. B criyyait Ha roguiuHa
amnnuTyaa (pasnvka Mexqy MakcumanHata M- MUHUManHaTta Temnepatypa) Ha Temneparypute (B
kanexpapHaTa roavHa npeav MOHTaxa) 3a aAeH0 MACTO 3 MOHTAX:
-nog 50 ° C TpsibBa fa ce npeasnan pasiumputenta dyra Ha Beekn 10 m,
-Hap 50 ° C TpsibBa Aa ce npeasuayn paslmpuTentHa dyra Ha Beekv 8 m.
EnemeHT oT cucTemara, Hanp. TpaHcopmMupaH yHusepcaned U npodoun, moxe fa ce uanonasa 3a
HanpaBaTa Ha AunaTaLyoHHaTa dyra.
Heobxoaumo e fa ce ocurypu afeksaTHa BEHTUNALWs B fonHata yact (okono 150 mm ot 3emsta) U
ropHaTa 4acT Ha cTeHata (okorno 20 mm). AkyMyTMpaHeTo Ha TOMAMHa e ecTeCTBEHa XapakTepucTka Ha
naHenuTe. HecnassaHe Ha yCroBIETO 3a NOACUTypsBaHe Ha MpaBuUnHaTa Bb3dylHAa MeXavHa Moxe Aa
foBeze Ao AedopmaLyst (yHuLLOXaBaHe) Ha MaTepuana.
TpsibBa Aa ce cnasea NOAXOAALLO AMNATALMOHHO OTCTOSHME.
TpopyKTbT He TpsibBa Aa ce MoaudMLMpa Ype3 06paboTka Ha HeroBaTa MOBbPXHOCT WM MOKPUBAHETO My
CbC CIOV OT [ipyr MaTepuar.
B cnyvait Ha Buaumu AecdbekT B MpodyKTa WM Hanuve Ha HepeaHocTw, Tpsibea HesaBaBHo Aa ce
CBbPXETe C NpofaBaya Npeay 3ano4BaHe Ha MoHTaxa.

MOHTAX

* Hoceluara KOHCTpyKUys (ckapaTa) Moxe Aa Obae upaboTeHa OT [JbPBEHW NETBY, KaKTO 1 OT MeTanHm
NpOCHUNN, MOHTMPAHN ANPEKTHO BbPXY CTeHTe. [IbpBeHuTe NeTeyu v MeTanHuTe npocunm Tpsbea aa
Gb/aT v3paBHeHY C MOMOLLTA Ha HUBENKP, Taka Ye A 0Gpa3yBaT paBHa MoBbLPXHOCT; a Np1 HEOBXOAMMOCT,
3a M3paBHsBaHe HIBOTO Ha NeTBUTE TPsibBa Aa Ce M3NOM3BaT KMHoBe.

[bpBeHuTe netBu TpsibBa ga GbaaT M3paBOTEHN OT BUCOKOKAYECTBEHO [bPBO, Ja Ca rmagku u Ges
Aedek, ¢ BnaxHocT 15-18%, noaxoasiLo uMnperHinpatm, ¢ pasmepnt 40 x 60 Mm.

3a MeTanHara KoHCTpyKUKs (ckapa) ce uanonasat UW/CW npodmni.

I meTankuTe npochunu, v AbPBEHUTE NIETBU C& MOHTUPAT Ha MakcuManHo pascTosiHue 40 CM, cuuTaHo
oT cpepara .

Mpu MOHTaX Ha naHenuTe, BUHTOBETE He GvBa fa ce 3aTsraT o Kpail (Taka, Ye rmaeaTta Ha BUHTA fJa
7I0KOCBA [IMPEKTHO MOBBPXHOCTTA Ha NaHena), Tbil kaTo TOBa MOXE fa OrpaHu4¥ Bb3MOXHOCTTA 3a
pa3LupsiBaHe/cBuBaHe Ha naHena. Mexzy fonHaTa YacT Ha [maBaTa Ha BUHTa U MOBLPXHOCTT Ha MaHena
TpsbBa Aa ce 0CTaBs Manko pa3cTosHye Taka, Ye /1a N03BOMSBa XOPU3OHTANHOTO /BIKEHNE Ha NaHena,
CIIef HEToBOTO 3akpenBaHe KbM NeTauTe.

Tpy MOHTaX Ha NaHenuTe 1 3akpensalLuTe enemMeHTy, BAHTLT TpAbBa Aa Gbae No3nLMoHIMpaH no cpeaara
Ha MOHTaxHusi oTBOp. He ce onycka 3akpenBaHe 4pe3 AMPEKTHO npobuBake Ha naHenuTe.

3a MoHTUpaHe Ha (acapHn naHenw, Tpsibea Ja Ce W3Mona3BaT BIHTOBE, OTTOBAPALLN Ha TeXHu4eckara
crieLydpmkaLms, AaaeHa ot npouasoauTens. He ce fonycka 13non3saHeTo Ha BIHTOBE C KOHYCHA rMaBa,
KOWTO He OTFOBAPAT Ha M3NCKBAHUATA Ha NPOU3BOAMTENS.

Tpw cBbP3BaHE Ha NaHenuTe eauH KbM Apyr, MEXZy TAX He TpAbBa Aa Ce OCTaBs HUKAKBO PasCcTosHIe,
KaKTO MpW XOPU3OHTaNHWTE, Taka 1 Mpy BepTUKanHUTe CBPB3KK. MaHenwTe TpsiGBa Aa BNU3aT Bb3MOXHO
Hai-NMbTHO B 3aKMIOYBALLIATE CBPB3KM.

WHO®OPMALIMA 3A YNOTPEBA
Tabnuua 1
CUCTEMA SOLID 6,2GJ
pyna1 | Mpyna2 | pyna3 | Mpyna 4
rogbl 3 2 2 15
MecsLbl 36 24 24 18
Tabnuua 2
Hopgerus, WLiseuns, ®uHnanaus, Aurnus, pnanpus, [anus, Fepmanus, SctoHus, uTea,
pyna 1 Benbrus, Benapych, Nlatus, J'Ir:)KceMSypn Huaepnangel, Monblwa, Poccust (EBpona),
Yexusi, PpaHums (k cesepy ot 45° c.w.), Cnosakws, YkpauHa (k ceepy oT napannenv
47° c.ww.), Hoas 3enanpust
Mpyna 2 OpaHuust (toxHee napannen 45° c.w. 6e3 PvBbepsi), LLBeiiuapus, ABcTpus, BeHrpus,
PymbiHus, Mongasus, Ykpauha (ioxHee napanneny 47° c.w.), onrapus, Cepbusi, Bochust
Mpyna 3 Wranus, Mpeuwsi, MakenoHus, Xopsatusi, YepHoropus, Typuwsi, ®paHuus (Puebepa),
MoHaxo, Kanapa, Vcnawus, U3pauns, CLUA
Tpyna4 | WHaws, Wpw-Nanka, Kenus, Ervner, Jiueng, Amkup, Mapokko, Bpasunus, Asctpanus

« o Bpeme Ha ynotpeGata Ha MPOLyKTa MoXe Aa Bb3HWKHAT MPOMEHW B LIBETA MOA Bb3AEACTBUETO
Ha CrbHYeBaTa paauauwsi, npes BpeMeTo, MocoyeHo B Tabnuua 1, B 3aBMCMMOCT OT reorpadickoto
MECTONOMNOXeHHe Ha MHCTanaumsTa Ha npodykta (Tabnuua 2), He HaaBuLLABALLO 3 N0 cuBaTa ckana, kakTo
€ onucaro B EN 20105 -A02.

* Pa3nonoxeHueTo Ha MpenMETH, pacTeHUs WRW CTPOWTENHW KOHCTPYKUMM B 6nu3ocT A0 mpodykTa,
BKIMIOYMTENHO AMPEKTEH KOHTAKT C MPOAyKTa, MOXe fa AoBene A0 HepaBHOMEpHO 0beslBeTsiBaHe Ha
npopyKTa.



MOYUCTBAHE U NOAMAPBKKA

MaHenuTe v LOBBPLIMTENHUTE MPOUNN MOXE Aa CE NOYMCTBAT OT BPEME Ha BpeMe, C PasTBOp Ha AOMAKIHCKM
LeTepreHT 6e3 pasTBOpUTENM, MW TeMnepaTypa He no-Bucoka ot 40 ° C. Mpezanassaiite NPOAYKTa OT NAECeH!
11 BpeaHy xvumukani. He uanonasaite pastBopuTenit unu nofo6HN arpeciBHIN U KOPO3VBHY TeqHocTk. Crien
MoYMCTBaHe, u3nnakHeTe ¢ YiucTa Boga. Mpeau nouncTBaHe TecTaaliTe [eTepreHTa BbPXY Marka nnoly Ha
HEBUAHO MSCTO.

OMUCAHUE HA OUI'YPUTE:

1.1. MoHTax Ha xopu3oHTanHu neteu. / 1.2. TMocTaBsHe Ha WM30MALMOHHMS MaTepuan, MOHTaX Ha
naponponycknvea membpata. / 1.3. MoHTax Ha Beptukanky netau. / 2.1. 3a M3rpaxpaHeTo Ha MeTanHa
KOHCTPYKUWS (Ckapa), MbpBO Ce MOHTUPAT ckobut. / 2.2, MoHTax Ha 13onaLmoHHus matepuan. / 2.3. MoHTax
Ha napou3onaLm1oHHa MembpaHa (KosTo npednassa ot 0bpasyBaHe Ha nnecern U rebudkn). / 2.4. MoHTax
Ha MeTanH1 npodunn KbM ckobuTe. CTbpyaluuTe YacTv Ha ckobuTe TpsibBa Aa Gbaar otrbHaty. / 2.5. B
BITIUTE, Ha pascTosHue 400 MM eauH OT Apyr, TpsibBa 4a ce MOHTUPAT AOMbAHUTENHU METAIHI NIUCTH, KOUTO
[aBaT Bb3MOXHOCT 3a 3aKpenBaHe Ha bruTe. / 2.6. XopusoHTaneH paspes. / 3.1. Mpunoxexne Ha AOMHUAT
BeHTUNaLmMoHeH npodmn SV-11,5. / 3.2. TbpBo ce MOHTUPa CTapTOBMAT NPodun, Cref TOBa 3aBbpLUBALLTE
npocpunu. BHUMAHWE! Tpsibea aa ce n3nonasat BUHOTBE C NOAXoAsLM paameput. / 3.3. MaHenbT ce pexe Ha
/B YacTy - eaHaTa ce MOHTMpA B Ha4anoTo, a Apyrata - Ce 13nonasa B kpas Ha pena. / 3.4. MbpsusT naxen
Ce CBbP3Ba CbC CTapToBys Npocun S.LS..., crien ToBa Ce 3akpens ¢ NOMOLLTa Ha BUHTOBE, B ONpefenernTe
3a ToBa oTBOpy. / 3.5. Mo Bpeme Ha MoHTaxa TpsGBa a Ce Cra3Bar AunaTalyuoHHUTe OTCTOSIHUS, TaKa, Ye
naHembT (PeAbT OT NaHeny) Aa MOXe Aa Ce B XOpu3oHTanHo. / 3.6. Beeku nopeaeH naHen ce 3akpenst
KbM NpeauLLHS, C ABIKEHWE Haaony 1 HacTpawm. / 3.7. BUHTBT ce 3aBuBa B CpeaaTa Ha MOHTaXHMS OTBOP. /
3.8. 3a MOHTaXbT Ha NOCMEAHIS NAHEN U OCTaHanaTa YacT OT CPsi3aHs MbPBU NaHer, MbPBO Ce CBbp3BaT
envH ¢ apyr. CbeauHEHNETe eNeMEHTY Ce OrbBaT NeKo, 3a [ Ce BMbKHAT B NPEANLLHIA MOHTUPaH NaHen 1
ynes Ha 3aBbpLuBaLLys npocpun. / 3.9. CrieagalumsT pef OTHOBO Ce 3aroysa ¢ NpeaBapOTENHO Cpsi3aH naHer.
CBpb3kuTe Ha BCekv ABa NaHena B crieagalLys pef Tpsiosa fa Ha 1/2 unn 1/3 ot WwupuHaTa Ha BCekW naHen
ot npeaviwhns pen. / 3.10. ToyHOCTTa Ha MHCTanauusiTa TpsibBa ja ce NpoBepsiBa C NOMOLLTA HA HUBENKP.
/ 3.11al3.11b. B ropHus kpaii Ha CTeHaTa, Ce u3nonasa 3aBbpluBaLL MPOUN C BEHTUNALMOHHN OTBOPH, OT
ABe yacti - FS-262. MbpBo Cce 3akpenst AonHaTa My YacT, KosTo ocTasa nog naxenute. / 3.12. MowTax
Ha MOCNeaHNAT pen NaHeny - Cps3aHu Ha noaxoasiua sucounHa. / 3.13/3.14. lunataumonHo oTcTosHMe
Ao npocoun FS-252. / 3.15. TpaHcdopmauus Ha yHueepcanhus U npocmn (ynotpeba 3a aunataumuoHHa
thyra). / 3.16. VarpaxaaHe Ha aunatauvmonHa cyra ¢ Tpaxcdopmmupar U npocoun. / 3.17/3.18. Cebpasate
Ha naHenu Solid cbe caitpuHr naxenu. / 4.1. Mpunoxexue Ha NPOCHMN NPY HAKMOHK - B CNyyail ¢ Npodpun
FS-252 Tpa6Ba fia ce 3anasi BEHTUMALMOHHO OTCTOsHYE okono 5 MM, OT pb6a Ha cTeHara. / 5.1/5.2. Hocelwa
KOHCTPYKUMS! (Ckapa) OKOno OTBOpUTE Ha Mpo3opuyTe / BpaTuTe - AbpBeHa. / 5.3. Hocelua KOHCTpyKLmst
(ckapa) okono oTBOpUTE Ha Mpo3opuuTe / BpatuTe - MeTanHa. / 5.4. MpunoxeHne Ha [OBbPLUMTENHUTE
eneMeHTi 3a obpblyaHe Ha npo3opuuTe/Bpatute. / 6.1. MoHTaX Ha naHenuTe oKono Npo3opeyHust OTBOP.
/ 6.2-6.3. MoHTax Ha npodpun PZ-607 kato BbHLUEH NMPO30peyeH nepBas (C NoMoLLTa Ha MonMypeTaHoBa
NAHa 33 BbHLLHO npunoxenne). / 6.4. OBpbluaHe Ha nposopuwTe ¢ npocoun PZ-607. / 6.5-6.6. MonTax Ha
[LOBbPLUNTENHM enemeHTU (BbTpelleH brbn NW-607).

Ccz
Produkty typu Solid vyrobené z kompozitu, uréené k pouZiti jako vnéjsi oplasténi budov.
Viyrobky uchovejte v krytych mistnostech, v suchych podminkéch s normélni vihkosti, v bezpecné
vzdélenosti od zdroju tepla, zakryté proti piimym ucinkim slune¢niho zafeni, na prepravnich paletach nebo
policich délky, ktera neni men3i nez délka obalu. Nenechavejte konce obalu bez podpéry.
Vyrobky prepravujte ve vodorovné poloze, pfi teploté nepfekragujici 60°C.
Pfed montaZi produkt rozbalte a porovnejte barvy. Jsou povolené minimalni rozdily v odstinech.
Pro zpracovani profilti pouZivejte konvenéni truhléfské naradi urcené pro fezani a vrtani (viz. NARADI).
Pouzivejte pily s drobnymi zuby; mechanické nastroje pro zpracovani museji byt pouZivany se stejnymi
nebo vy3Simi rychlostmi jak pfi zpracovani dieva.
Pfirozenou vlastnosti kompozitniho materialu je zména rozmérd pod viivem teplotnich rozdild, coZ vyZaduje
u vyrobku zajisténi dilatacnich spar. V pfipadé rocni amplitudy (rozdilu mezi maximaini a minimaini teplotou)
teplot (v kalendafni rok predchazejici instalaci) pro dané misto instalace:
- pod 50 °C by méla byt kazdych 10 m provedena dilatacni spara,
-nad 50 °C by méla byt kazdych 8 m provedena dilatacni spéara.
K vytvoreni dilatacni spary Ize pouzit prvek systému, napfiklad univerzaini U-liStu.
Je nutné zajistit dostatecné vétrani zespodu (cca 150 mm od zemé) a shora (cca 20 mm). Prirozenou
vlastnosti plastovych profilti je akumulace tepla. NedodrZeni spravné vzduchové mezery mize zpUsobit
tepelnou degradaci (zniceni) materidlu.
DodrZujte dostate¢né dilatacni odstupy.
Neupravujte produkt opracovanim jeho povrchu ani pokrytim vrstvou jiného materidlu.
* Zjidténé viditelné zavady produktu nebo jeho nedostatky nahlaste okamZité jesté pred zahajenim montéze prodejci.

.

.

MONTAZ

Nosné konstrukce mize byt vyrobena z dfevénych lati, jakoZ i kovovych profilli montovanych pfimo na stény.
Drevéné laté, jakoz i kovové profily museji byt vyrovnany pomoci vodovahy tak, aby tvofily rovinu; v pfipadé
potfeby pouZijte pro vyrovnani lati Kliny.

Drevéné laté museji byt vyrobeny z kvalitniho dfeva bez suk, s vihkosti 15 — 18 %, museji byt pfislusné
naimpregnovany a jejich rozmér musi byt 40 x 60 mm.

Pro kovovou konstrukci pouZivame UW / CW profily.

Jak dfevéné, tak i kovové laté montujeme ve vzdalenosti max. 40 cm, méfime od stfedu lati.

Pfi montaZi panelli nikdy neSroubujte vruty do konce, tzn. tak, aby se hlavicka vrutu pfimo dotykala
povrchu panelu, protoZe to miZe omezovat moznost expanze/smrsténi profilu. DodrZujte maly odstup mezi
povrchem panelu a dolni plochou hlavicky vrutu tak, aby bylo mozné pohybovat panelem v horizontaini
roviné po jeho pfisroubovani k latim.

Pfi montaZi panelli a upeviiovacich prvk( musi byt Srouby zaSroubovany do otvord uréenych k upevnéni.
Panely nesmi byt upeviiovany piimo do povrchu profild.

PTi montazi fasadnich panelti je tfeba pouzivat vruty, které jsou v souladu s technickou specifikaci vyrobce.
Je zakézéno pouZivat vruty s kuZelovou hlavou, které nesplfiuji poZadavky vyrobce.

Pfi spojovani panelli, vodorovné i svisle, neponechavame zadné mezery. Panely musi byt upevnény co
mozna nejhloub&ji do zamku.

.

.

INFORMACE TYKAJICI SE UZIVANI

Tabulka 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Tabulka 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Groun 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
P Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Groun 2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
P Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Groun 3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
P gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

 Béhem pouZivani produktu mize dojit vivem slunetniho zéfeni k barevnym zméndm po dobu
specifikovanou v Tabulce 1, v zavislosti na geografické poloze instalace produktu (Tabulka 2), nepfesahujici
stupné Sedi 3, jak je popsano v EN 20105 -A02.

* Umisténi pfedmétd, rostlin nebo stavebnich konstrukci v blizkosti produktu, véetné pfimého kontaktu
s produktem, miZe vést k nerovnomérnému zabarveni produktu.

CISTENi A UDRZBA

Panely a listy Ize Cas od Casu oistit Cisticim prostfedkem, ktery neobsahuje rozpoustédla, pfi teploté
nepfesahujici 40C. Chrarite vyrobek pred plisnémi a Skodlivymi chemikéliemi. NepouZivejte rozpoustédla
a podobné agresivni a ziravé kapaliny. Po umyti povrch oplachnéte Cistou vodou.

Pred ¢isténim vyzkousejte Cistici prostfedek na malé ploSe na méné viditelném misté.

POPISY OBRAZKU:

1.1. MontaZ vodorovnych lati. / 1.2. Pozice izolaniho materidlu, montéz paro-izola¢ni félie. / 1.3. Montaz
svislych lati. / 2.1. Montujeme vé$aky na kovovou konstrukci. / 2.2. MontéZ izolacni vrstvy. / 2.3. Instalace
parotésné zabrany (ktera chrani pfed ristem plisni a hub). / 2.4. MontaZ kovovych profilii na uchytky,
vyénivajici Easti Uchytek je tfeba zahnout. / 2.5. V rozich montujeme v odstupech 400 mm dodatkové
pomocné plechy pro pfipevnéni rohovych profild. / 2.6. Vodorovny prifez. / 3.1. PouZiti spodni ventilaéni
listy SV-11,5. / 3.2. Na zacatku montujeme Uvodni liStu a nésledné dokoncovaci listy. POZOR! Je tfeba
pouZit vruty odpovidajici velikosti. / 3.3. Rozfezte panel na dvé ¢asti - jednu namontujte na zacatku, druha
bude vyuZita na konci fady. / 3.4. Prvni panel uchytime o li§tu S.LS..., uchytime ho $rouby do otvorii na
to vyznagenych. / 3.5. Pfi montaZi by mély byt zachovany dilataéni mezery, aby bylo mozné panel (fadu
panell) lehkym ohnutim. / 3.6. Kazdy dalsi panel uchytite do pfedchoziho pohybem doli a do boku. /
3.7. Sroub upevnéte do stfedu montazniho otvoru. / 3.8. Montaz posledniho panelu a predem sefiznuté
koncovky provedte lehkym ohnutim vzajemné spojenych ¢asti. / 3.9. Dalsi fadu zacnéte opét od ufiznutého
panelu. Spojeni paneld v dalSi fadé by se méla objevit v 1/2 nebo 1/3 Sitky panell z predeslé fady. / 3.10.
Zkontrolujte fadné provedenou montaZ pouZitim vodovahy. / 3.11a/3.11b. U horiho okraje stény pouzijte
dvoudilnou ventilaéni listu FS-262, nejprve upevnéte spodni ¢ast listy. / 3.12. MontaZ posledni fady panel
- ufezanych na pfislu$nou vysku. / 3.13/3.14. Dilatace u listy FS-252. / 3.15. Upravena univerzaini lista U
(pouZiti pro dilatacni mezeru). / 3.16. Zhotoveni dilatacni mezery s pouzitim upravené univerzaini U listy.
1'3.17/3.18. Spojeni panelt Solid s panely typu Siding. / 4.1. PouZiti li$t na srazenych hranach - v piipadé
listy FS-252 je tfeba dodrZet ventilatni vzdalenost cca 5 mm od hrany stény. / 5.1/5.2. Podkonstrukce kolem
okennich/dvefnich otvor(i - dfevéna. / 5.3. Podkonstrukce kolem okennich/dvefnich otvord - kovova. / 5.4.
Aplikace dokongovacich prvki u ramu okennich/dvernich otvordi. / 6.1. Instalace desek kolem okenniho
otvoru. / 6.2-6.3. Montaz profilu PZ-607 jako vnéjsi parapet (s pouZitim PUR pény pro vnéjsi aplikace). / 6.4.
MontaZ profilu PZ-607 jako okenni ram. / 6.5-6.6. Montaz dokonCovacich dilli (vnitfni rohovy dil NW-607).

SK
Produkty typu Solid vyrobené z kompozitu, uréené k pouZiti jako vnéjsi oplasténi budov.
Produkty skladujte v krytych a suchych priestoroch, pri normalnej vihkosti, chranené pred pdsobenim
priameho sineéného Ziarenia a inych zdrojov tepla, na euro paletach alebo na policiach nie krat3ich ako je
dizka balenia. Je zakazané nechat konce baleni nepodopreté.
Produkt prepravuite vo vodorovnej polohe pri teplotach do 60°C.
Pred montaZou vyrobok rozbalte a skontrolujte jeho farbu. Pripustné st mensie rozdiely vo farebnosti.
Pro zpracovani profilii pouzivejte konvenéni truhlafské nafadi urdené pro fezani a vrtani (viz. NARADI).
Pouzivejte pily s drobnymi zuby; mechanické nastroje pro zpracovani museji byt pouzivany se stejnymi
nebo vys3imi rychlostmi jak pfi zpracovani dreva.
Pfirozenou vlastnosti kompozitniho materidlu je zména rozméri pod vlivem teplotnich rozdill, coz
vyZaduje u vyrobku zajisténi dilatacnich spar. V pfipadé rocni amplitudy (rozdilu mezi maximaini a
minimaini teplotou) teplot (v kalendarni rok predchazejici instalaci) pro dané misto instalace:
- pod 50 °C by méla byt kazdych 10 m provedena dilatacni spara,
-nad 50 °C by méla byt kazdych 8 m provedena dilatacni spara.
K vytvoreni dilataéni spary Ize pouZit prvek systému, napfiklad univerzaini U-listu.
Zaistite vhodné vetranie z dolnej ¢asti (priblizne 150 mm od zeme) a hornej Easti steny (priblizne 20 mm).
Prirodzenou vlastnostou PVC profilov je schopnost akumulovat teplo. V pripade, ak sa nedodrZi vhodna
vzduchova medzera, mdZe dojst k termickej degradécii materialu.
Pocas montaZe vyhotovte vhodné dilataéné Skary.
Povrch vyrobku nijako neupravuijte ani nenanasajte na jeho povrch Ziadne iné materialy.
V pripade zistenia viditelnych chyb vyrobku alebo nezrovnalosti neodkladne a este pred montézou
informuite o tomto fakte predajcu.

MONTAZ
 Nosna konstrukcia moZe byt vyhotovena z drevenych Iat alebo kovovych profilov, priamo namontovanych

na steny. Zaroven drevené laty, ako aj kovové profily je potrebné vyrovnat pomocou vodovahy tak, aby tvorili
rovnd plochu; v pripade potreby mozno na vyrovnanie vodorovnej polohy I4t pouzit kliny.



Drevené laty by mali byt vyhotovené z kvalitného dreva bez hf¢, s vihkostou 15-18 %, vhodne
impregnované, s rozmermi 40 x 60 mm.

Pro kovovou konstrukei pouZivame UW / CW profily.

Drevené, ale aj kovové laty montujte vo vzdialenosti max. 40 cm od stredu lat.

Pocas montaze panelov nezatahujte skrutky prilis silno, tzn. tak, Ze sa hlavicka skrutky priamo dotyka
povrchu panela — méze to obmedzit roztahovanie/zmenSovanie sa profilu. Medzi povrchom panela
a spodnou plochou hlavicky skrutky nechajte maly odstup tak, aby bolo mozné pripevnenym panelom
pohybovat vo vodorovnej ploche.

Pocas in3talacie panelov a pripeviiovacich prvkov musi byt skrutka privpevnend v strede otvoru uréeného
na upevnenie. Nesmie sa pripeviiovat priamo cez povrch profilov.

Pri montéZi fasadnych panelov je potrebné pouzivat skrutky odport¢ané v technickej Specifikacii vyrobcu.
Nesmii sa pouzivat skrutky s kuzelovou hlavou, ktoré nespliiaj(i poZiadavky vyrobcu.

Pri spéjani platni tak horizontalne, ako aj vertikdine nie st potrebné Ziadne medzery. Panely musia
maximalne priliehat v zamkoch.

.

INFORMACIE O POUZIVANI
Tabulka 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18
Tabulka 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
B of 45°N parallel), Germany, Irelend, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Erps Austria, Bosnia, B.ulgariai France (south of 45f’N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group3 Canada,vCroatia, Franee (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

 Béhem pouZivani produktu mize dojit vivem slunecniho zéfeni k barevnym zméndm po dobu
specifikovanou v Tabulce 1, v zavislosti na geografické poloze instalace produktu (Tabulka 2), nepfesahujici
stupné Sedi 3, jak je popsano v EN 20105 -A02.

 Umisténi predmétd, rostlin nebo stavebnich konstrukci v blizkosti produktu, véetné pfimého kontaktu
s produktem, mlZe vést k nerovnomérnému zabarveni produktu.

CISTENIE A UDRZBA

Panely a listy Ize ¢as od ¢asu o€istit Cisticim prostfedkem, ktery neobsahuje rozpoustédla, pfi teploté
nepresahujici 40°C. Chrarite vyrobek pred plisnémi a Skodlivymi chemikaliemi. Nepouzivejte rozpoustédia
a podobné agresivni a Ziravé kapaliny. Po umyti povrch oplachnéte Cistou vodou. Pred ¢isténim vyzkouejte
Cistici prostfedek na malé plode na méné viditelném misté.

OPISY K OBRAZKOM:

1.1. MontaZ horizontalnych I&t. / 1.2. Pozicia izolaéného materidlu, inStalacia paroizolacnej folie. / 1.3.
Montéz zvislych I&t. / 2.1. Pripeviiujeme veSiaky ku kovovej konstrukcii. / 2.2. MontaZ izolaénej vrstvy. /
2.3. Instalace parotésné zabrany (ktera chrani pfed ristem plisni a hub). / 2.4. MontaZ kovovych profilov k
zévesom, precnievajlice Casti zavesov je potrebné zrezat. / 2.5. V naroznikoch, v rozstupoch kazdych 400
mm, pripeviiujeme doplkové pomocné plechy umozriujlice upevnenie naroznikov. / 2.6. Horizontélny rez. / 3.1.
PouZzitie spodnej vetracej listy SV-11,5. / 3.2. Na zaciatku montujeme Uvodnu listu a nasledne dokonéovaciu
litu. UPOZORNENIE! Je potrebné pouzivat skrutky zodpovedajucej velkosti. / 3.3. Kazdy dalSi panel upevnite
k predchadzajticemu a to pohybom smerom dole a na bok. / 3.4. Prvy panel uchytime o listu S.LS..., upevnime
ho skrutkami do otvorov na to vyznagenych. / 3.5. Pri montézi by mali byt zachované dilatacné medzery, tak,
aby bolo mozné panel (rad panelov) pozdizne prestvat. / 3.6. Panel rozrezte na dve asti — jednu namontujte
na zaciatku, druhd Cast vyuZijete na konci radu. / 3.7. Skrutku upevnite v strede montazneho otvoru. / 3.8.
Montéz posledného panela a vopred odrezanej koncovky vykonavame tak, Ze jemne ohneme spéjané so
sebou Easti. / 3.9. Nasledovny rad znovu zaciname od odrezaného panela. Spajané panely sa v dalSom rade
majl nachadzat v 1/2 alebo 1/3 Sirky panelov z predchédzajliceho radu. / 3.10. Spravnost montaZe kontrolujte
pomocou vodovahy. / 3.11a/3.11b. Pri hornom okraji steny pouzivajte dvojdielnu ventilaénu listu FS-262,
najskor upevnite spodnu ¢ast [isty. / 3.12. MontaZ posledného radu panelov - narezanych na pozadovani
vysku. / 3.13/3.14. Dilatacia pri liste FS-252. / 3.15. Upravena univerzalni lita U (pouZiti pro dilataéni mezeru).
13.16. Zhotoveni dilatacni mezery s pouitim upravené univerzaini U listy. / 3.17/3.18. Spajanie panelov Solid
50 sidingovymi panelmi. / 4.1. PouZitie 1i8t pri odskokoch - v pripade ity FS- 252 nechajte ventilaény odstup
priblizne 5 mm od okraja steny. / 5.1/5.2. Podkonstrukcia okolo okennych/dverovych otvorov - drevena. /
5.3. Podkonstrukcia okolo okennych/dverovych otvorov - kovova. / 5.4. PouZitie dokongovacich prvkov pri
zakryvani okennych/dverovych otvorov. / 6.1. NaloZenie dosiek okolo okenného otvoru. / 6.2-6.3. Montaz
profilu PZ-607 ako vonkajsi parapet (s pouzitim PUR peny na vonkajSie pouZitie). / 6.4. Montéz profilu PZ-607
ako okenné obloZenia. / 6.5-6.6. Ukoncovacia montéz (vnitorny naroznik NW-607).

DE

* Massive Produkte aus Verbundwerkstoff, die fiir die AuBenverkleidung von Gebéuden bestimmt sind.

« Produkte sind in iiberdachten, trockenen Rdumen mit normaler Feuchte, weit von Warmequellen, geschiitzt
vor der direkten Sonnenstrahlung, auf Transportpaletten oder auf Fachern aufzubewahren, deren Lénge
nicht kleiner bzw. kiirzer ist als die Lange der Verpackung ist. Es ist unzuléssig, Endteile in der Verpackung
ohne Abstiitzung zu lassen.

« Produkte in einer horizontalen Position, bei einer Temperatur von nicht mehr als 60°C transportieren.

« Vor der Installation das Produkt entpacken und die Farbgebung vergleichen. Minimale Unterschiede der
die Farbténe sind akzeptabel.

* Zur Bearbeitung der Profile kann man herkdmmliches Tischlerwerkzeug zum Schneiden oder Bohren
verwenden (siche WERKZEUG). Feinzahnige Sageblétter verwenden; die mechanischen Sageblatter
firr die Bearbeitungswerkzeuge sollten mit den gleichen oder hdheren Geschwindigkeiten als bei der

Holzbearbeitung eingesetzt werden.

Ein natirliches und unverauRerliches Merkmal von Vinyl ist eine Dimensionsénderung unter dem Einfluss
von verschiedenen Temperaturen. Profile kénnen ihre Lange auf der Strecke von 1m um 0,7 mm aufgrund
jeder Temperaturdifferenz von 10°C andern, diese Angaben unterliegen dem Toleranzbereich.

Es liegt in der Natur des Verbundwerkstoffs, dass sich seine Abmessungen aufgrund von
Temperaturunterschieden &ndern, so dass Dehnungsfugen erforderlich sind. Im Falle der Jahresamplitude
(Differenz zwischen Hochst- und Tiefsttemperatur) der Temperaturen (im Kalenderjahr vor der Installation)
fiir einen bestimmten Installationsort:

- unter 50 °C, muss alle 10 Ifm Fassade eine Dehnungsfuge vorgesehen werden,

- liber 50 °C, muss alle 8 Ifm Fassade eine Dehnungsfuge vorgesehen werden.

Eine Dehnungsfuge kann mit einem Systembauteil, z. B. einem umgebauten U-Profil, hergestellt werden.
Es soll eine ausreichende Beliftung von unten (ca. 150 mm (iber Grund) und von oben der Wand (ca.
20 mm) sichergestellt werden. Ein natiirliches Merkmal von Kunststoffprofilen ist die Warmekumulation.
Nichteinhaltung auf einen entsprechenden Luftspalt kann eine thermische Degradierung (Schéadigung) des
Kunststoff verursachen.

Es sollten ausreichende Dehnungsfugen eingehalten werden

Das Produkt nicht durch eine Oberflachenbehandlung oder Auftragen einer Deckschicht aus diversen
Material modifizieren.

Im Falle von sichtbaren Warenméngel oder UnregelméRigkeiten sollten diese sofort, vor der Montage dem
Héndler gemeldet werden.

MONTAGE

Die Tragerstruktur kann sowohl aus Holzlatten als auch aus den direkt an den Wénden montierten
Metallprofilen gebildet werden. Sowohl die Holzlatten als auch Metallprofile miissen mit einer Wasserwaage
ausgerichtet werden, um eine ebene Oberfléche zu bilden; wenn nétig, Keile verwenden, um die Ebene der
Latten auszugleichen.

Holzlatten sollten aus qualitativen Holz, ohne Aste, mit einer Luftfeuchtigkeit von 15-18%, entsprechend
impragniert, mit den Abmessungen von 40 x 60 mm hergestellt sein.”

Fiir die Metallstruktur verwenden wir Profile mit einem UW/CW-Querschnit.

Sowohl Holz- als auch Metallleisten in einem Abstand von max. 40 cm, ab Leistenmitte montieren.

Bei der Montage der Paneele die Schraube niemals bis zum Ende einschrauben, dh. so dass der
Schraubenkopf direkt die Oberflache der Platte berihrt - dies kann die Moglichkeit der Dehnung/
Schrumpfung des Profils beeintrachtigen. Einen kleinen Abstand zwischen der Oberfléche des Paneels und
der unteren Ebene des Schraubenkopfes halten, so dass man den Paneel in der horizontalen Ebene, nach
dem Anschrauben an die Latten bewegen kann.

Bei der Montage der Paneele und Befestigungen, muss die Schraube in der Mitte der Befestigungsoffung
eingeschraubt werden. Es ist nicht erlaubt diese unmittelbar tiber die Oberfléche der Profile zu

befestigen.

Fiir die Montage der Fassadenprofile; Schrauben nach der technischen Spezifikation des Herstellers zu
verwenden. Es ist nicht erlaubt Senkkopfschrauben zu verwenden, die den Anforderungen des Herstellers
nicht entsprechen.

Bei der Verbindung der Platten, sowohl waagerecht wie auch senkrecht, sollen keine Abstande gemacht
werden. Die Paneele sollten maximal in die Klammer eingehen.

INFORMATIONEN ZUR VERWENDUNG

Tabelle 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 1,5
months 36 24 24 18
Tabelle 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
G of 45°N parallel), Germany, Irelend, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Group2 Austria, Bosnia, El!ulgaria,l Franee (south of 45.°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group3 Canada,.Croatia, Franee (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Wenn das Produkt in Gebrauch ist, konnen innerhalb des in Tabelle 1 angegebenen Zeitraums je nach
geografischem Standort des Produkts (Tabelle 2) Farbveranderungen aufgrund von Sonneneinstrahlung
auftreten, die den Grad 3 der in der Norm EN 20105-A02 beschriebenen Grauskala nicht (iberschreiten.
Der Standort in der Nahe des Produkts, einschlielich des direkten Kontakts mit dem Produkt, von
Gegenstanden, Pflanzen oder

* Gegenstanden, Pflanzen oder Gebauden kann es zu einer ungleichméRigen Verfarbung des Produkts
kommen.

REINIGUNG UND PFLEGE

Die Platten und Leisten diirfen gelegentlich mit I6sungsmittelfreien Reinigern, bei einer Temperatur nicht
Uber 40°C gereinigt werden. Schiitzen Sie das Produkt vor Schimmel und schédlichen Chemikalien. Dabei
diirfen keinerlei Lésungsmittel oder ahnliche aggressive oder korrosive Fliissigkeiten verwenden werden. Die
Oberflache mit klarem Wasser nach dem Reinigen abspiilen.

Uberpriifen Sie vor dem Reinigen das Reinigungsmittel auf einer kleinen Flache an einer nicht sichbaren
Stelle.

ZEICHNUNGSLEGENDEN:

1.1. Einbau der waagerechten Latten. / 1.2. Verlegung des Dammungsstoffes, einbau der Dampfsperre. / 1.3.
Einbau der senkrechten Latten. / 2.1. Aufhénger werden an die Metallkonstruktion befestigt. / 2.2. Einbau des
Démmungsstoffes. / 2.3. Einbau einer Dampfsperrmembran (zur Verhinderung von Schimmelpilzbildung). /
2.4. Befestigung der Metalprofile an den Haken, die herausragenden Teile der Haken aufbiegen. / 2.5. In den



Ecken werden in Absténden von jeweils 400 mm zusétzliche Hilfsbleche eingebaut, die die Befestigung der
Ecken ermdglichen. / 2.6. Querschnitt. / 3.1. Anwendung der unteren Liftungsleiste SV-11,5. / 3.2. Zuerst
bauen wir eine Startleiste und dann die AbschluBleisten ein. HINWEIS! Schrauben der entsprechenden GroRe
anwenden. / 3.3. Ein Paneel wird in zwei Teile geteilt - das eine wird am Anfang, das andere am Ende der
Reihe eingebaut. / 3.4. Das erste Paneel an der Leiste S.LS... aufhangen und dann das Paneel durch die
dafiir bestimmten Locher verschrauben. / 3.5. Beim Einbau sind die Dilatationsabstande einzuhalten, damit
ein Paneel (eine Reihe der Paneele) horizontal verschiebbar ist. / 3.6. Jedes weitere Paneel wird an das
vorhergehende mit einer Bewegung nach unten und seitwérts aufgehangt. / 3.7. Eine Schraube in der Mitte
der Einbaudffnung verschrauben. / 3.8. Der Einbau des letzten Paneels und eines vorher zugeschnittenen
Endstiicks erfolgt mit einem leichten Driicken der verbundenen Elemente. / 3.9. Die nachste Reihe beginnt
wieder mit einem zugeschnittenen Panell. Die Verbindungen der Paneele der néchsten Reihe sollten sich
in 1/2 oder 1/3 der Breite der Paneele der Paneele der vorigen Reihe befinden. / 3.10. Die Richtigkeit des
Einbaus sollte mit einer Wasserwaage gepriift werden. / 3.11 a / 3.11 b. Am oberen Rand der Wand wird
die zweiteilge FS-262 Beliftungsleiste eingesetzt, zuerst wird der untere Teil der Leiste eingebaut. / 3.12.
Einbau der letzten Reihe der Paneele, auf die gewiinschte Hohe abschneiden. / 3.13/3.14. Dilatationsspalte
an der Leiste FS-252. / 3.15. Umwandlung eines U-Profils (fir Dehnungsfugen). / 3.16. Herstellung einer
Dehnungsfuge mit einem umgebauten U-Profil. / 3.17/3.18. Verbindung der Solid Paneele mit den Seiding-
Paneelen. / 4.1. Anwendung der Leisten an Neigungen - bei der FS-252 Leiste ca. 5 mm Beliftungsabstand
von dem Rand der Wand einzuhalten. / 5.1/5.2. Subkonstruktion rundum die Fenster-/Tiréffnungen - Holz.
1'5.3. Subkonstruktion rundum die Fenster-/Turoffnungen - Metall. / 5.4. Anwendung von Ausbauelementen
bei der Einfassung der Fenster-/Tiroffnungen. / 6.1. Einlegen der Platten rund um die Fensterdffnung. /
6.2-6.3. Einbau des Profils PZ-607 als &uRere Fensterbank (unter Einsatz des PUR-Schaums fiir dulere
Anwendungen). / 6.4. Einbau der Profils PZ-607 als Ausbau der Fensternischen. / 6.5-6.6. Einbau der
Ausbauelemente (Innenecke NW-607).

FR
Les produits de type Solid fabriqués en composite sont congus pour étre utilisés comme revétement extérieur
de batiments.
Les produits doivent étre stockés dans des endroits couverts, secs, d'une humidité ambiante normale, éloignés
de sources de chaleur, & I'abri du rayonnement solaire direct, sur des palettes ou des plateaux d'une longueur
non inférieure a la longueur d'un paquet. Les extrémités de la botte doit reposer sur un support.
Les produits doivent étre transportés a plat et & une température inférieure & 60°C.
Avant de procéder au montage, déballez le produit et vérifiez sa couleur. Des écarts minimes de nuances
sont admis.
Pour la mise en forme, la découpe ou le percage des lames, servez-vous d'outils de menuiserie standards
(voir : OUTILS). Utilisez les scies a fine denture. La vitesse de travail des outils électriques doit étre égale ou
supérieure a la vitesse de travail du bois.
La possible variation dimensionnelle sous l'effet des évolutions de la température ambiante est une
caractéristique naturelle et inaliénable du PVC. La longueur d'un profil peut varier de 0,7 mm par metre, par
palier de 10°C d'écart de température.
La propriété naturelle du matériau composite est le changement de dimensions sous linfluence des
différences de température, ce qui oblige le produit a fournir des joints de dilatation. Dans le cas de 'amplitude
annuelle (différence entre la température maximale et minimale) des températures (de 'année civile précédant
lnstallation) pour un lieu de montage donné :
- en dessous de 50°C, un joint de dilatation doit &tre prévu tous les 10 métres courants de facade,
- au-dessus de 50°C, un joint de dilatation doit étre prévu tous les 8 métres courants de fagade.
Un élément du systéme, par exemple une bande en U transformée, peut étre utilisé pour réaliser un joint de
dilatation.

Assurez une ventilation adéquate : par le bas (env. 150 mm du sol) et par le haut (env. 20 mm). Le PVC évolue
en fonction de la température extérieure. L'absence d'une lame d’air adéquate peut entrainer la dégradation
thermique du matériau.

Réservez les jeux de dilatation appropriés.

« N'apportez aucune modification au produit ni par traitement de sa surface ni par application d'un autre matériau.
« Tout défaut visible du produit ou toute anomalie constatée doivent étre signalés a votre revendeur avant le
démarrage du montage.

.

.
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MONTAGE

L'ossature doit étre constituée de tasseaux ou de profils en métal fixés directement au mur.
Utilisez un niveau pour controler 'alignement des tasseaux ou des profils afin qu'ils constituent une surface
plane ; le cas échéant, utilisez des cales pour corriger la planéité de l'ossature.

Les tasseaux, de section 40 x 60 mm préalablement traités, doivent étre en bois de bonne qualité, sans
neeuds, avec un taux de cécité de 18% maximum.

L'ossature métallique doit étre composée de profils UW/CW.

L'entraxe des tasseaux ou des profils en métal doit étre de 40 cm maximum.

Evitez de serrer les vis lors du montage des panneaux ; la téte de vis ne doit pas écraser la surface du
panneau afin de ne pas géner les variations dimensionnelles (dilatation/rétractation) de la lame. Réservez
un petit espace entre la téte de vis et la surface de la lamep pour pouvoir la déplacer horizontalement apres
son montage sur l'ossature.

Lors du montage des lames a l'aide des pieces de fixation, les vis doivent étre positionnées au milieu des
lumiéres de dilatation.

Pour le montage des panneaux de bardage, utilisez les vis conformes aux spécifications techniques
fournies par le fabricant.

Les panneaus, en vertical et en horizontal, doivent étre assemblés en bords jointifs. Les panneaux doivent
étre emboités au maximum dans les dispositifs d'aboutage.

.

.
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INFORMATIONS SUR L'UTILISATION

Tableau 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Tableau 2

Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north

Group 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)

G2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)

Group 3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States

Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Pendant ['utilisation du produit, des changements de couleur peuvent se produire sous linfluence
du rayonnement du soleil, pendant la durée spécifiée dans le tableau 1, en fonction de I'emplacement
géographique de l'installation du produit (tableau 2), ne dépassant pas I'échelle de gris 3 comme décrit
dans la norme EN 20105 -A02.

« L'emplacement & proximité du produit, y compris le contact direct avec le produit, les objets, les plantes ou
les structures de construction, peut entrainer une décoloration inégale du produit.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Quand cela est nécessaire, nettoyez les modules et les profils de finition avec un détergent sans solvant doux
d'une température inférieure a 40°C.Protégez le produit des moisissures et des produits chimiques nocifs.
N'utilisez pas de solvants ou d'autres produits agressifs ou corrosifs.

Apres le nettoyage, rincez la surface a 'eau claire. Avant le nettoyage, vérifiez le détergent sur une petite
surface dans un endroit invisible.

LEGENDES DES CROQUIS:

1.1. Pose des tasseaux horizontaux. / 1.2. Pose de lisolant et du pare-pluie. / 1.3. Pose des tasseaux
verticaux. / 2.1. Montage des fixations pour 'ossature métallique. / 2.2. Pose de lisolant. / 2.3. Installation
d'une membrane pare-vapeur (pour empécher la formation de moisissures). / 2.4. Montage des profils
métalliques sur les ferrures de fixations, les parties dépassant le profil doivent étre pliées. / 2.5. Sur les
angles, montage des équerres complémentaires espacées de 400 mm pour fixer les corniéres. / 2.6. Coupe
horizontale. / 3.1. Utilisation le profil de ventilation basse SV-11. / 3.2. Le profil de départ doit étre installé en
premier, ensuite seront installés les profils de finition. ATTENTION ! Utilisez les vis de taille appropriée. / 3.3.
Coupez la lame en deux - posez un élément au début de la rangée et I'autre a la fin. / 3.4. La premiere lame
doit étre emboitée sur le profil de départ S.LS... et fixée avec les vis placées dans les lumiéres de dilatation. /
3.5. Lors de la pose, il faut respecter les espaces de dilatation, afin de pouvoir déplacer la lame (une rangée
des lames) horizontalement. / 3.6. Chaque lame doit &tre emboitée dans la précédente par un mouvement
vers le bas et vers le coté. / 3.7. Les vis doivent étre placées au centre des luymiéres de dilatation. / 3.8. La
derniére lame et I'élément précédemment coupé doivent étre assemblés et légérement cintrés pour la pose. /
3.9. La rangée suivante démarre par une lame coupée. La jonction des lames doit étre située dans 1/2 ou 1/3
de la largeur des lame de la rangée précédente. / 3.10. Contrdlez la linéarité de la pose a I'aide d'un niveau.
/311 a/3.11 b. Le profil de ventilation FS-262 (en deux parties) doit &tre monté sur le bord supérieur du
mur. Fixez d'abord I'élément inférieur du profil. / 3.12. Pose de la demiére rangée des lames découpées a la
hauteur requise. / 3.13/3.14. Joint de dilatation dans le profil FS-252. / 3.15. Transformation des profilés en U
(pour les joints de dilatation). / 3.16. Réalisation d'un joint de dilatation & 'aide d'un profilé en U transformé. /
3.17/3.18. Assemblage des lames Solid avec des lames de bardage. / 4.1. Montage des profils sous pentes
- pour le profil FS-252, réservez un joint de dilatation de 5 mm du bord du mur. / 5.1/5.2. Ossature bois
autour des tableaux de fenétres/portes. / 5.3. Ossature métallique autour des tableaux de fenétres/portes. /
5.4, Utilisation des éléments de finition pour 'habillage des tableaux de fenétres/portes. / 6.1. Montage des
panneaux autour de fenétre. / 6.2-6.3. Montage du profil PZ-607 comme appui de fenétre extérieur (avec
utilisation de la mousse PUR spéciale extérieur). / 6.4. Montage du profil PZ-607 comme habillage du tableau
de fenétre. / 6.5-6.6. Montage des finitions (profil d’angle intérieur NW-607).

RO
Produsele SOLID realizate din compoxzit trebuie utilizate pentru placarea exterioard a cladirilor.
Produsele trebuie depozitate in locuri acoperite, in conditii uscate, cu umiditate normald, departe de surse
de caldurd, protejate de expunerea directd a razelor solare, pe paleti de transport sau pe rafturi cu lungime
nu mai micd decét lungimea ambalajului. Nu este permisé lasarea capetelor ambalajului fard suport.
Produsele trebuie transport.ate intr-o pozitie orizontald, la o temperatura care sa nu depaseascé 60°C.
Tnainte de instalare, despachetati produsul si comparati culorile. Acceptabile sunt diferente minime de
nuante. Dupa ce produsele au fost montate, nu se vor mai accepta reclamatii cu privire la diferente de
nuante.
La prelucrarea profilelor folositi unelte conventionale de tamplarie pentru taiere sau gaurire (vezi UNELTE).
Utilizati un ferastrau cu dinti fini; viteza de lucru a sculelor electrice pentru prelucrare trebuie s fie egald sau
mai mare decat cea a prelucrarii lemnului.
O caracteristicé naturald a materialului compozit este modificarea dimensionald sub influenta diferentelor
de temperatura, care impune ca produsul sa aibe rosturi de dilatare. In cazul amplitudinii anuale (diferenta
dintre temperatura maxima si minima) a temperaturilor (in calendar anul precedent instalarii) pentru un
anumit loc de instalare:
- sub 50°C, trebuie prevazut un rost de dilatare la fiecare 10 m,
- peste 50°C, trebuie prevazut un rost de dilatare la fiecare 8m.
Un element al sistemului SOLID, cum ar fi un profil in formé de U, poate fi transformat si folosit pentru a
realiza un rost de dilatare.
Trebuie pastratd o ventilatie adecvatd din partea de jos (cca.150 mm de la suprafata solului) si din
partea de sus a peretelui (cca. 20 mm). Caracteristica naturala a pofilelor din material plastic este faptul
¢4 acumuleaza caldura. Nepastrarea corespunzatoare a unui gol de aer care sa permita ventilatia poate
provoca degradarea (distrugerea) termica a materialului plastic.
Trebuie s& mentineti rosturile adecvate pentru dilatare.
Nu modificati produsul prin tratarea suprafetei sau acoperirea acesteia cu un alt material.
Daca existd defecte vizibile ale produsului sau se observa nereguli ar trebui sé le raportati comerciantului,
Tnainte de a incepe montajul.



MONTAJUL

« Structura de sprijin poate fi facuta atat cu sipci de lemn sau cu profile metalice montate direct pe pereti.
Atét sipcile de lemn cét si profile metalice trebuie sé fiu aliniate cu ajutorul nivelei, astfel incét sa formeze o
suprafata pland; daca este necesar, utilizati pene, in scopul de a egaliza nivelul sipcilor.

Sipcile din lemn ar trebui sé fie produse din lemn de bund calitate, fara noduri si cu umiditate de 15-18%,
corect impregnate, cu dimensiuni de 40 x 60 mm.

Pentru structura metalicd se folosesc profile UW/CW.

Atat sipcile din lemn cét i cele din metal trebuie montate la o distanta de max. 40 cm, intre ele.

Tn momentul in care montati panourile, nu fnsurubati surubul pana la capat (capétul surubului nu trebuie s&
atinga direct suprafata panoului), deoarece acest lucru ar putea limita expansiunea / contractia profilului.
Pastrati o distantd mica ntre suprafata panoului si planul inferior al capului surubului, astfel incét sé& puteti
muta panoul in plan orizontal, dupd insurubarea acestuia in sipci.

Tn timpul montérii panourilor si a elementelor de fixare, surubul trebuie insurubat in mijlocul orificiului
destinat pentru fixare. Se interzice fixarea directa prin suprafata profilului.

Pentru montarea panourilor de fatada trebuie sa se foloseasca suruburile conforme cu specificatia tehnica
indicatd de producdtor. Se interzice utilizarea suruburilor cu cap conic, care nu indeplinesc cerintele
producatorului.

La imbinarea placilor, pe orizontald cét si pe verticala nu lasdm nici un fel de distante. Panourile trebuie sa
intre la maxim in fmbinari.

.

INFORMATILE PRIVIND UTILIZAREA

Tabelul 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Tabelul 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Groun 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
P Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Groun 2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
P Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Groun 3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
P gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« in timpul utilizarii produsului, pot aparea modificari de culoare sub influenta radiatiilor solare, i timpul
specificat in Tabelul 1, in functie de locatia geografica a instalarii produsului (Tabelul 2), nedepésind scara
de gri 3 conform EN 20105 -A02.

« Amplasarea obiectelor, plantelor sau structurilor de cladire in vecindtatea produsului, inclusiv contactul
direct cu produsul, poate duce la decolorarea neuniforma a produsului.

CURATAREA SI INTRETINEREA

Plécile si profilele pot fi curatate periodic cu o solutie de detergent fara solvent, la o temperaturd de maximum
40°C. Protejati produsul impotriva mucegaiului si a substantelor chimice nocive. Nu folositi detergenti pe baza
de solventi sau lichide agresive si corozive. Dupé curatare, suprafata se clateste cu apa curata. Tnainte de
curatare, verificati detergentul pe o suprafata mica intr-o zona cu vizibilitate redusa.

DESCRIEREA DESENELOR:

1.1. Montarea sipcilor orizontale. / 1.2. Aplicarea materialului izolant, montarea foliei de izolatie impotriva
condensului. / 1.3. Montarea sipcilor verticale. / 2.1. Montarea cérligelor pentru structura din metal. / 2.2.
Montarea stratului de izolare. / 2.3. Instalare barierd de vapori (protejeaza impotriva cresterii mucegaiului si
ciupercilor). / 2.4. Montarea pofilelor din metal la ramificatie, partile ramificatiilor mai lungi trebuiesc indoite.
/2.5.Tn colturi, la o distanta de 400 mm, montam table auxiliare pentru fixarea coltarelor. / 2.6. Sectiunea
orizontald. / 3.1. Utilizarea profilului de ventilatie SV-11,5. / 3.2. La inceput se monteaza profilul de start, dupd
care se monteaza profilele de finisare. ATENTIE! Trebuie folosite suruburi de dimensiuni corespunzétoare.
/ 3.3. Panoul il taiem in doud bucéti - unul la inceput, al doilea va fi folosit la sfarsitul randului. / 3.4. Primul
panou se prinde de profilul S.LS..., inguruband suruburile in orificiile special prevazute in acesta. / 3.5. In
timpul montajului trebuie sé se respecte rosturile de dilatare, in asa fel ca sa se poatd deplasa panoul (randul
de panouri) pe orizontald. / 3.6. Atasati fiecare panou de cel anterior montat miscand in jos si pe lateral. /
3.7. Diblul se monteaza in interiorul orificiului de montare. / 3.8. Montarea ultimului panou i a bucatji taiate
anterior se realizeaza indoind ugor elementele imbinate. / 3.9. Randul urmator incepe din nou de la panoul
taiat. fmbinarea panourilor in randul urmétor ar trebui s& se afle in 1/2 sau 1/3 din l&timea panourilor de
pe randul precedent. / 3.10. Corectitudinea montajului trebuie controlatd cu ajutorul nivelei. / 3.11 a / 3.1
b. La marginea superioard a peretelui, se utilizeaza profilul de ventilatie FS-262 format din doua piese,
atasat de partea inferioara. / 3.12. Montarea ultimului rand de panouri - tdiate la inalfimea corespunzatoare.
/3.13/3.14. Extensie a profilului FS-252. / 3.15. Transformarea profilului in forma de U (utilizare pentru rostul
de dilatare).3.16. Realizarea unui rost de dilatare cu utiizarea unui profil U transformat. / 3.7/3.18. imbinarea
panourilor din gama Solid cu panourile Siding. / 4.1. Suport pentru pereti inclinati - in cazul profilului FS- 252
trebuie pastrata o distanta de ventilare de cca. 5 mm de la marginea peretelui.5.1/5.2. Subconstructia in jurul
golurilor de ferestre/usi - din lemn. / 5.3. Subconstructia in jurul golurilor de ferestre/usi - din metal. / 5.4.
Aplicarea elementelor de finisare pentru constructia golurilor de ferestre/usi. / 6.1. Montarea placilor in jurul
golului de fereastra. / 6.2-6.3. Montarea profilului PZ-607 ca pervaz exterior (folosind spuma poliuretanica
PUR pentru exterior). / 6.4. Montarea profilului PZ-607 ca finisare la ferestre. / 6.5-6.6. Montarea profilelor de
finisare (colt interior NW-607).

LT
« Produktai i§ Solid tipo kompozito, kuriy paskirtis iSoriné pastaty danga.
« Produktus reikia laikyti dengtose patalpose, sausose salygose, kur yra jprastas drégmés lygis, nuoSalyje
nuo $ilumos Saltiniy, apsaugoti nuo teisioginiy saulés spinduliy poveikio, ant transporto plok$ciy arba
lentyny, kuriy ilgis ne maZesnis negu jpakavimo ilgis. Draudziama yra palikti jpakavimo galus be atramos.

Produktus transportuoti horizontalioje pozicijoje, temperatiroje nevirsijancioje 60°C.

Prie§ montavima reikia iSpakuoti produkta ir palyginti spalvas. Priimtini yra minimallis atspalviy skirtumai.
Profiliy apdailai reikia naudoti jprastinius staliaus jrankius, skirtus pjovimui arba grezimui (Zr. |JRANKIUS).
Reikia naudoti pjiklus su smulkiais dantukais; mechaninés apdailos jrankiai turéty biti naudojami tokiais
paciais greiciais arba didesniais, tokiais kaip medienos apdailos metu.

Matmeny pasikeitimas esant temperattiry skirtumo poveikiui yra natdrali kompozicinés medziagos savybé,
todél naudojant produktg reikalinga uZtikrinti, kad bty paliktos plétimosi sidlés. Jei metinis temperatiros
svyravimas (skitumas tarp auk$¢iausios ir Zemiausios temperatdry) konkrecioje montavimo vietoje
(kalendoriniais metais iki montavimo):

- yra mazesnis nei 50 °C, plétimosi sidle reikia palikti kas 10 m,

- yra didesnis nei 50 °C, plétimosi sidile reikia palikti kas 8 m.

Plétimosi sidlei jrengti galima panaudoti sistemos elementa, pvz., pakeistg U formos lentjuoste.

Reikia i8laikyti tinkama ventiliacijg i$ lentjuostés apacios (apie 150 mm nuo Zemés pavirSiaus) ir virSaus
(apie 20 mm). PVC profiliy natdrali savybé tai Silumos kumuliacija. Tinkamos oro tustumos neislaikymas gali
privesti prie terminio medziagos degradavimo.

Reikia i8laikyti tinkamus dilatacinius tarpus

Negalima modifikuoti produkto, atliekant jo paviriaus apdailg arba padengti jj kitos medziagos sluoksniu.
Matomy produkto defekty atveju arba pastebéjus neatitikimus apie juos reikia nedelsiant pranesti
pardavéjui, dar prie$ montavimo pradzig

MONTAZAS

Laikanti konstrukcija gali biti atlikta i$ medienos lenty kaip ir metaliniy profiliy, montuojamy tiesiogiai prie
sieny. Medienos lentos, kaip ir metaliniai profiliai turéty bti i8lyginti su gulsciuku, tokiu bidu, kad sudaryty
lygy pavirsiy; esant poreikiui reikia naudoti pleistus, kad iSlyginti lenty pavirsiy.

Medinés lentos turéty bati atliktos i§ geros kokybés medienos, be $aky, kur drégmé 15-18%, tinkamai
impregnuoty, kuriy matmenys 40 x 60 mm.

Metalo konstrukcijai yra panaudojami profiliai su UW/CW skerspjaviu.

Medinius kaip ir metalinius lopus reikia montuoti maks. 40 cm nuotolyje, skai¢iuojant nuo lopy vidurio.
Paneliy montavimo metu niekada negalima jsukti varzto iki galo, t. y., kad galvuté tiesiogiai neliesty panelio
pavirSiaus - gali tai apriboti profilio ekspansijos/susitraukimo galimybe. Reikia i§saugoti maza tarpg tarp
panelio i apatinés varzto galvutés pavirsiaus, tokiu bidu, kad galima bty pajudinti panelj po jo prisukimo
prie lenty, horizontalioje plotméje.

Instaliuojant panelius ir tvirtinimo elementus, varztas turi bti jsuktas angos skirtos tvirtinimui viduje.
DraudZiama tvirtinti betarpiskai ant profiliy pavirsiaus.

Fasadiniy paneliy montavimo metu reikia naudoti varztus atitinkan¢ius gamintojo pateiktai techniniai
specifikacijai. Draudziama naudoti varztus su jleidZiama galvute, nes jie neatitinka gamintojo reikalavimams.
Jungiant plokstes ar tai horizontaliai ar vertikaliai nepaliekame jokiy tarpy. Paneliai turi kuo labiau jeiti |
uzkratus.

NAUDOJIMO INFORMACIJA

Lentelé 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 1,5
months 36 24 24 18
Lentelé 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Group 1 of 45°N parallel), Germany, Irelgnd, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Group 2 Austria, Bosnia, Blulgaria,l Frange (south of 45.°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group 3 Canada,.Croatia, Franlce (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Naudojant produkta, dél saulés spinduliy poveikio tuo laiku, kuris yra nurodytas 1 lenteléje ir priklauso nuo
produkto montavimo vietos geografinés padéties (2 Lentelé), gali atsirasti spalvos pakeitimy, nevirSijanciy
EN 20105-A0 standarte apraSytos pilkosios skalés 3 laipsnj.

« Dél produkto laikymo, be kita ko, tiesioginio jo salyéio su daiktais, augalais arba statybos objektais gali
nevienodai pasikeisti jo spalva.

VALYMAS IR PRIEZIURA

Danga ir lentjuostes karts nuo karto galima valyti skalbikliais, kurio temperatira nevirsija 40°C. Saugoti
produktg nuo pelésiy ir kenksmingy cheminiy medZiagy. Nenaudoti tirpikliy ir kity panasiy agresyviy ir édanciy
skysciy. Po valymo pavirSiy nuplauti variu vandeniu. Prie valydami patikrinkite ploviklj mazame plote,
nematomoje vietoje.

PIESINIY APRASYMAI:

1.1. Horizontaliy juosty tvirtinimas. / 1.2. Izoliacinés medZiagos klojimas, gary nelaidZios plévelés tvirtinimas.
/1.3. Vertikaliy juosty tvirtinimas. / 2.1. Montuojame pakabus prie metalinés konstrukcijos. / 2.2. Izolliacijos
sluoksnio montavimas. / 2.3. Gary nelaidzios plévelés montavimas. / (apsaugan¢ios nuo pelésiy ir gybeliy
plitimo). / 2.4. Metaliniy profiliy prie priekabiy montavimas, i8sikiSusias priekabiy dalis reikia atlenkti. /
2.5, Kampuose, atstume kad 400 mm, montuojame papildomas pagalbines skardas, teikiancias kampy
montavimo galimybe. / 2.6. Horizontalus pjdvis. / 3.1. Apdailos apatinés ventiliaciné juosta SV-11,5. / 3.2.
Pirmiau tvirtinama pagrindo juosta, véliau - apdailos juostos. PASTABA! Reikia naudot atitinkamo dydZio
sraigtus. / 3.3. PlokStes pjauti | dvi dalis - vieng montuoti pradZioje, kita bus iSnaudojama eilés gale. /
3.4. Pirmoji plokté tvirinama uz S.LS... juostos, medvarziais atitinkamose angose prisukama plokste.
| 3.5. Montuojant laikomasi nurodyty intervaly, taip, kad galima bty plok3Ciy (ploksciy eile) perstumti
horizontalioje pozicijoje. / 3.6. Kiekviena kita plokté pristumti | ankstesnj, judesiu j apacig ir. / 3.7. VarZtai
jsukami j tvirtinimo angos vidy. / 3.8. Paskutinés plok3tés montaZg ir anks€iau nupjauto galo atlikti lengvai
uZlenkiant sujungtus su savimi elementus. / 3.9. Sekancig eile vél pradedame nuo nupjautos plokstés.



Ploksciy jungimai sekancioje eiléje turéty biiti dedamas 1/2 arba 1/3 plok3ciy plocio i§ ankstesnés eilés. /
3.10. Reikia kontroliuoti montavimo tinkamuma panaudojant guls¢iuka. / 3.11a/3.11b. Prie virSutinio sienos
krato iSnaudoti dviejy daliy ventiliavimo lentjuoste FS-262, pirmiausia tvirtinti apatine lentjuostés dalj. /
3.12. Paskutinés ploksciy eilés montavimas - nupjauty iki tinkamo aukcio. / 3.13/3.14. Dilatacija prie
lentjuostés FS-252. / 3.15. U formos lentjuostés pakeitimas (naudojimas jrengiant plétimosi sidile). / 3.16.
Plétimosi sidlés jrengimas naudojant pakeista U formos lentjuoste. / 3.17/3.18. Solid paneliy su dailylentés
plokatémis jungimas. / 4.1. Lenjtuosciy naudojimas prie nuozulny - FS-252 lentjuostés atveju reikia islaikyti
tarpa ventiliacinj apie 5 mm nuo sienos briaunos. / 5.1/5.2. Konstrukcija aplink langy/dury angas - mediné. / 5.3.
Konstrukcija aplink langy/dury angas - metaliné. / 5.4. Apdailos elementy prie langy/dury angy naudojimas.
/ 6.1, Ploks¢iy aplink lango angg uzdéjimas. / 6.2-6.3. PZ-607 profilio kaip vidinés palangés montavimas
(panaudojant PUR putas ioriniam naudojimui). / 6.4. PZ-607 profilio kaip langy danga montavimas. / 6.5-6.6.
Apdailos montavimas (NW-607 vidinis kampas).

v
« Solid tipa izstradajumi, kas izgatavoti no kompozitmateriala, ir paredzéti izmantoSanai ka ékas aréjie
segumi.
Produktus glabat segtas telpas, sausos apstaklos, ar normalu mitrumu, talu no siltuma avotiem, segtus
pret tieSiem saules stariem, uz transportéSanas paliktniem vai uz plauktiem ar garumu, ne mazaku no
iepakojuma garuma. Nedrikst atstat iepakojuma galus bez atbalsta.
Produktus jatransporté horizontala stavoklr, temperatira, kas neparsniedz 60°C.
Pirms montazas jaizpako produkts un jasalidzina krasas. Minimalas at3kiribas nokrasas ir pielaujamas.
Profilu apstradei ir jaizmanto standarta galdniecibas instrumenti grieSanai vai urbSanai (sk.
“INSTRUMENTI"). Jaizmanto zagi ar smalkiem zobiem; mehaniskie apstrades instrumenti ir jlieto ar tadu
pasu vai augstaku atrumu ka koka apstrades gadijuma.
Kompozitmateridla dabiska Tpasiba ir izméru izmaina temperattiras starpibas ietekme, tadel izstradajums
prasa dilatacijas spraugu nodroSinaSanu. Gada temperatiiras amplitidas (starpibas starp maksimalo un
minimalo temperatiru) noteiktai uzstadisanas vietai (kalendara gada pirms izstradajuma uzstadisanas)
gadijuma:
-zem 50°C ir janodrogina dilatacijas sprauga ik péc 10 m;
- virs 50°C ir janodrosina dilatacijas sprauga ik péc 8 m.
Dilatacijas spraugas izveido$anai var izmantot sistémas elementu, pieméram, modificétu U [isti.
Janodrosina atbilstoda ventilacija no apakSas (aptuveni 150 mm no zemes virsmas) un no sienas
augspuses (aptuveni 20 mm). PVC profilu dabiska Tpasiba ir siltuma akumulacija. Nenodroginot atbilstosu
gaisa dobumu, izstradajums var tikt termiski bojats (iznicinats).
Jaatstaj pietiekamu dilatacijas atstarpi.
Nedrikst modificat produktu, apstradajot ta virsmu vai parklajot ta kartas ar citu materialu.
Pamanot produktam bojajumus vai defektus, par tiem nekavéjoties jazino pardevéjam vél pirms montazas.

.

.
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MONTAZA

« Neséjkonstrukciju var veidot gan no koka latam, gan no metala profiliem, kuri ir uzstaditi tiei uz sienam.
Gan koka latas, gan metala profil ir jaizlidzina ar limenradi, lai izveidotu lidzenu virsmu; nepiecieSamibas

.

Koka latam jabat taisitam no labas kvalitates koka, bez defektiem, ar mitruma saturu 15-18%, atbilstosi
impregnétam, izméra 40 x 60 mm.

Veidojot metéla konstrukciju, jaizmanto profili ar Skérsgriezumu UW/CW.

Gan koka, gan metala latas jamonté ar max. 40 cm atstarp@m, rékinot no latu vidus.

Panelu montaZas laika nekad neieskrivét skrivi idz galam - tas var ierobezot profila izpleSanos/
sarausanos. Janodrogina neliela atstarpe starp panela virsmu un skriives galvinas apakséjo virsmu, lai biitu
iespéjams kustinat paneli horizontala virsma péc ta pieskravésanas pie latam.

Panelu un stiprinoSo elementu montazas laika skrives ir jaieskrivé stiprinaSanai paredzéto atveru vida.
Stiprinat profilu, neizmantojot $im nolikam paredzétas atveres un bojajot plaksnes, stingri aizliegts.

Veicot fasades panelu montdzu, nepiecieSams izmantot skrives saskana ar razotdja noraditajam
tehniskajam specifikacijam. Montazai nedrikst izmantot gremdgalvas skrives, kas neatbilst razotaja
prasibam.

Savienojot plaksnes, gan horizontali, gan vertikali, nav jaatstaj spraugas starp paneliem. Paneliem
maksimali jasaslédzas kopa.

.

.

LIETOSANAS INFORMACIJA

Tabula 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1| Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18
Tabula 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
B of 45°N parallel), Germany, Irelgnd, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Erp? Austria, Bosnia, B.ulgariai Frange (south of 45f’N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group3 Canada,'Croatia, Fran;e (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Izstradajuma lietoSanas laika ir iespéjamas krasas izmainas, kas var rasties saules staru iedarbibas
rezultatd 1. Tabuld noteiktaja laika, kur$ ir atkarigs no izstradajuma geografiskas atrasanas vietas
(2. Tabula), un neparsniedz tris pakapes standartd EN 20105-A02 aprakstitaja pelekaja skala.

* PriekSmetu, augu vai bivmaterialu atradanas izstradajuma tuvuma vai to tieSa saskare ar izstradajumu var
izraisit nevienmeérigas krasas izmainas.

TIRISANA UN UZGLABASANA

tiru Odeni. Pirms tiri$anas veiciet mazgasanas lidzekla testu uz neliela virsmas fragmenta neredzama vieta.

ATTELU APRAKSTI:

1.1. Horizontalo listu montaza. / 1.2. Izolacijas materiala ieklaSana, tvaika necaurlaidigas pléves montaza. / 1.3.
Vertikalo istu montaza. / 2.1. Montéjam akus uz metala konstrukcijas. / 2.2. Izolacijas materiala montaza. / 2.3.
Tvaika necaurlaidigas pléves uzstadisana (aizsardzibai pret pelgjuma un sénisu atfistibu). / 2.4. Metala profilu
montéZa uz akiem, stavoSu aka dalu atliekt. / 2.5. Stdiros, attaluma ik pec 400 mm, mont&jam papildus paligskérdu
stiiridu piestiprinaSanas atvieglosanai. / 2.6. Horizontalais $kérsgriezums. / 3.1. Apdares apak$gja ventilacijas liste
SV-11,5. / 3.2. No sakuma jauzstada pamata [iste, péc tam apdares listes. UZMANIBU! Lietot attieciga izméra
skraves. / 3.3. Pargriezt paneli uz divam dalam - vienu samontét sakuma, otra tiks izmantota rindas gala. / 3.4.
Pirmo panelli piestiprina aiz listes S.LS..., pieskravé paneli ar skriivém atbilstoajas atverés. / 3.5. Montazas laika
jaievéro noraditie intervali, lai biitu iespejama panela (panelu rindas) horizontéla pérvietoSana. / 3.6. Katru nakamo
paneli savienot pie iepriek$&ja ar kustibu uz apakSu un iesanus. / 3.7. Skrivi jaieskrivé montazas cauruma
vidd. / 3.8. P&dgja panela un agrak piegriezta gala montazu veikt, viegli pieliekot savienotus elementus. / 3.9.
Katra nakama rinda atkartoti tiek uzsakta no piegriezta panela. Panelu savienojumam nakamaja rinda jaatrodas
iepriek3&jas rindas abit 1/2 vai 1/3 no iepriek$éjas rindas panelu platuma. / 3.10. Kontrolét montazas pareizibu ar
limenradi. / 3.11a/3.11b. Sienas aug3&ja mala izmantot divdalu ventilacijas fisti FS-262, vispirms montgjot fistes
apaksgjo dalu. / 3.12. Panelu pédéjas rindas - piegrieztas uz attiecigu augstumu - montaza. / 3.13/3.14. Dilatacija
pie fistes FS-252. / 3.15. U fistes modifikacija (izmanto$ana dilatacijas spraugai). / 3.16. Dilatacijas spraugas
veidoSana, izmantojot modificétu U fisti. / 3.17/3.18. Solid panelu savieno$ana ar saidinga paneliem. / 4.1. Listes
pielieto$ana pie slipumiem - fistes FS-252 gadijuma atstat ventilacijas atstarpi ap 5 mm no sienas malas. / 5.1/5.2.
Apakskonstrukcija pie logu/durviu ailém- koka. / 5.3. Apakskonstrukcija pie logu/durvju ailém - metala. / 5.4.
Apdares elementu izmantoSana pie logu/durvju ailu apbives. / 6.1. Platnu parlaidums logu atveres apmalé. / 6.2-
6.3. PZ-607 profila montaZa ka aréja palodze (izmantojot PUR putu &rdarbiem). / 6.4. PZ-607 profila montaza ka
logu izklaSana. / 6.5-6.6. Apdares montaZa (iek3&jais stris NW-607).

ET
Tugevast komposiitmaterjalist tooted, mis on ette néhtud hoonete vélisvooderduseks.
Tooteid tuleb sailitada kaetud ruumides, kuivades, normaalse niiskusega kohtades, kaugel soojusallikatest,
kaitstuna vahetu paikesevalguse eest, transpordialustel véi riiulitel, mille pikkus on vahemalt pakendi
pikkune. Lubamatu on pakendi otste toetuseta jatmine.
Tooteid tuleb transportida vertikaalasendis, mitte kérgemal temperatuuril kui 60°C.
Enne paigaldamist tuleb toode lahti pakkida ja vrrelda varvitoone. Lubatud on vérvitoonide minimaalsed
erinevused. Parast paigaldamist ei rahuldata paneeli varvierinevusi puudutavaid kaebusi.
Profiilide tdétlemiseks saate I6ikamiseks voi puurimiseks kasutada enamasti kasutatavaid puusepatddriistu
(vaata TOORIISTAD). Kasutage peente hammastega saelehti; totlemistocriistade mehaanilisi saekettasid
tuleks kasutada samadel voi suurematel kiirustel kui puidutodtiemisel.
Komposiidi olemuse tbttu on vajalik vajadusel muuta mddtmeid, peamiselt temperatuurierinevuste tottu,
mistottu on vajalikud ka paisumisvuugid. Konkreetse paigalduskoha temperatuuride aastase amplituudi
(maksimaalse ja minimaalse temperatuuri erinevus) korral (paigalduseelsel kalendriaastal):
- alla 50 °C peab iga 10 m jérel olema paisumisvahemik,
- (ile 50 °C peab iga 8 m jarel olema paisumisvahemik.
Paisumisvuuki saab reguleerida sisteemi sisseehitatud voimalusega, nt.on véimalik teha imberehitatud
U-profil.
Tagatud peab olema piisav ventilatsioon altpoolt (u. 150 mm maapinnast) ning tlevaltpoolt seinast (ca 20
mm). Soojuse akumuleerumine on plastprofiilide loomulik omadus. Sobiva dhuvahemiku mittejérgimine voib
pdhjustada kasutatud plastik materjalide termilise lagunemise ja sellest tingitud (kahju).
Jatke paigaldamisel vajalikud dilatatsiooniopraod.
Arge modifitseerige toodet selle pealispinna tostlemisega véi selle katmisega teisest materjalist kihiga.
Toote nahtavate vigade esinemisel véi ebatépsuste tuvastamisel tuleb sellest viivitamata teatada miidijale
enne paigaldamise alustamist.

PAIGALDUS

Kandev konstruktsioon voib olla valmistatud kas vahetult seinale paigaldatavatest puitlattidest voi
metallprofiilidest. Nii puitlatid kui metallprofiilid tuleb loodida nivelliiri abil nii, et nad moodustaksid tihtlase
pinna; vajadusel kasutada lattide taseme Uhtlustamiseks kiile.

Puitlatid peavad olema valmistatud kvaliteetsest, oksakohtadeta puidust, niiskustasemega 15-18%, mis on
vastavalt impregneeritud ja modtmetega 40 x 60 mm.

Meie kasutatme metallkonstruktsioonide jaoks UW/CW ristiikega profiile.

Nii puit- kui metallprofiilid tuleb paigalda maksimaaselt 40 cm kaugusele, arvestades lati keskkohast.
Paneelide paigaldamisel ei tule kunagi keerata kruvi [Bpuni kinni, st nii, et selle pea puudutaks vahetult
paneeli pinda — see vdib takistada paneeli paisumise/kokkutmbumise vimalust. Jatke paneeli pealispinna
ja kruvi pea alumise pinna vahele véike vahemaa, et paneeli oleks vdimalik pérast selle lattidele kinnitamist
horisontaalsuunas ligutada.

Paneelide ja kinnituselementide paigaldamisel tuleb kruvi keerata I&bi kinnitamiseks mdeldud ava. Keelatud
on kinnitamine vahetult profiili pinna kaudu.

Fassaadipaneelide paigaldamisel tuleb kasutada tootja tehnilisele spetsifikatsioonile vastavaid kruvisid.
Keelatud on kasutada peitpeaga kruvisid, mis ei vasta tootja néuetele.

Plaatide Uhendamisel, nii vertikaalselt kui horisontaalselt, ei tohi jétta vahesid. Paneelid peavad
maksimaalselt lukkudesse sisenema.

KASUTAMIST PUUDUTAV TEAVE

Tabelis 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18




Tabelis 2

Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north

Group 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)

) Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)

Group 3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States

Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Toote kasutamisel véivad paikesekiirgusest tingitud varvimuutused, mis ei iileta standardis EN 20105-A02
kirjeldatud hallskaala Taset 3, esineda Tabelis 1 naidatud ajavahemiku jooksul, olenevalt tootega seotud
geograafilisest asukohast ( Tabel 2).

« Asukoht toote ldheduses, sealhulgas otsene kokkupuude tootega, esemete, taimede vdi vdi ehitiste
ldhedalolu véivad pdhjustada toote ebalihtlase varvimuutuse.

PUHASTAMINE JA HOOLDUS

Paneele ja ribasid vib aeg-ajalt puhastada orgaaniliste lahustite vabade puhastusvahenditega temperatuuril
mitte Gile 40 °C. Kaitske toodet hallituse ja kahjulike kemikaalide eest. Seejuures ei tohi kasutada orgaanilisi
lahusteid ega sarnaseid keemiliselt agressiivseid voi sodvitavaid vedelikke. Pérast puhastamist loputage
pealispinda puhta veega. Enne puhastamist kontrollige pesuaine toimet vaikesel ja simapaistmatul alal.

JOONISTE KIRJELDUS:

1.1. Horisontaaliistude paigaldus. / 1.2. Isolatsioonimaterjali, aurutdkke kile paigaldus. / 1.3. Vertikaalliistude
paigaldus. / 2.1. Paigaldage riidepuud metallkonstruktsioonile. / 2.2. Isoleerikihi paigaldus. / 2.3.
Aurutdkkemembraani paigaldamine (hallituse tekke valtimiseks). / 2.4. Metallprofilllide paigaldus riividele,
rivide véljaulatuvad osad tuleb tahapoole painutada. / 2.5. Nurgaprofilidele paigaldage 400 mm
vahemaadega taiendavad, nurgapofiilide kinnitamist véimaldavad plaadid. / 2.6. Horisontaalne labildige. / 3.1.
Alumise ventilatsioonilindi SV-11,5 kasutamine. / 3.2. Algselt paigaldatage alusliist, seejarel viimistlusliistud.
TAHELEPANU! Kasutage vastava suurusega kruvisid. / 3.3. Paneel tuleb I6igata kaheks osaks - iiks tuleb
paigaldada algusesse, teine osa on mdeldud rea Idpetamiseks. / 3.4. Esimene paneel kinnitatakse liistu
S.LS... taha, kinnitatakse kruvidega paneeli vastavatesse avadesse. / 3.5. Paigaldamise ajal tuleb jargida
méadratud vahesid, nii et paneeli (paneelide rida) oleks voimalik liikata horisontaalsuunas. / 3.6. Iga jérgmine
paneel tuleb Uhendada eelmisega, ligutades seda alla ja kiljele. / 3.7. Kruvid tuleb keerata paigaldusava
keskele. / 3.8. Viimase paneeli ja varem IGigatud otsatiki paigaldamiseks tuleb iihendatud elemente
kergelt painutada. / 3.9. Jargmist rida tuleb jalle alustada I8igatud paneeliga. Paneelide thenduskohad
peaksid paiknema eelmise rea 1/2 vdi 1/3 paneelide laiusest. / 3.10. Kontrollige paigaldamise korrektsust
kasutades loodi. / 3.11a/3.11b. Seina Ulemise aare juures tuleb kasutada kaheosalist ventilatsiooniliistu FS-
262, paigaldades alguses liistu alumise osa. / 3.12. Viimase paneelide rea paigaldamine - mis on I6igatud
vastava kérguseni. / 3.13/3.14. Dilatatsioonipragu liistu FS-252 juures. / 3.15. U-profiili kujundamine
(paisumisvuukide jaoks). / 3.16. Umberehitatud U-profiiliga paisumisvuugi valmistamine. / 3.17/3.18. Solid
paneelide tihendamine voodripaneelidega. / 4.1. Liistude kasutamine kalletel - FS-252 liistu puhul tuleb
kasutada u 5 mm paisumispragu seina &érest. / 5.1/5.2. Allkonstruktsioon akna/ukseavade imber - puidust.
| 5.3. Allkonstruktsioon akna/ukseavade Umber - metallist. / 5.4. Viimistluselementide kasutamine akna/
ukseavade ehitamisel. / 6.1. Plaatide paigaldamine aknaava imber. / 6.2-6.3. Profiili PZ-607 paigaldamine
vélise aknalauana (kasutades valitingimustes kasutamiseks mdeldud PUR vahtu). / 6.4. Profiili PZ-607
paigaldamine aknaklappidena. / 6.5-6.6. Viimistiuselementide paigaldamine (sisemine nurgaprofiil NW-607).

UA
BupobukomnoanThi vny Solid, npuaHayeri Ans 30BHILLHLOrO 06MMLItBaHHS ByaiBeNb.
Bupobu notpibHo 36epiraTn B 3aKpUTUX Ta CyXUX MPUMILLEHHSX, 3 HOPMaNbHOK BOMOTICTHO, faneko Bif
[Kepen Tenna, 3akpuTi Big GeanocepenHboi Aii COHAYHMX MPOMEHIB, Ha TPaHCMOPTHUX MindoHax abo
MONMULSIX HE MEHLIOI JOBXUHM HDX AOBXMHA Ynakosku. 3aBOPOHEHO 3anmuwwaTv KiHui ynakoekn 6e3
MigNYpaHHs.
Bupobut TpaHCNOpTYIOTECS B FOPU3OHTANBHOMY MONOXEHHI, NPy TeMnepaTypi, fika He nepesuLye 60°C.
lMepen MoHTaXeM po3nakyiiTe BCi naHeni i nopiBHsiTe konip. Peknamauii BigHOCHO posbixHocTedt B
Konbopax Ha pi3Hi eneMeHT nicnst MOHTaXy npuiMaTucs He GyayTb.
[lnsi 06pobku Npodinie Criif BUKOPUCTOBYBATI 3BUY@IAHI CTONSPHI IHCTPYMEHTU ANst piski a6o cBepANiHHS
(cm. IHCTPYMEHTW). Cnig, BukopucToByBaTvt mAn 3 APIOHMMI 3yBLAMM; MexaHiuHi IHCTpyMeHTH ans
06poBKM BUKOPUCTOBYIOTHCS 3 TakUMM X ab0 BinbLUMMI LUBWAKOCTSMM SIK i Nid Yac 06poBKM AepeBuHi.
MpupoaHoto ocobnuBicTio MaTepiany 3 cononiMepy € 3viHa Po3Mipia nia BNMMBOM Nepenagis Temneparyp,
LU0 BUMarag Big BUPOGY 3aBe3neyeHHs TeMnepaTypHIuX 3a3opia. Y Bunaaky piuHoi amnniTyav (pisHuui Mix
MaKCManbHOK Ta MiHIManbHOIO TemnepaTypolo) Temnepatyp (y kanegapHoMy poui, Lo nepefdysaB
BCTAHOBMEHHIO) NS AaHOTO MICLSt BCTAHOBMEHHS:
- Hikde 50 ° C yepes koxHi 10 M HeobxigHO nepeabaqnTin KOMNEHCaLIAHMA LLOB,
- Buwe 50°C koxHi 8M Mae Byt nepeabadeuit KOMNeHCaLLiAHMIA LWOB.
EnemeHT cuctemn, Hanpuknaa TpaHcdopMoBaruii U-nogibHui npodhinb, MoxHa BIKOPUCTOBYBATU ANst
CTBOPEHHS KOMMeHcaTopa.
Cnig 3abesnedntin BignoOBiAHY BeHTMNALIO 3Hu3y (6mmabko 150 MM Bif piBHS 3emni) i 3Bepxy CTiHM
(6rm3sko 20 mm). MpuponHa xapaktepucTuka npodinis MBX - akymynsiis Tenna. HeHagaHHs HanexHoro
MOBITPSIHOTO MPOCTOPY MOXeE NPU3BECTY 0 TEpMIYHOI AerpaaLlii (pyviHyBaHHs!) Matepiany.
Criig OTpUMYBaTCb BIAMOBIAHNX TEPMOKOMMEHCALIOHHUX NPOMiXKiB
He cnig mogudikysatvt BUpi® wnsxom o6pobku /oro moBepxHi abo MOKPUTTAM HOBOMO Luapy HLIOrO
martepiany.
Y BUNAAKY BUHUKHEHHS MOMITHUX AedekTiB B1poOY, CRif HeraiHo NOBIAOMMTI MPO HUX NPOAABLIO Nepes
1o4aTKOM MOHTaXy

.

.

.

MOHTAX

* Hecyya KOHCTpyKuisi Mmoxe OyTW BMKOHaHa sk 3 JepeB'sHUX 0Oanok Tak MeTaneBux npoddinis, siki
MOHTYIOTbCS Be3nocepeaHbo Ao CTiHu. Ak fepes’sHi 6anku Tak | MeTanesi npocbini HeobxinHO BIPIBHSTY
3a [I0NOMOrot0 PiBHS, TaK LL06 BCi noBepxHi Byni piBRIMIA; B pasi nOTpeb [ns BUPIBHIOBAHHS piBHS 6anok
CIif 3aCTOCOBYBATY KIMHOBI YNOPH.

* [lepes'sHi npodbini noBuHHi GyTv BuKOHaHi 3 JOBpOsKiCHOI fepesuHN, Be3 cyukis, ororicTio 15-18%,
BIANOBiHO NpoTpaBneHi, poamipamu 40 x 60 Mm.

[lnsi MeTaneBux KOHCTPYKLiA BUKOPUCTOBYOTLCS Npodpini 3 M - nogiGHum / C — nogiGHUM nepeTiHoM.

Ak fepe’sHi, Tak i MeTanesi Ganku MOHTYEMO Ha BifcTaHi Makc. 40 CM, BiApaxoBylouy Bid CepenuHy
npodinis.

1in 4ac MOHTYBaHHS MaHei HiKonW He BKpyYyiTe LLypyn [0 KiHLs, TO6TO Tak, o6 ronoska 6esnocepenHbo
TOpKanacs NoBepXHi MaHeni - e Moxe oBMexyBaTh MOXNMBICTb Aedbopmalii naeni. foTpumyitecs
HEBEMIKOrO MPOMIXKY MiX MOBEPXHEI0 NaHeNi i HIKHBOIO MIOLLMHOK TOMOBKA LLYPYNa, TaK, LoD MOXHO
6yno pyxati naHenb No ropu3oHTani nicrst NpUKPyYyBaHHs i 4o Ganok.

Mig yac moHTaxy naHeneit i AOBIpHUX enemeHTiB, camopian NOTPiBHO BKPYyYyBaTM MO LIEHTPY OTBOPY
Npu3Ha4eHoro Ans kpinneHHs. 3abopoHeHo BkpyuyBaTh camopiait GeanocepenHbo B Macy npodinto.

Mg yac MoHTaXy chacapHux naHeneit BUKOPUCTOBYIOTLCS CaMopiau 3rifHO 3 TEXHIYHUMM XapaKTepuCTKaMm
HaBefieHVMn  BUpOGHMKOM. 3aB0POHAETLCA  BMKOPUCTOBYBATM CaMOpi3n 3 MOTalHOK  TONOBKOW,
3 TEXHIYHUMM XapaKTepUCTIKaM, LLO He BIANOBIAAIOTb BKadiBkaM BUPOBHMKA.

Mpv 3'efHaHHi naHened, ik no BepTvKkani, TaK i Mo ropuaoHTani He NoTpibHO PoBUTI 3a30pK MiX NaHENAMM.
[aHeni cTMkyemo B na3 (3amok).

IHOOPMALIIA LLIOAO KOPUCTYBAHHA

Tabnuus 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Tabnuus 2

Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north

Group 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)

Group 2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)

Group 3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States

Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Tlip yac BuMKOpUCTaHHS BMpODY MOXMMBA 3MiHa KOMbOPY Mif BMAMBOM COHSMHOTO BUMPOMIHIOBAHHS
MPOTSIrOM Yacy, 3a3HayeHoro B Tabnuui 1, 3anexHo Bid reorpachiuHoro poaTalLlyBaHHs yCTaHOBKW BUPOGY
(Tabnuug 2), Wwo He nepesMuLLye 3 Lkan ciporo, sik onucaqo B EN 20105. -A02.

* 3HaxomkeHHst nobnuay BupoBy, BKMKYAlOM MPAMUI KOHTAKT i3 BUPOGOM, MpeameTis, pociuH abo
GyniBenbHUX KOHCTPYKLI MOXYTb NPU3BECTY §O HEPIBHOMIPHOT 3MiHYW KOMbOPY MPOAYKTY.

YUCTKA TA fornagn

MaHeni i nnaHk1 MOXHa Yac Bif Yacy YMCTATU PO34MHOM NobyTOBOrO MUiOHOro 3acoby 6e3 posuMHHuKa
Temnepatypa skoro He nepesuiLye 40°C. 3axvLuaiite MPOAYKT BiA NNICHABM Ta LLUKIANMBIX XIMIYHIX PEYOBMH.
He BukopucToByiite abpaauBHi Mutodi 3206, PO3HMHHUKN Ta iHLLI aHanoriyHi arpecuBHi Ta inKi piguHM.
[icnst O4MLLKMHHS NOBEPXHIO CMiA MPOMUTM YMCTOI0 BOJOK. [Mepes uncTKoK nepeBipsiiTe Muioumid 3acib Ha
HeBEMNKil AINSHLY B HEBUAHOMY MicLli.

OMUCU HA KPECTTEHHAX: 1.1.

1.1. MoHTax ropusoHTanbHux peiiok (0bpetLuitki). / 1.2. PoaTalLlyBaHHs TENNOI3oNALiiHOrO Matepiany, MOHTax
napoionsiuiiHoi Mem6pann. / 1.3. MoHTax BepTukanbHux peliok (obpeLuitku). / 2.1. MoHTyemo Tpumaui
[0 MeTaneBoi KOHCTPyKLUii. / 2.2. MoHTax TennoisonsuiiHoro marepiany. / 2.3. MoHTax napoisonsiiHoi
MemBpahy (3axuwwae Big pocTy nnicHsiBn Ta rpubka). / 2.4. MoHTax MeTanesix npodinie Ha Tpumayax,
BICTYNAIoNi YaCTUHI TPUMayiB HeoOXiaHO 3irHyTw. / 2.5. Y kyTax, 3 BifcTaHHt0 B 400 MM, MOHTYEMO A0AATKOBI
AOMOMDKHI MeTaneBi NuCTi ANs NpukpinneHHs kyTis. / 2.6. TopusoHTanbHuin poapia. / 3.1. 3acTocyBaHHs
HWKHBOT  BEHTUNALiAHOI nnaHkn SV-11,5. / 3.2. CnodaTky BCTAHOBMIOEMO CTapTOBY MMaHKy, MOTIM
o03no6nioBansHi nnaky. YBATA! BukopucTosyitTe Lypynu BianosigHoro poawmipy. / 3.3. MaHerb pospisaemo
Ha [1Bi YaCTUHM - OIHY MOHTYEMO Ha NoYaTKy, ApYry BUKOPUCTAEMO B KiHL psizy. / 3.4. MepLuy naHenb MOTyeMo
3a nnaHky S.LS..., NpUKpyYyEMO naHerb Luypynamu B MOHTaxHi oTBopu. / 3.5. Mpu MoHTaxi HeobxigHo
3anuLwaTv TeMnepaTypHuit 3a3op, Tak, LWob BCi naHeni (psA Naxeneit) BiNbHO pyxanucb no ropusoHTani. /
3.6. KoxHa HacTynHa naenb kpinuTbCs B nonepeaHio pyxoM BHI3 i BGik. / 3.7. LLypyn Bkpy4yemo B cepeamHi
MOHTaxHoro oTBopy. / 3.8. MoHTax ocTaHHbOI naHeni i nonepeaHso 06pi3aHHOro kpato naHeni, MOHTYeMO
NIErko 3ruHatoun 3'eaHytoun ix Mix coboro. / 3.9. HactynHuid psp 3HOBY noumHaemo Bid obpisaHoi naHeni.
3'eiHaHHs NaHenei B HaCTyNHOMY psAi NOBMHHI ByTu Ha 1/2 abo 1/3 WipuHM NaHenei 3 nonepeaHLOro psay.
/:3.10. MoTpi6Ho KoHTPONIoBATI NPaBMILHICTL MOHTaXY 3a Aomomoroto piBHs. / 3.11a/3.11b. bins BepxHboro
Kpalo CTiHM BIKOPUCTOBYEMO BEHTUMALIAHWA NiHTyc FS- 262 3 [BOX 4acTWH, CMOMaTKy KPIMUMO HIDKHIO
yacTuHy nniHTycy. / 3.12. MoHTax ocTaHHbOro psidly naHenelt - AopisaHix Ha BignosigHy Bucoty. / 3.13/3.14.
TiHiitHe po3iumpenHs y nnaHku FS-252. / 3.15. Mepetopeths U-nogi6Hoi nnaHkv (BUKOpUCTAHHS i
KomneHcaLiHoro wwea). / 3.16. BukoHaHHs komneHcaLiiiHoro Luea 3 BukopucTaHHsM U-nogiGHoi emyru, Lo
TpatcdopmyeTses. / 3.17/3.18. 3'enHanHs naHenei Solid 3 naHensamu caiguHry. / 4.1, 3acTocyBaHHs NNaHoK
6ins Bigkocis - y BUnaaKy nnaku FS-252 notpibHO AOTPUMYBATUCS BEHTUMSLIAHOMO NPOMiXKY Npuen. 5 MM
BiA, kpato CcTiHK. / 5.1/5.2. KOHCTpyKList HaBKOMO BIKOHHWX/ABEPHMX OTBOPIB - AepeB’aHa. / 5.3. KoHcTpykuist
HaBKOMO BIKOHHIX/BEPHUX OTBOPIB - MeTanesa. / 5.4. 3acTocyBaHHs (iHiLLHMX enemeHTiB 6ins BiKOHHMX/
ABepHux oTBopie. / 6.1, BknagaHHs nnuT Haskono BikoHHoro oTBopy. / 6.2-6.3. MowTax npodpinto PZ- 607 B
AKOCTI 30BHILLIHBOTO NiABIKOHHS (3 BUKOpUCTaHHAM MK PUR Ans 30BHiLUHbOrO 3acTocyBanHs). / 6.4. MonTax
npocinto PZ- 607 B skocTi BikoHHuX NnavikaHis. / 6.5-6.6. MoHTax chiHiLLHIX enemeHTiB (BHYTPILLHA kyT NW-
607).

NL

« Solid type producten van composietmateriaal, bestemd voor gevelbekleding voor gebouwen.

« De producten dienen in overdekte ruimtes bewaard te worden, in droge omstandigheden, bij normale
luchtvochtigheid, ver van warmtebronnen, afgeschermd tegen directe werking van zonnenstralen, op
transportpallets of planken die niet korter zijn dan de verpakking. De uiteinden van de verpakking mogen
nooit zonder ondersteuning staan.



« De producten horizontaal vervoeren bij een temperatuur beneden 60°C.

« V/66r de montage pak het product uit en vergelijk de kleur. Minimale verschillen in de kleur zijn toegestaan.
Na de montage worden geen klachten met betrekking tot kleurenverchil in behandeling genomen.

Voor de bewerking van de profielen worden standaard timmerwerkhulpmiddelen voor het zagen of boren
gebruikt (zie gereedschappen). Gebruik zagen met fine tanden; voor machinale bewerking moeten
dezelfde of hogere snelheden worden gebruikt als voor houtbewerking

De verandering van dimensies onder invioed van temperatuurverschillen is een natuurlike en intergrale
eigenschap van PVC. De lengte van profielen kan op een fragment van 1 m 0,7 mm veranderen per elke
10°C van temperatuurverschil

,Het is inherent aan het composietmateriaal dat de afmetingen ervan zullen veranderen ten gevolge van
temperatuurverschillen, hetgeen betekent dat dilatatie- en expansievoegen moeten worden voorzien.
Voor de jaarlijkse amplitude (verschil tussen maximum- en minimumtemperatuur) van de temperaturen (in
het kalenderjaar voor de installatie) voor een bepaalde plaats van installatie:

- beneden 50°C, moet om de 10 m een dilatatie- en expansievoeg worden aangebracht,

- boven 50°C, moet om de 8 m een dilatatie- en expansievoeg worden aangebracht.

Voor de uitzettingsvoeg kan een systeemcomponent zoals een omgebouwde U-balk worden gebruikt.”

.

.

Er moet ook voldoende ventilatie beneden (ca. 150 mm van het bodemopperviak) en van boven van
de muur (ca. 20 mm) gegarandeerd worden. De natuurlijke eigenschap van kunststof profielen is het
accumuleren van warmte. Als gevolg van gebrek aan benodigde luchtspleet kan het kunststof of thermisch
gedegradeerd (vernietiging) worden.

Er moeten juiste dilitatie-afstanden worden bewaard.

Het product mag niet aangepast worden door oppervlaktebehandeling of bedekking met een ander
materiaal.

In geval van zichtbare gebreken m.b.t. het product of in geval onregelmatigheden dienen deze onmiddellijk
en voor de installatie aan de verkoper vermeld te melden

.

MONTAGE

« De draagconstructie kan zowel van houten latten als van direct aan de muur bevestigde metalen profielen

worden vervaardigd. Zowel houten latten als metalen profielen moeten zodanig waterpas worden uitgelijnd

dat ze een vlak opperviak vormen; indien nodig wiggen gebruiken om het wiggenniveau gelijk te maken.

Houten latten dienen van kwalitatief goed hout worden vervaardigd: zonder knoesten en met een

vochtigheid van 15-18%, ze moeten goed geimpregneerd zijn, afmetingen: 40 x 60 mm.

Voor de metalen constructie worden profielen met doorsnede UW/CW gebruikt.

Zowel houten als metalen latten worden op een afstand van max. 40 cm van het midden van de latten

gemonteerd.

Tijdens de montage van de panelen de schroef nooit volledig indraaien, zodat de kop het opperviak van het

paneel aanraakt - dat kan de expansie/krimp van het paneel beperken. Behoud Kleine afstand tussen het

oppervlak van het paneel en het onderste viak van de schroefkop zodat het paneel horizontaal kan worden

bewogen na het aandraaien ervan tegen de latten.

Tijdens de installatie van de panelen en bevestigingselementen moet de schroef in het midden van de

bevestigingsopening worden geschroefd. Het is verboden elementen direct op profielopperviakte te

bevestigen.

Voor de montage van de gevelpanelen gebruik uitsluitend de schroeven die met de technische specificatie

van de fabrikant overeenstemmen. Het is verboden verzonken schroeven te gebruiken die niet aan de

specificatie van de fabrikant voldoen.

« Bij fixeren van de platen zowel horizontaal als verticaal gebruik geen voeg. De panelen moeten maximaal
gesloten zijn.

.

.

INFORMATIE OVER HET GEBRUIK

Tabel 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18
Tabel 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Group 1 of 45°N parallel), Germany, Irela}nd, Latvia, Lithuani'a, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Group 2 Austria, Bosnia, Qulgariai Frange (south of 45T’N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group 3 Canada,lCroatia, Franlce (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

 Wanneer het product in gebruik is, kunnen kleurveranderingen ten gevolge van zonnestraling optreden
zoals in de tabel 1 gespecificeerde tijdsperiode, afhankelijk van de geografische locatie van waar het
product geinstalleerd is (tabel 2), met een maximum van graad 3 van de grijsschaal zoals beschreven in
EN 20105-A02.

« Voorwerpen, planten of bouw objecten welke in de nabijheid van het product zijn, inclusief direct contact met
het product, kan leiden tot ongelijkmatige verkleuring van het product.

REINIGING EN ONDERHOUD

De panelen en plinten kunnen af en toe worden gereinigd met een oplossing van reinigingsproduct dat geen
oplosmiddelen, niet warmer dan 40°C. Bescherm het product tegen schimmel en schadelijke chemicalién.
Geen oplosmiddelen of dergelijke agressieve en bijtende vioeistoffen gebruiken. Na de reiniging de
oppervlakte met schoon water afspoelen.

Controleer het reinigingsproduct op een klein gebied op een onzichtbare plaats voordat u het schoonmaakt.

BESCHRIJVING VAN DE TEKENINGEN:
1.1. Montage van de horizontale latten. / 1.2. Het leggen van het isolatiemateriaal, dampscherm. / 1.3.

Montage van de verticale latten. / 2.1. Wij monteren hangers voor de metaalconstructie. / 2.2. Montage van
het isolatiemateriaal. / 2.3. Plaatsen van het dampscherm (om de groei van schimmel en paddenstoelen te
voorkomen). / 2.4. Installatie van metalen profielen aan de haken, de uitstekende delen moeten gebogen
worden. / 2.5. In de hoeken, met een interval van 400 mm, monteren wij extra platen voor montage van
de hoeken. / 2.6. Horizontale sectie. / 3.1. Gebruik van de onderste ventilatie lijst SV-11,5. / 3.2. Aan het
begin monteren wij een startlijst, dan afwerkinglijsten. LET OP! Gebruik schroeven van de juiste grootte. / 3.3.
Paneel snijden wij in twee gedeelten - het eerste monteren wij aan het begin, het tweede gaan we op het einde
gebruiken. / 3.4. Het eerste paneel aan de lijst S.LS... hangen, het paneel schroeven op de daarvoor bestemde
gaten. / 3.5. Tijdens de montage moeten de diletatieruimtes gehouden worden, zo dat het paneel (een rij
panelen) horizontaal kan worden verschoven. / 3.6. Elk volgend paneel verbinden wij met het vorige door
een beweging naar beneden en naar de zijkant. / 3.7. Schroeven worden in het midden van de montagegaat
geplaatst. / 3.8. Om het laatste paneel en de van tevoren bijgesneden uiteinde te monteren moeten de
verbonden elementen licht gebogen te worden. / 3.9. De volgende rij moet weer van het bijgesneden paneel
beginnen. De verbindingen tussen panelen van de volgende rij moeten 1/2 of 1/3 van de breedte van de
panelen van de vorige rij. / 3.10. Het is noodzakelijk om de montage te controleren met een waterpas. / 3.1
a/3.11 b. Op de bovenste kant van de wand gebruiken wij de tweedelige ventilatielijst FS-262. We beginnen
eerst met het onderste gedeeltte van de lijst. / 3.12. De montage van de laatste rij van panelen - bijgesneden
op de juiste hoogtemaat. / 3.13/3.14. Dilatatie bij lijst FS-252. / 3.15. Ombouw van U-balken ( te gebruiken
bij dilatatie- en expansievoeg). / 3.16. Uitvoering van dilatatie- en expansievoeg met een omgezet U-profiel.
1 3.17/3.18. Panelen Solid met siding panelen verbinden. / 4.1. Gebruik van lijsten bij schuine wanden - in
geval van lijst FS-252 moet er een diletatieafstand van ong. 5 mm vanaf de rand van de wand gehouden
worden. / 5.1/5.2. Onderconstructie rond raam-/ deuropeningen - hout. / 5.3. Onderconstructie rond raam-/
deuropeningen - metaal. / 5.4. Gebruik van afwerkingselementen bij de verkleding van raam-/ deuropeningen.
/ 6.1. De montage van platen rond de raamopening. / 6.2-6.3. De montage van PZ-607 profiel als externe
vensterbank (met gebruik van schuim PUR voor buitengebruik). / 6.4. De montage van PZ-607 profiel als
kantelaven. / 6.5-6.6. De montage van afwerkingselementen (interne hoeklijst NW-607).

ES
Los productos hechos de compuesto tipo Solid se utilizan como revestimiento exterior de los edificios.
Los productos deben almacenarse en éreas cubiertas, en un lugar seco con humedad normal, lejos del
calor y protegidas de la luz solar directa, en los transportadores de palets o en las estanterias la longitud
no debe ser inferior a la longitud del paquete. No se permite dejar los extremos del envase sin apoyo.
Transportar los productos en posicién horizontal, a temperatura que no superior a los 60°C.
Antes de instalar, el producto debe desempaquetarse y se debe comparar el color. Se admiten unas
pequefias diferencias en los matices.
Para la instalacion de los paneles, utilizar las herramientas convencionales de Carpinteria para cortar y
taladrar (ver HERRAMIENTAS). Emplear sierras de dientes pequefias; utilizar las herramientas mecanicas
para el montaje, a las mismas velocidades o las superiores, que las utilizadas para el montaje de madera.
Una caracteristica natural e inalienable del PVC es el cambio de las dimensiones a causa de las diferentes
temperaturas. | panel pude cambiar la longitud en 0,7mm por cada 10°C de cambio de temperatura en
una seccion de 1m.
Una caracteristica natural del copolimero es el cambio de dimensiones bajo la influencia de la diferencia
de temperaturas, por lo que el producto requiere de juntas de dilatacion. En el caso de que la amplitud de
temperatura (esto es, la diferencia entre la temperatura maxima y minima) en el afio de calendario anterior
al montaje para el lugar de montaje determinado sea de:
-menos de 50 °C, hay que aplicar una junta de dilatacion por cada 10 metros lineales de la fachada,
-mas de 50 °C, hay que aplicar una junta de dilatacién por cada 8 metros lineales de la fachada.
Para la realizacion de la junta de dilatacion se puede utilizar un elemento del sistema, p. &j. un perfil en
U modificado.

Mantener una ventilacién adecuada desde la parte inferior (unos 150 mm desde la superficie de la
tierra) y desde la pared superior (unos 20 mm). Una caracteristica natural de los perfiles de plastico es
la acumulacién del calor. Si no se mantiene el espacio de aire adecuado, puede ocurrir la degradacion
térmica (deformacion) del pléstico.

Dejar los espacios adecuados de dilatacion.

No modificar el producto mediante el tratamiento de la superficie o el recubrimiento con la capa de otro
material.

En el caso de defectos visibles del producto o irregularidades debe informar al distribuidor inmediatamente,
antes de iniciar su instalacion.

INSTALACION

Fijar directamente a las paredes rastreles de madera serrada y tratada o perfileria metalica.
Tanto los rastreles de madera, como los perfiles metélicos deben estar nivelados, a fin de formar una
superficie plana; si es necesario, utilizar las cufias.

Los rastreles de madera aserrada deben ser de madera de buena calidad, sin nudos y a una humedad de
15-18%, impregnadas adecuadamente, con unas dimensiones de 40 x 60 mm.

Para la estructura metalica utilizamos los perfiles de seccion en Uo C.

Tanto los rastreles de madera como los perfiles de metal se instalan a una distancia méxima de 40 cm,
contados desde el centro de listones o perfiles.

Al instalar los paneles, nunca atornillar el tornillo a tope. Podria reducir la capacidad de expansion /
contraccion del panel. Mantenga un pequefio espacio entre la superficie del panel y la superficie inferior
de la cabeza del tomillo, de manera que se pueda mover el panel en el plano horizontal después de
atomnillarlo al rastrel.

Durante el montaje de los paneles y elementos de fijacion, el torillo ha de ser atornillado en el centro del
orificio destinado para la fijacion. Esté prohibido montar directamente sobre la superficie de los paneles.
Para la instalacién de los paneles de revestimiento se deben utilizar los tomillos que se ajusten a las
especificaciones técnicas proporcionadas por el fabricante. Esta prohibido el uso de los tornillos con cabeza
avellanada, que no cumplen los requisitos del fabricante.

Durante la unién de las placas, tanto vertical como horizontalmente, no se deja ningan espacio. Los paneles
deben llegar a las juntas de union.



INFORMACIONES DE USO

Tabela 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1| Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18
Tabela 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Group 1 of 45°N parallel), Germany, Irelgnd, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
e Austria, Bosnia, B.ulgariai Frange (south of 45f’N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group 3 Canada,vCroatia, Fran;e (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Durante la explotacion del producto pueden ocurrir descoloraciones debido a la radiacién solar dentro del
periodo determinado en la Tabla 1, dependiendo de la localizacién geografica de la instalacion del producto
(Tabela 2), que no deben de exceder el 3° grado en la escala de grises descrita en la norma EN 20105-A02.

« La localizacion de objetos, plantas o construcciones de ingenieria en la proximidad directa del producto
puede provocar una descoloracién no uniforme del producto.

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

Los paneles y perfiles pueden limpiarse periddicamente con una solucion de detergente sin disolventes
destinado para uso doméstico a una temperatura no superior a 40 °C. Proteja contra mohos y sustancias
quimicas corrosivas. No utilice disolventes o liquidos agresivos y corrosivos similares. Limpie la superficie
con agua limpia después del lavado. Antes de limpiar, verifique el detergente en un érea pequefia en un
lugar invisible.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS:

1.1. Montaje de los listones de madera horizontales. / 1.2. Colocacion de la capa de aislamiento, montaje
de la barrera impermeable. / 1.3. Montaje de los listones de madera verticales. / 2.1. Montamos los
ganchos para la estructura de metal. / 2.2. Montaje de la capa de aislamiento. / 2.3. Montaje de la barrera
impermeable (que protege contra el desarrollo de mohos y hongos). / 2.4. Montaje de los perfiles de metal
para los ganchos, se deben doblar las partes salientes de los ganchos. / 2.5. En las esquinas, cada 400
mm, montamos las chapas adicionales que facilitan la fijacion de las esquinas. / 2.6. Corte horizontal. / 3.1.
Uso del remate de ventilacion inferior SV-11,5. / 3.2. Al principio montamos el remate inicial, a continuacion
los remates de acabado. jNOTA! Utilice los tornillos de tamafio apropiado. / 3.3. Cortamos el panel en dos
partes — una parte, la montamos al inicio y la otra la utilizaremos al final de la fila. / 3.4. EI primer panel se
acopla al remate S.LS..., se atornilla el panel mediante los tornillos en los orificios destinados para este
fin. / 3.5. Durante la instalacion, se deben mantener los espacios de dilatacion, de modo que se pueda
mover el panel (la fila de panales) en el sentido horizontal. / 3.6. Cada siguiente panel lo enganchamos
sobre el anterior con un movimiento de abajo hacia el lado. / 3.7. Atornillamos los tornillos en el centro del
orificio destinado para el montaje. / 3.8. Realizamos el montaje del tltimo panel y de la punta previamente
cortada, doblando los elementos unidos entre si. / 3.9. La siguiente fila, la colocamos del mismo modo,
empezando por el panel cortado. Las uniones entre los paneles en la siguiente fila deben ser de 1/2 0 1/3
del ancho de los paneles de la fila anterior. / 3.10. Se debe controlar el correcto montaje utilizando el nivel
de burbuja. / 3.11 a/ 3.1 b. En el borde superior de la pared utilizamos el remate de ventilacion FS-262 de
dos piezas, primero montamos la parte inferior del remate. / 3.12. El montaje de la ultima fila de paneles -
cortados a la altura adecuada. / 3.13/3.14. Dilatacion en el remate FS-252. / 3.15. Modificacion del perfil en
U (utilizacion en la junta de dilatacion). / 3.16. Realizacion de la junta de dilatacién con el uso de un perfil
en U modificado. / 3.17/3.18. Unién de los paneles Solid con los paneles siding. / 4.1. El uso de los remates
en las paredes inclinadas — en caso del remate FS- 252 se debe guardar la espacio para ventilacion de
aprox. 5 mm desde el borde de la pared. / 5.1/5.2. Subestructura alrededor de los huecos de ventanas/
puertas — de madera. / 5.3. Subestructura alrededor de los huecos de ventanas/puertas — de metal. / 5.4.
Uso de los elementos de acabado en la terminacion de los huecos de ventanas/puertas. / 6.1. Colocacion de
los paneles alrededor del hueco para la ventana. / 6.2-6.3. Montaje del perfil PZ-607 como alfeizar exterior
(mediante la espuma PUR para exterior). / 6.4. Montaje del perfil PZ-607 como repisas de ventana. / 6.5-6.6.
Montaje de terminaciones (&4ngulo interior NW-607).
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« Solid tipust kompozit termékek épiiletek kills6 burkolasara.
« A termékeket fedett helyiségekben, szaraz koriilmények kézétt, normal légnedvesség tartalom mellett,
héforrastl tavol, a kdzvetlen napsugarzastol védve, a szallitdshoz hasznalt raklapokon vagy a csomagolas
hosszaval legalabb megegyezd hosszlsagu polcokon kell tarolni. Tilos a termék végeit alatémasztas nélkiil
hagyni.
Atermékeket vizszintes helyzetben kell szallitani, max. 60°C hémérsékleten.
Beépités el6tt ki kell csomagolni a terméket, és dssze kell hasonlitani a kolorisztikét. Minimélis szinarnyalati
eltérések megengedettek.
A profilok megmunkalasahoz hagyomanyos, vagashoz vagy flrashoz hasznalatos asztalos szerszamokat
kell hasznalni (lasd SZERSZAMOK). Apré fogazatti fiirészt kell hasznalni; a mechanikus megmunkélashoz
hasznélt eszkdzoket ugyanolyan vagy nagyobb fordulatszammal kell mikddtetni, mint a fa megmunkalésa
esetében.
A kompozit anyag természetes tulajdonsaga, hogy a hémérséklet hatdsara megvaltozik a mérete, ami
szilkségessé teszi a tagulasi hézagok kialakitasat. A hémérséklet éves amplitiddja (a maximalis és minimalis
hémérséklet kozotti kiilonbség) esetében (a beépitést megel6z6 naptari évben) adott beépitési helyen
-50°C alatt 10 méterenként kell tagulasi hézagot alkalmazni,
- 50°C felett 8 méterenként kell tagulasi hézagot alkalmazni.
Atéagulasi hézag rendszerelemmel kivitelezhetd, pl. egy atalakitott U-profillal.
Megfeleld szelléztetést kell biztositani alulrél (kb. 150 mm-re a foldfelszintdl) és feliirél (kb. 20 mm). A
mianyag profilok természetes tulajdonsaga, hogy Gsszegy(ijik magukban a hét. Ha nem hagynak
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megfeleld égréseket, az a miianyag degradéciéjahoz (karosodasahoz) vezethet.
* Megfeleld dilatéciés hézagokat kell hagyni.
* Tilos a terméket a felliletének megmunkalasaval, vagy a feliiletének més anyaggal torténd bevonasaval
mddositani.
 Amennyiben a terméken lathato hibak figyelhetdek meg, vagy eltéréseket vesz észre, azt haladéktalanul,
még a beépités megkezdése elétt jelenteni kell az eladénak.
BEEPITES
« A teherhordd szerkezet késziilhet kdzvetlenill a falra erdsitett falécekbdl vagy fém profilokbl. Ugy a
faléceket, mint a fém profilokat vizmértékkel vizszintbe kell &llitani, ugy, hogy egy sikot alkossanak;
szlkség esetén ékeket kell hasznalni a falécek szintjének kiegyenlitéséhez.
Afaléceknek jo mindségii, csomok nélkilli, 15-18% nedvességtartalmd, megfelelden impregnalt fabol kell
késziilnie. 40 x 60 mm méretben.
Fém szerkezethez UW/CW keresztmetszetii profilokat hasznalunk.
A faléceket és a fém profilokat is egymastol max. 40 cm tavolsagra kell beépiteni, a léc kdzépvonalatdl
szamitva.
A panel beépitésekor soha nem szabad a csavarokat teljesen becsavarozni, azaz Ugy, hogy a fejik
kézvetleniil hozzaérjen a panel feliiletéhez - ez akadalyozhatja a profil taguldsat/osszehizodasat. Tartson
egy kis tavolsagot a panel fellilete és a csavar fejének alsd sikja kozott, Uigy, hogy a panel mozogni tudjon
horizontdlis sikban, miutan hozzacsavarozték a falécekhez.
Apanelek és a rogzitd elemek beépitésekor a csavart a rogzitésre szolgald furat kdzepébe kell behajtani.
Tilos a profilt kdzvetlen(il a fellleténél rogziteni.
A homlokzati panelek szereléséhez a gyartd altal megadott miiszaki specifikdcioban megadottnak
megfelelé csavarokat kell hasznalni. Tilos a gyartd elirdsainak nem megfeleld, kipos fejii csavarokat
alkalmazni.
» Alemezek Gsszekotésénél, sem fliggdlegesen, sem vizszintesen nem alkalmazunk semmilyen hézagot.
A paneleknek maximalisan bele kell mennik a falcba.

AHASZNALATRA VONATKOZO INFORMACIOK

Tablazat 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18

Tablazat 2

Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north

Group 1 of 45°N parallel), Germany, Ireland, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)

Group 2 Austria, Bosnia, Bulgaria, France (south of 45°N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)

Group3 Canada, Croatia, France (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States

Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

« Atermék hasznalatakor a napsugarzas hatasara szinvaltozas jelentkezhet az 1. tablazatban meghatérozott
iddtartamon belil, a termék beépitési helyének foldrajzi elhelyezkedésétél fiiggben (2. Tablazat), mely
nem haladhatja meg az EN 20105-A02 szabvanyban meghatérozott sziirke skala 3. fokozatat.

« Atermékkel szomszédos elhelyezés, benne a termékkel, targyakkal, névényekkel vagy épiiletekkel valo
kézvetlen érintkezés a termék egyenetlen elszinezddését eredményezheti.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A paneleket és a léceket iddnként meg lehet tisztitani 40°C-ot meg nem haladé, oldészermentes
tisztitoszerrel. Ovja a terméket a penésztdl és a kéros vegyi anyagoktdl. Ne hasznaljon olddszereket és
hasonld, agressziv és mar¢ folyadékokat. Tisztitas utéan dblitse le a fellletet tiszta vizzel. Tisztitas el6tt
ellendrizze a mosészer hatasat egy kisméret(, lathatatlan helyen.

ABRAK FELIRATAL:

1.1. A vizszintes lécek beépitése. / 1.2. Szigeteld réteg lefektetése, parazard félia beépitése. / 1.3.
Fliggdleges lécek beépitése. / 2.1. A vallfakat beépitjiik a fém szerkezethez. / 2.2. A hdszigetelés beépitése.
| 2.3. Pérazaré félia beépitése (véd a penész és a penészgomba kialakulasatdl). / 2.4. A fémprofilok
szerelése a horgokhoz, a horgok kialld részeit ki kell egyenesiteni. / 2.5. Az éleken, 400 mm-enként, tovabbi
segédlemezt épitiink be, amihez az élvédét fel lehet erdsiteni. / 2.6. Vizszintes metszet. / 3.1. Zarészegélyek
az also szell6z6 profil SV-11,5. / 3.2. Az elején egy kezdd lécet épitiink meg, majd a zarészegélyeket.
FIGYELEM! Megfeleld méretli csavart kell hasznalni. / 3.3. A panelt két részre vagjuk - az egyiket
beszereljik elsének, a masikat a sor végén hasznaljuk fel. / 3.4. Az elsd panelt beakasztjuk az S.LS... lécre,
felcsavarozzuk a panelt csavarokkal az erre furatokban. / 3.5. A szerelésnél meg kell tartani a dilataciés
hézagokat, Ugy, hogy a panel (panel sort) vizszintesen el lehessen csusztatni. / 3.6. Mindegyik panelt az
elézdbe akasztjuk be lefelé és oldalra mozgatva. / 3.7. A csavarokat a szerel6furat kdzepébe csavarjuk be.
/ 3.8. Az utolsé panelt és a bevagott véget az egymassal mar dsszekotott elemek enyhe megemelésével
lltetjiik be. / 3.9. Akévetkezd sort Ujra egy elvagott panellel kezdjik. A panelek csatlakozasanak a kévetkezd
sorban az el6z6 sor panelek szélességének 1/2-aban vagy 1/3-aban kell lennitik. / 3.10. Vizszintezovel
ellendrizni kell a beépités helyességét. / 3.11a/3.11 b. A fal fels6 szélénél kétrészes, szelldzds FS-262
lécet hasznalunk, eldbb a léc elsd részét rogzitve. / 3.12. A panel utolsd, megfelelé magassagra bevagott
soranak beépitése. / 3.13/3.14. Dilatacio az FS-252 lécnél. / 3.15. Az U-léc atalakitéasa (alkalmazasa
tagulasi hézaghoz). / 3.16. Tagulasi hézag létrehozasa étalakitott U-léccel. / 3.17/3.18. A Solid panelek
csatlakoztatasa a siding panelekkel. / 4.1. A lécek fazettaknal torténd alkalmazésa - FS- 252 léc esetén
meg kel tartani kb. 5 mm tavolsagot a fal szélétdl a szellézéshez. / 5.1/5.2. Alépitmény ablak/ajtonyilasok
koril - fa. / 5.3. Alépitmény ablak/ajtonyilasok koril - fém. / 5.4. Zar6 elemek alkalmazasa ablak/ajtonyilasok
beépitésénél. / 6.1. Alap felszerelése ablaknyilas koril. / 6.2-6.3. PZ-607 profil beépitése killsd parapetként
(kultéri hasznalatra készilt PUR hab hasznalataval). / 6.4. PZ-607 profil beépitése ablak csapdszamyként.
/6.5-6.6. Zaro elemek beépitése (NW-607 belsé élvéd).
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« | prodotti in materiale composito del tipo Solid, sono adatti come rivestimento esterno degli edifici.
« | prodotti devono essere stoccati in luoghi coperti, asciutti, con umidita regolare, lontano da fonti di calore,
protette dall'azione diretta dei raggi solari, sui pallet di trasporto o sugli scaffali di lunghezza non inferiore alla
lunghezza della confezione. E vietato lasciare le estremita dellimballaggio senza sostegno.
| prodotti devono essere trasportati in posizione orizzontale, ad una temperatura non superiore a 60°C.
Prima del montaggio, occorre disimballare il prodotto e confrontare la colorazione. Le minime differenze
nelle sfumature sono ammissibili.
Per la lavorazione dei profili, usare gli attrezzi da falegnameria convenzionali per il taglio e la foratura (vedi
ATTREZZI). Usare seghe circolari con molti denti, I'attrezzatura meccanica per la lavorazione dovrebbe
essere utilizzata alle stesse velocita o addirittura maggiori della lavorazione del legno.
Una caratteristica naturale e inalienabile del materiale PVC € la modifica delle dimensioni a causa delle
temperature differenti. | profili possono cambiare la loro lunghezza di 0,7mm ogni 10°C di sbalzo delle
temperature su un tratto di 1m .
Una caratteristica naturale del materiale composito € la variazione delle dimensioni per effetto delle
differenze di temperatura, pertanto il prodotto richiede la realizzazione di giunti di dilatazione. Nel caso
dellampiezza annuale (differenza tra la temperatura massima e minima) delle temperature (nell'anno
solare precedente il montaggio) per un determinato luogo di montaggio:
- al di sotto di 50°C va previsto un giunto di dilatazione ogni 10m,
- oltre 50°C va previsto un giunto di dilatazione ogni 8m.
Per realizzare un giunto di dilatazione si puo utilizzare un elemento del sistema, p.es. una listella a U
trasformata.

.
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Mantenere un'adeguata ventilazione dal basso (circa 150 mm dalla superficie del pavimento) e dall'alto
della parete (circa 20 mm). La caratteristica naturale dei profili in plastica & I'accumulo di calore. L'assenza
di un'adeguata aerazione pud comportare la degradazione termica (distruzione) della materia plastica.
Mantenere gli adeguati intervalli di dilatazione.

Non modificare il prodotto lavorando la sua superficie o coprendola con altro materiale.

In caso di evidenti difetti o irregolarita del prodotto , comunicare immediatamente al venditore prima di
iniziare il montaggio.

.
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MONTAGGIO

La struttura portante pud essere realizzata sia con listelli di legno che con profili di metallo montati
direttamente sulle pareti. Sia i listelli di legno che i profili di metallo dovrebbero essere livellati con la livella in
modo da formare una superficie uniforme; se necessario, utilizzare i cunei per ugualiare il livello dei listelli.”
| listelli di legno devono essere realizzati con legno di buona qualita, senza nodi, con un'umidita del 15-18%,
adeguatamente impregnati delle dimensioni di 40 x 60 mm.

Per la struttura in metallo vengono utilizzati i profili con sezione a U/C.

| listelli sia di legno che di metallo, vengono montati ad una distanza massima di 40 cm, partendo dal centro
deilistelli.

Durante il montaggio dei pannelli, non occorre awvitare le viti fino alla fine, cioé in modo che la testa non
tocchi direttamente la superficie del pannello - cio puo limitare la possibilita di espansione/ritiro del profilo.
Mantenere un piccolo intervallo tra la superficie del pannello e la superficie inferiore della testa della vite, in
modo da poter muovere il pannello in orizzontale dopo il suo fissaggio ai listelli.

Durante il montaggio dei pannelli e degli elementi di fissaggio, le viti devono essere avvitate allinterno del
foro di fissaggio. E vietato il fissaggio direttamente sulla superficie dei profil.

Per il montaggio dei pannelli per facciate, usare le viti indicate nella scheda tecnica fornita dal produttore. E
vietato usare le viti coniche che non soddisfano i requisiti del produttore.

Durante I'unione dei pannelli, sia in verticale che in orizzontale, non usare alcun intervallo. | pannelli
dovrebbero entrare fino al limite massimo della giunzione.

.

INFORMAZIONI SULL'UTILIZZO

Tabella 1
SYSTEM SOLID 6,2GJ
Group 1 | Group 2 | Group 3 | Group 4
years 3 2 2 15
months 36 24 24 18
Tabella 2
Belarus, Belgium, Czech Republic, Denmark, England, Estonia, Finland, France (north
Group 1 of 45°N parallel), Germany, Irelgnd, Latvia, Lithuanila, Luxembourg, Netherlands, New
Zealand, Norway, Poland, Russia (Europe), Slovakia, Sweden, Ukraine (north of 47°N
parallel)
Group2 Austria, Bosnia, Bylgariat Frange (south of 45T’N parallel except Riviera), Hungary,
Moldova, Romania, Serbia, Switzerland, Ukraine (south of the 47°N parallel)
Group3 Canada,lCroatia, Franf:e (Riviera), Greece, Israel, Italy, Macedonia, Monaco, Montene-
gro, Spain, Turkey, United States
Group 4 | Algeria, Australia, Brazil, Egypt, India, Kenya, Libya, Morocco, Sri Lanka

Durante ['utilizzo del prodotto possono verificarsi variazioni di colore per effetto della radiazione solare,
nei tempi indicati nella Tabella 1, a seconda della posizione geografica del luogo di montaggio del
prodotto (Tabella 2), non eccedenti il 3° grado della scala dei grigi, descritta nella norma EN 20105 -A02.
Il posizionamento in prossimita del prodotto o in contatto diretto con il prodotto di oggetti, piante o strutture
edili pud causare uno scolorimento non uniforme del prodotto.

PULIZIA E MANUTENZIONE

| pannelli e ilistelli possono essere puliti di tanto in tanto con una soluzione detergente senza solventi casalinga
della temperatura non superiore ai 40°C. Proteggere il prodotto da muffe e sostanze chimiche nocive. Non
usare solventi né liquidi simili ad azione aggressiva e caustica. Sciacquare la superficie con acqua pulita.
Prima di pulire, controllare il detersivo su una piccola area in un luogo invisibile.

DESCRIZIONI DEI DISEGNI:
1.1. Montaggio dei listelli orizzontali. / 1.2. Montaggio dello strato isolamente e tenuta vapore. / 1.3. Montaggio

dei listelli verticali. / 2.1. Montaggio ganci sulla struttura in metallo. / 2.2. Montaggio dello strato isolante. / 2.3.
Montaggio della pellicola di tenuta vapore (protezione contro lo sviluppo di muffe e funghi). / 2.4. Montaggio dei
profili in metallo agli agganci, tagliare le parti sporgenti degli agganci. / 2.5. Montare le lamiere supplementari
negli angoli, con intervalli di 400mm, il che permette il fissaggio degli angolari. / 2.6. Sezione orizzontale. / 3.1.
Applicazione il listello di ventilazione inferiore SV-11,5. / 3.2. All'inizio montare il listello di partenza, poi i listell
di rifinitura. ATTENZIONE! Usare le viti delle adeguate dimensioni. / 3.3. Tagliare il pannello in due - installare il
primo all'inizio e utilizzare I'altro alla fine della riga. / 3.4. Il primo pannello va posizionato sul listello S.LS..., poi
fissare il pannello con le viti negli appositi fori. / 3.5. Durante il montaggio mantenere gli intervalli di dilatazione,
in modo da poter spostare il pannello (una serie di pannelli) in orizzontale. / 3.6. Attaccare ogni pannello
successivo al precedente spostandolo verso il basso e lateralmente. / 3.7. Awvitare le viti al centro del foro
di montaggio. / 3.8. Installare I'ultimo pannello agli elementi fissi piegandolo leggermente. / 3.9. Inizia la riga
successiva dal pannello di taglio. Collegamenti del pannello nella riga successiva dovrebbero essere collocati
1/2 0 1/3 della larghezza dei pannelli nella riga precedente. / 3.10. Controllare la correttezza della installazione
usando la livella. /3.1 a/ 3.11 b. Sul bordo superiore della parete usiamo il profilo di finitura FS-262 composto
di due parti ,avvitando prima la parte forata e chiudendo il profilo con la seconda parte. / 3.12. Installazione
dell'ultima fila di pannelli - tagliare allaltezza corretta. / 3.13/3.14. La dilatazione della striscia FS-252. / 3.15.
Trasformazione della listella a U (utilizzo per il giunto di dilatazione). / 3.16. Realizzazione di un giunto di
dilatazione con I'utilizzo di una listella a U trasformata. / 3.17/3.18. Unire pannelli SOLID con pannelli di siding.
14.1. Pezzi speciali per pareti inclinate - nel caso del rivestimento FS-252, 'garantiscono un gap di ventilazione
di circa 5 mm dal bordo della parete. / 5.1/5.2. Sottostruttura intorno aperture porte / finestre - in legno. / 5.3.
Sotto-struttura intorno aperture porte / finestre - in metallo. / 5.4. Elementi di finitura per racchiudere finestre
| aperture della porta. / 6.1. Installazione di pannelli intorno aperture delle finestre. / 6.2-6.3. Installazione
di profilo PZ-607 come un davanzale esterno (con schiuma di poliuretano per applicazioni esterne). / 6.4.
Installazione di PZ-607 come finestra Profili risvolti. / 6.5-6.6. Termine dell'installazione (angolo NW-607).



PANELE | LISTWY WYKONCZENIOWE + FINISHING PANELS AND MOULDINGS * NAHENM W OTAENOYHbIE NNAHKM « NAHENbEP K8HE SPNEY EHCI3 K¥KA
TAKTAWLANAPBI « NAHINb | ABASENAYHBIA NNAHKI « NAHENM U JOBBPWUTENHU MPOGUNM « PANELY A DOKONCOVACH LISTY « PANELY A LISTY NA
FINALNU UPRAVU + PANEELE UND DEKO-LEISTEN « PANNEAUX ET PROFILS DE FINITION + PANOURI SI PROFILE DE FINISARE * PANELIAI IR APDAILOS
LENTJUOSTES + APDARES PANELI UN LISTES + PANEELID JA VIIMISTLUSLIISTUD + NAHENI | NNAHK) « AFWERKINGSPANELEN EN -LIJSTEN  PANELES Y
PERFILES DE REMATE + PANELEK ES ZAROLECEK + PANNELLI E LISTELLI DI RIFINITURA
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NARZEDZIA » TOOLS * UHCTPYMEHTHI ¢ K¥PAN-CAMAHJA * IHCTPYMEHTbI * HHCTPYMEHTH + N‘AR"ADiA * NARADIE + WERKZEUGE + OUTILS + UNELTE »
|[RANKIAL « INSTRUMENTI « TOORIISTAD ¢ IHCTPYMEHTW  GEREEDSCHAP *HERRAMIENTAS + ESZKOZOK  ATTREZZI
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PL | wkrety do montazu na konstrukcji drewnianej

EN | screws for installation on a wooden structure

RU | LLypynbl anst ycTaHoBKM Ha AepeBsiHHOI 0BpeLueTke
KZ | afalu KypbinbIMbIH OPHaTY YLUH apHanFaH Gypanpanap
BY | wpy6bl ans 360pki Ha ApaynsHai kaHCTpyKLbli

BG | BUHTOBE 3a MOHTaX BbPXY AbPBEHA KOHCTPYKLMS
CZ | vruty pro montéz na dfevéné konstrukcji

SK | montazne skrutky na drevenej konstrukcii

DE | Schrauben zur Montage an einer Holzstruktur

FR | vis de fixation sur ossature bois

PL | wkrety do montazu na konstrukcji metalowej

EN | screws for installation on a metal structure

RU | wypynbl Ans yCTaHOBKM Ha MeTanmn4eckoi obpeLuetke
KZ | MeTannzsl MoHTaXgayra apHanFax bypaHaanap

BY | wpy6bl Anst 360pki Ha MeTaniuHail kaHCTPyKLbli

BG | BUHTOBE 33 MOHTaX BbPXY MeTaIHa KOHCTPYKLMst
CZ | vruty pro montaZ na kovové konstrukci

SK | montazne skrutky na kovovej kontrukcii

DE | Schrauben zur Montage an einer Metallstruktur

FR | vis de fixation sur ossature métallique

RO | suruburi pentru montajul pe structura din lemn

LT | varztai montavimui ant medinés konstrukcijos

LV | skrives, kas paredzétas montazai uz koka konstrukcijas
EE | kruvid puitkonstruktsioonile paigaldamiseks

UA | camopiant inst MOHTaXy Ha [iepes’siHiit KOHCTpyKLiT

NL | montageschroeven voor een houten constructie

ES | tornillos para el montaje en la estructura de madera

HU | faszerkezetre torténd szereléshez hasznalt csavarok

IT | le viti per il montaggio alla struttura di legno

RO | suruburi pentru montarea pe structura din metal

LT | varztai montavimui ant metalinés konstrukcijos

LV | skrives, kas paredzétas montazai uz metala konstrukcijas
ET | kruvid metallkonstruktsioonile paigaldamiseks

UA | camopiain Anst MOHTa)y Ha MeTaneil KOHCTPYKLii

NL | montageschroeven voor een metalen constructie

ES | tornillos para el montaje en la estructura de metal

HU | fémszerkezetre torténd szereléshez hasznalt csavarok

IT | le viti per il montaggio alla struttura in metallo

KONSTRUKCJA NOSNA DREWNIANA + WOODEN BEARING STRUCTURE + JEPEBAHHAA HECYLIAS KOHCTPYKLUMA « AFALI CANMAK TYCETIH
K¥PACTLIPBINLIM « APAYNAHAS ANOPHAS KAHCTPYKLbIS « IBPBEHA HOCELLA KOHCTPYKLIUA (CKAPA) « DREVENA NOSNi KONSTRUKCE + DREVENA
NOSNA KONSTRUKCIA « TRAGSTRUKTUR AUS HOLZ + OSSATURE BOIS * CONSTRUCTIE PORTANTA DIN LEMN + LAIKANTI MEDINE KONSTRUKCIJA «
KOKA NESEJKONSTRUKCIJA + KANDEV PUITKONSTRUKTSIOON + HECYYA JEPEB’AHA KOHCTPYKLIA « HOUTEN DRAAGCONSTRUCTIE + ESTRUCTURA
DE SOPORTE DE MADERA « FA TARTOSZERKEZET * STRUTTURA PORTANTE IN LEGNO
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2. KONSTRUKCJA NOSNA METALOWA + METAL BEARING STRUCTURE + METANNMYECKAS HECYLIAS KOHCTPYKUMA « METANN CANMAK TYCETIH
K¥PACTBIPBINbIM « METANIYHAS ANOPHAS KAHCTPYKLbIS « METATTHA HOCELLA KOHCTYKLIUS (CKAPA) « KOVOVA NOSNA KONSTRUKCE + KOVOVANOSNA
KONSTRUKCIA + TRAGSTRUKTUR AUS METALL + OSSATURE METALLIQUE * CONSTRUCTIE PORTANTA DIN METAL + LAIKANTI METALINE KONSTRUKCIJA
* METALA NESEJKONSTRUKCIJA + KANDEV METALLKONSTRUKTSIOON + HECYYA METANEBA KOHCTPYKLIS * METALEN DRAAGCONSTRUCTIE
ESTRUCTURA DE SOPORTE DE METAL + FEM TARTOSZERKEZET + STRUTTURA PORTANTE IN METALLO
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420 mm 420 mm

SBNZ/SSNZ/SCNZ

A- Blacha pomocnicza « Auxiliary metal sheet « Bcnomoratensras nnactitHa « Kocbimwa Tinimiwe ¢« [lanamoxHas
nnacuixa « lonbnHuTeneH metanex nuet « Pomocny plech « Pomocny plech ¢ Hilfsblech « Profil complémentaire «
tabld auxiliara « Pagalbiné skarda ¢ Paligloksne * Tugiplaat « lonomixHa 6nsixa * Hulpplaat « Lamina auxiliar de metal *
Segédlemez « Lamiera di supporto

B - Klamra + Clamp * Cko6a * Kancbipma * Knsimap * CkoGa * Spona * Spona * Klammer « Clips * Clema « Apkaba ¢
Skava * Klamber + Ckoba * Verbindstuk ¢ Pinza « Régzit6 kapocs * Aggancio

C - Profil UW/CW « Pofile UW/CW « Mpodpunb M-06pasHbiit / C-06pasHbiit « U-Tepiaai / C-Tapisai kumackl bap
npocunbaep * Mpodink M-8obpaatbiii / C-BobpasHbii « Mpodun UW/CW « Profil UW/CW « Profil UW/CW « Profil mit
einem UW/CW-Querschnitt + Profil UW/CW « Profil UW/CW « Profilis su UW/CW skerspjaviu « Profils ar Skérsgriezumu
UW/CW « UW/CW ristldikega profiile « Mpodpinb 3 M-noai6Hum / C-noai6Hnm nepetiHom ¢ Profielen UW/CW « Perfiles
UW/CW « Profil UW/CW « Profilo UW/CW
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2.6

40 mm

A-Panel « Panel * Matenb ¢ Manenb * Maxans « Maken « Panel « Panel « Paneel « Panneau « Panou « Paneliai * Panelis
+ Paneel * Manens « Paneel * Panel « Panel + Pannello

B - Profil UW/CW « Pofile UW/CW ¢ Mpodhunb M-06paaHbiit / C-06paaHblit « U-Tapiaai / C-Tapiaai kumacs! 6ap
npocpunbaep « Mpodine M-8obpashbiii / C-8obpaskbiii + Mpodun UW/CW ¢ Profil UW/CW « Profil UW/CW « Profil mit
einem UW/CW-Querschnitt + Profil UW/CW « Profil UW/CW « Profilis su UW/CW skerspjdviu « Profils ar Skérsgriezumu
UW/CW « UW/CW ristldikega profiile « Mpodpinb 3 M-noai6Him / C-noai6Hm nepetiHom ¢ Profielen UW/CW « Perfiles
UW/CW « Profil UW/CW « Profilo UW/CW

C - Paroizolacja * Vapour barrier « Mapousonsuus « byapl okwaynay ¢ Mapaisansvbisi * Mapousonauus/
naponponycknvea MemGpana * Paroizolace * Parozabrana « Dampfsperre « Pare-vapeur « bariera de vapori + Gary
uztvara ¢ Tvaika izolacija  Auruisolatsioon ¢ Mapoisonsvis « Dampisolatie * Barrera de vapor « Paraszigetelés « Barriera
al vapore

D - Ocieplina + warming lining * Yrennerue « Xbinbity * YuannenHe « Tonnousonauus « Zatepleni ¢ Izolécia «
Wérmedammung * Isolant thermique « izolatie termica « Izoliacinés medziagos  Siltinajums * Soojustus * Tennoizonsiuis
+ Isolatie « aislamiento térmico « Hoszigetelés « Termoisolante

E - Sciana * Wall * CTeHa * Kabipra * CusiHa * CTeHa * Sténa « Stena « Wand « Mur « Perete * Siena + Siena * Sein «
Cria + Wand « Pared ¢ Fal « Parete



3. ETAPY MONTAZU + INSTALLATION STAGES + 3TAN MOHTAXA « MOHTAX[AY KE3EHAEPI + 3TAN MAHTAXY « ETANA HA UHCTANALIMS  MONTAZNI POSTUP
+ ETAPY MONTAZE + MONTAGESCHRITTE + ETAPES DE MONTAGE + ETAPELE MONTAJULUI « MONTAVIMO ETAPAI « MONTAZAS POSMI « PAIGALDUSE
ETAPID + ETATM MOHTAXY + MONTAGESTAPPEN + PASOS DE INSTALACION + A BEEPITES SZAKASZAI + STATO DI AVANZAMENTO MONTAGGIO
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4, ETAPY MONTAZU + INSTALLATION STAGES * 3TAN MOHTAXA + MOHTAXTAY KE3ERAEPI + TAN MAHTAXY + ETAMA HA UHCTANALIMSA « MONTAZNI POSTUP
+ ETAPY MONTAZE + MONTAGESCHRITTE + ETAPES DE MONTAGE + ETAPELE MONTAJULUI + MONTAVIMO ETAPAI « MONTAZAS POSMI « PAIGALDUSE
ETAPID + ETATM MOHTAXY + MONTAGESTAPPEN + PASOS DE INSTALACION + A BEEPITES SZAKASZAI + STATO DI AVANZAMENTO MONTAGGIO

41

FS-252
FS-26:

5. ETAPY MONTAZU - OKNA, DRZWI « INSTALLATION STAGES - WINDOWS, DOORS * 3TAN MOHTAXA - OKHA, AIBEPb « MOHTAX[AY KE3EHAEPI - TEPE3ENEP,
ECIKTEP » 3TAN MAHTAX - BOKHbI, 13BEPbI « ETANW MOHTAXY - BIKHA, IBEPI » MONTAZNi POSTUP - OKNA, DVERE * ETAPY MONTAZE - OKNA, DVERE ¢
MONTAGESCHRITTE - FENSTER, TUREN « ETAPES DE MONTAGE - FENETRES, PORTES « MONTAVIMO ETAPAI - LANGAI, DURYS « MONTAZAS POSMI - LOGI,
DURVIS « PAIGALDUSE ETAPID - AKNAD, UKSED + ETAPELE MONTAJULUI - FERESTRE, US| * ETAMM HA UHCTATNIALIUS - NPO30OPLIM, BPATH « MONTAGEFASEN
- RAMEN, DEUREN ¢+ PASOS DE MONTAJE - VENTANAS, PUERTAS + BEEPITESI VALTOZATOK - ABLAK, AJTO « FASI DI MONTAGGIO- FINESTRE, PORTE

51 5.2

5.3 5.4
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A - Profil aluminiowy * Aluminium profiles ¢ AntoMuHIeBbI npodurb ¢ AntomuHMiA npodpuni « AntominieBbl npodins
Anymurnes npocpun « Hlinikovy profil « Hlinikovy profil « Aluminiumprofil « Profil en aluminium ¢ Profilul din aluminiu «
Aliuminio profilis + Alumnija profils « Alumiiniumprofiili « AniomiHieui npocpins * Aluminium profiel « Perfil de aluminio «
Aluminium profil * Profilo in alluminio

B - Profil aluminiowy + Aluminium profiles * AntomuHreBbIid Npodunb ¢ Antomukmin npoduni « Antomitiess! npodine
Anymurnes npocpun  Hlinikovy profil « Hlinikovy profil « Aluminiumprofil « Profil en aluminium ¢ Profilul din aluminiu *
Aliuminio profilis + Aluminija profils « Alumiiniumprofiili + Aniominieauit npocine * Aluminium profiel « Perfil de aluminio «
Aluminium profil * Profilo in alluminio

C - Blacha pomocnicza ¢ Auxiliary metal sheet « BcnomorarensHasi nnactuHa ¢ KocbiMwa TiniMwe * [lanamoxHas
nnacuyHa * lonbnHuTeneH metaneH nuct ¢+ Pomocny plech « Pomocny plech « Hilfsblech ¢« Profil complémentaire ¢
Tabla auxiliara « Pagalbiné skarda « Paligloksne * Tugiplaat * lonomixHa 6nsixa ¢ Hulpplaat « Lémina auxiliar de metal *
Segédlemez « Lamiera di supporto

D - Klamra « Clamp * Cko6a * Kancbipma * Knamap * Cko6a * Spona * Spona * Klammer « Clips * Clema * Apkaba * Skava
+ Klamber + Cko6a ¢ Verbindstuk * Pinza * Régzité kapocs * Aggancio

E - Ocieplina « Warming lining * YTennenue * Xbinbity * YusnnexHe  Tonnousonaums * Zatepleni ¢+ lzolacia ¢
Wérmedammung ¢ Isolant thermique ¢ Izolatie termica « Izoliacinés medZiagos ¢ Siltinajums + Soojustus * Tennoisonsviis
+ Isolatie * Aislamiento térmico * Hészigetelés * Termoisolante

21



6.2

- LOGI, DURVIS UN PZ-607 PROFILS « PAIGALDUSE ETAPID - AKNAD, UKSED JA PZ-607
6.4

MOHTAXY - BIKHA, IBEPI NPO®INb PZ-607 » MONTAZNi POSTUP - OKNA, DVERE A PROFIL PZ-607+ ETAPY MONTAZE - OKNA, DVERE A PROFIL PZ-607
+ MONTAGESCHRITTE FENSTER, TUREN UND PROFIL PZ-607 « ETAPES DE MONTAGE FENETRES, PORTES ET PROFIL PZ-607 « MONTAVIMO ETAPAI

- LANGAI, DURYS IR PZ-607 PROFILIS * MONTAZAS POSMI
PROFIIL « ETAPELE MONTAJULUI - FERESTRE, USI DE PZ-607 « ETANW HA WUHCTANALUA - TPO3OPLIM, BPATW MPOOUNA PZ-607 « MONTAGEFASEN -

RAMEN, DEUREN EN PZ-607 PROFIEL » PASOS DE MONTAJE VENTANAS, PUERTAS Y PERFIL PZ-607 + BEEPITESI VALTOZATOK - ABLAK, AJTO ES PZ-607

W NPOOUNb PZ-607 « MOHTAXOAY KE3EH[EP! - TEPE3ENEP, ECIKTEP MPO®UNb PZ-607 « 3TAN MAHTAX - BOKHbI, A3BEPbI TPO®INb PZ-607 « ETAMU
PROFIL: FASI DI MONTAGGIO - FINESTRE, PORTE E PROFILO PZ-607

6. ETAPY MONTAZU - OKNA, DRZWI | PROFIL PZ-607+ INSTALLATION STAGES - WINDOWS, DOORS AND PROFILE PZ-607+ 9TAN MOHTAXA - OKHA, IBEPb

61
6.3

PZ-607
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6.5

vox.pl

Profile VOX sp. z 0.0. sp. k.
ul. Gdynska 143

62-004 Czerwonak
Poland



