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Zalecenia dotyczace obradbki

Materiaty, ktérych dotyczg opisy:
Produkty specjalne, ptyty meblowe, panele podtogowe, ptyty budowlane i ptyty surowe

W ponizszym tekscie uzywane sg takie terminy, jak ,panele”, , ptyty” i ,stosy”, ale odnoszg sie one
rowniez do takich elementéw, jak nasze materiaty podtogowe i produkty specjalne.

Podczas obrébki mechanicznej obejmujgcej pitowanie, frezowanie, ztobienie lub wiercenie nalezy upewnic
sie, ze wybrano odpowiednie narzedzia i parametry obrébki. Wybdr niewtasciwych narzedzi lub uzywanie
ich w nieodpowiednich warunkach moze spowodowaé¢ wypaczenie materiatdw, ich nagrzanie do
niedozwolonych poziomoéw lub uszkodzenie.

Niniejsze wytyczne dotyczace obrdébki zawierajg ogdlne zalecenia stuzgce zapewnieniu optymalnych
warunkéw obrébki. Nie gwarantujemy, ze sg one kompletne.

Informacje ogdlne

Podczas obrébki naszych produktéw nalezy zwracaé uwage na wartosci orientacyjne majgce zastosowanie
w przypadku danej metody. Mozna je znalezé w tabelach doboru predkosci skrawania (v¢) i posuwu na zgb
(f.). Podane parametry odnoszg sie do $rednicy narzedzia (D), liczby zebow (Z), predkosci (n) i predkosci
posuwu (v¢) stosowanych w obrdbce. Aby obrdbka przyniosta dobre wyniki, dobér tych wartosci musi by¢
prawidtowy.

Aby uzyskaé najlepszg mozliwg jako$é obrobki, zaleca sie stosowanie narzedzi z krawedziami tngcymi,
ktdre sg nowe lub zostaty przywrdcone do stanu bliskiemu nowosci. Mozna stosowac narzedzia z ostrzami
z weglika spiekanego lub diamentu polikrystalicznego (DP), niemniej w celu wydtuzenia zywotnosci
narzedzi w warunkach produkcji przemystowej, w ktérych wykonuje sie duzo prac polegajacych na cieciu,
zaleca sie stosowanie narzedzi z ostrzami diamentowymi.

Ciecie pita tarczowa
- Obrdé¢ narzedzie tak, aby odstonieta strona byta skierowana do gory.
- Upewnij sig, ze tarcza pity wystaje na odpowiednig wysokos¢.
- Dostosuj predkosc i liczbe zebdw do szybkosci posuwu.
- Aby zapewni¢ dokfadne ciecia na spodniej stronie ptyty, zalecamy uzycie pity tarczowe;j z
podcinakiem.
- Woybierz wtasciwg tarcze/zeby pity.

Kat wejscia i wyjscia zmienia sie w zaleznosci od wystepu tarczy, co z kolei wptywa na jakos¢ krawedzi
ciecia. Jezeli gérna krawedz nie jest cieta doktadnie, nalezy podnies¢ tarcze wyzej. Jezeli dolna krawedz
nie jest cieta dokfadnie, nalezy obnizyc¢ tarcze. W ten sposéb mozna okresli¢, jakie ustawienie wysokosci
jest najlepsze w danej sytuacji. Z reguty aby uzyska¢ dobrg jakos¢ obrdbki, zaleca sie stosowanie tarcz o
duzej liczbie zebéw. Ponizej podano gtdwne typy zebdéw odpowiednie do tych zastosowan:

- z3b pfaski/zab trapezowy (ZP/ZT)

- zab trapezowy/zab trapezowy (ZT/ZT)

- z3b wklesty/zab daszkowy (ZW/ZD)

- z3b naprzemianskos$ny z pochylong powierzchnig natarcia (NP/PPN)

Pity formatowe
Pity z tarczami ZW/ZD i ZP/ZT zapewniajg doskonatg jakos¢ ciecia

Pity do formatowania ptyt
W tym przypadku zalecamy kombinacje zebéw ZP/ZT i ZT/ZT.
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Podcinaki

Aby uzyskac¢ dobrej jakosci krawedz po stronie wyjscia zeba podczas pracy z elementami powlekanymi,
zaleca sie stosowanie podcinaka. Szeroko$¢ ciecia podcinaka nalezy ustawic tak, aby byta ona nieco
wieksza niz szeroko$¢ ciecia gtéwnej pity tarczowej. Zapobiega to zetknieciu sie zeba wylotowego pity
gtéwnej z krawedzig ciecia. Poniewaz, w celu uzyskania stabilnej, ptaskiej powierzchni styku z elementami
poddawanymi obrdbce, wymagany jest docisk, na pilarkach stotowych i panelowych stosuje sie dzielone
podcinaki.

taczenie

Formierki wrzecionowe lub systemy przeptywowe

Do obrébki naszych produktéw nadaja sie glowice frezarskie z wymiennymi ptytkami z ostrzami z weglika
spiekanego lub frezy z ostrzami diamentowymi. W celu uzyskania krawedzi bez karbéw na goérnych
warstwach ptyt nalezy stosowaé narzedzia faczgce o zmiennych katach osiowych. Narzedzia do obrdbki
wymiarowej z wiekszg liczbg zebdw niz narzedzia standardowe dajg zwykle lepsza jakos¢ ciecia.

Obrébka wymiarowa

Systemy do szybkiego ciecia w maszynach przeptywowych

Zalecamy stosowanie kompaktowych diamentowych tarcz, poniewaz wytwarzajg one bardzo mate tarcie i
nacisk podczas ciecia.

Stacjonarne urzadzenia CNC

Frezy spiralne z petnego weglika spiekanego lub — jeszcze lepiej — frezy trzpieniowe z koAcdwkami
diamentowymi idealnie sprawdzajg sie w pracy na frezarkach i w centrach obrébczych. Obrabiany element
musi byé pewnie zamocowany na urzgdzeniu. Do zamocowania jednostki ssgcej mogg by¢ potrzebne
dodatkowe zaciski mechaniczne. Zalecamy stosowanie stabilnych, sztywnych uchwytéw
termokurczliwych.

Wiercenie

Ze wzgledu na charakter powtoki pokrywajgcej powierzchnie elementéw wiercenie otwordw po widocznej
stronie ptyty jest trudne: mozna je wywierci¢ bez spowodowania uszkodzen tylko po przeciwnej stronie.
Zaleca sie stosowanie wiertet z kornicéwkami z weglika spiekanego lub petnoweglikowych. Nieprawidtowe
uzycie wiertta lub niewtasciwe ustawienie posuwu moze miec¢ znaczgcy wptyw na jakos¢ powierzchni ptyty
(np. powodujgc pekniecia).

Zabezpieczanie przed wilgocig krawedzi, wyciec i otworow

Powtoka melaminowa stosowana na naszych laminowanych ptytach meblowych zapewnia niezawodnga
ochrone przed wnikaniem wilgoci. Wilgo¢ moze przedostac sie do wewnatrz tylko przez niezabezpieczone
krawedzie, np. krawedzie wycieé, potaczenia stykowe, wywiercone otwory, zfacza narozne, krawedzie
tylne oraz otwory na sruby i mocowania. Wszelkie konieczne czynnosci zabezpieczajgce takie miejsca
muszg by¢ wykonywane podczas montazu koficowego. Do zabezpieczania krawedzi cietych zalecamy
stosowanie obrzezy z ABS.

Materiaty podtogowe i panele laminowane

Nasze materiaty podtogowe i panele laminowane sg sprawdzane pod katem wytrzymatosci na obcigzenia,
na jakie bedg narazone w przysztosci. Oznacza to, ze przechodzg kilka cykli testéw, a takze oznaczane s3
etykietami informujgcymi o ich trwatosci. Wszelkie oznaczenia naniesione podczas montazu muszg by¢
tatwe do zidentyfikowania w pdzniejszym czasie lub umieszczone na niewidocznej stronie elementu.
Niektére produkty i powierzchnie nie mogg by¢ narazone na intensywne tarcie (spowodowane na przyktad
w wyniku uzycia gumki do mazania).

Podczas pracy z materiatami i narzedziami, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie, nalezy
zawsze przestrzegad zalecen i specyfikacji producenta.
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Uwaga: Niniejszy dokument jest oparty na najnowszej wiedzy technicznej i zostat opracowany z nalezytg
starannoscig. Zgodnie z naszg najlepszg wiedzg zawarte w nim informacje sg rzetelne i zgodne z prawda.
Nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za pomytki lub btedy w druku. Ciggty rozwdj naszych produktow
oraz wprowadzane zmiany w normach i przepisach prawnych moze wymaga¢ zmian parametréw
technicznych.
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